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638

2D

C

TXM

h5

適用於一般加工、難切削材，乾、溼兩用

Good at for difficult material. For dry & wet cutting

適用於一般加工、難切削材，乾、溼兩用

Good at for difficult material. For dry & wet cutting

適用於一般加工、溼式切削

Good at for wet cutting

適用於一般加工、溼式切削

Good at for wet cutting

適用於難切削材高速加工，乾、溼兩用

Good at difficult material. For dry & wet cutting

適用於難切削材高速加工，乾、溼兩用

Good at difficult material. For dry & wet cutting

適用於高速高硬度，乾式切削

Good at high speed cutting & high hard cutting. For dry cutting

適用於高速高硬度，乾式切削

Good at high speed cutting & high hard cutting. For dry cutting

2

使用極細超微粒 0.3u m/m Co12% 鎢鋼製成，搭配高耐熱及高

潤滑性之TX級塗層，特別適用於溼式高速切削、合金鋼、模具鋼

~HRC55之鋼材。

5

638

N
使用超微粒 0.8u m/m Co10% 鎢鋼製成，搭配特有的幾何角度特

殊切刃設計，特別適用於有色金屬，鋁鎂合金以及銅合金之專用

銑刀。

Milling cutters for product parts processing

Milling Cutters for High Efficiency Machining

Milling cutter for mold

THE HEAT RESISTANT ALLOY SERIES

使用極細超微粒 0.3u m/m Co8% 鎢鋼製成，搭配高耐熱、高耐

磨NB塗層，特別適用於合金鋼、模具鋼 HRC45~HRC68 之高速

高硬度乾式加工。

有 色 金 屬 系 列 THE COLOER SERIES

THE SUN SERIES太 陽 戰 士 系 列

THE GOLD SERIES黃 金 戰 神 系 列

THE BLUE SKY SERIES藍 天 鬥 神 系 列

01

S

>>> 產品零件加工用刀

>>> 模具用刀

使用超微粒 0.6u m/m Co9% 鎢鋼製成，搭配特有的幾何角度特

殊切刃設計，特別適用於合金鋼、工具鋼、不鏽鋼、鈦合金、耐

熱合金鋼、鎳基合金專用銑刀。

使用超微粒 0.6u m/m Co10% 鎢鋼製成，搭配TXM 高潤滑性塗

層，適用於溼式加工，碳素鋼、合金鋼 ~HRC52 之鋼材、不鏽鋼

、鈦合金廣泛運用。

Made of Micro Grain 0.8u m/m Co10%.
Suitable: non-ferrous metal, aluminum magnesium alloy and copper alloy of 
              end mill.

Made of Micro Grain 0.6u m/m Co 9%.
Suitable: non-ferrous metal, stainless steel, titanium alloy, heat-resisting 
              alloy steel, and nickel alloy of end mill.

Made of Micro Grain 0.6u m/m Co10%. Coating TXM.
Suitable: wet cutting, stainless steel, titanium alloy, Carbon steel, alloy steel, 
              HRC52.

Made of Super Micro Grain 0.3u m/m Co12%. Coating TX.
Suitable: stainless steel, titanium alloy, steel for molding~HRC55.

Made of Super Micro Grain 0.3u m/m Co8%. Coating NB.
Suitable: titanium alloy, steel for molding HRC45~HRC68.

耐 熱 合 金 系 列
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鋁銅專用長柄鎢鋼球刀SLACB

重切削鎢鋼立銑刀2MPE

重切削鎢鋼立銑刀2MHD

長柄鎢鋼立銑刀2SLE4

長刃鎢鋼立銑刀2LET4

鎢鋼立銑刀2SE2

2T

4T

4T

4T

4T

2T

35

41

41

42

44

45

鎢鋼Ｒ角銑刀2RTA

長柄鎢鋼Ｒ角銑刀2SLR4

長柄鎢鋼球刀2SLB2

點數鎢鋼立銑刀2SE2

重切削鎢鋼立銑刀5MSE

重切削鎢鋼立銑刀5MHD

長柄鎢鋼立銑刀5SLE4

長刃鎢鋼立銑刀5LET4

鎢鋼球刀5SB2

長柄鎢鋼球刀5SLB2

鎢鋼Ｒ角銑刀5RTA

長柄鎢鋼Ｒ角銑刀5SLR4

4T

4T

2T

2T

2T

4T

4T

4T

4T

2T

2T

4T

4T

52

54

50

49鎢鋼球刀2MSB2

46

57

57

60

62

64

66

68

70

小徑鎢鋼球刀5MSB 2T 65

小徑鎢鋼立銑刀5MSE2 2T 58

鋁銅專用鎢鋼Ｒ角銑刀AR 3T 36

鋁銅專用長柄鎢鋼Ｒ角銑刀SLAR 3T 38

一
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用

加
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具
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鋁
銅
合
金
專
用
系
列 Al

um
in

um
 &

 C
op

pe
r

 A
llo

y 
Se

rie
s Long Shank Ball Nose End Mill for Aluminum Alloy

Corner Radius, For  Aluminum Alloy

Long Shank Corner Radius,For Aluminum Alloy

Heavy Cutting Operation Type

Heavy Cutting Operation Type

Long Shank,Regular Length

Long Flute Length End Mill

Regular Length

(Flat End Mill),2 Flutes-Micro Decimal Diameter

Ball Nose

Ball Nose, Long Shank

Corner Radius

Corner Radius, Long Shank

Heavy Cutting Operation Tpye

Heavy Cutting Operation Tpye

(Flat End Mill), 2 Flutes Decimal Diameter

Long Shank, Regular Length

Long Flute Length End Mill

Ball Nose

(Ball Nose),2 Flutes-Decimal Diameter

Ball Nose, Long Shank

Corner Radius

Corner Radius, Long Shank

產品編號 切 削 工 具 刃數 刀 具 名 稱 頁數系列
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高效能防震鎢鋼立銑刀EAVD

高效能長刃防震鎢鋼立銑刀EALD

高效能防震鎢鋼立銑刀ERVD

高效能長刃防震鎢鋼立銑刀ERLD

高效能長柄防震鎢鋼立銑刀MLERVD

高效能防震波浪型刀刃銑刀SEW

MHR

高效率防震立銑刀CED

高效率精密球刀CEB

高效率Ｒ角銑刀CER

鋁合金專用鎢鋼立銑刀AEC

鋁合金專用長刃鎢鋼立銑刀AELC

龍捲風鋁合金專用鎢鋼立銑刀AE

龍捲風鋁合金專用長柄鎢鋼立銑刀SLAE

鋁銅專用鎢鋼球刀ACB

4T

4T

4T

4T

4T

4T

4T

2T

4T

3T

3T

3T

3T

2T

8

9

10

12

13

16

20

21

22

28

戰鬥機鋁合金專用鎢鋼立銑刀AED 3T 27

波浪鋁用刀AEW 3T 27

29

30

31

34

高效能防震鎢鋼Ｒ角立銑刀ERVR 4T 15

鎢鋼立銑刀2PE3 3T 17

鎢鋼粗銑刀4T 18

龍捲風鋁合金專用長刃鎢鋼立銑刀AEL 3T 32

金鑽高效能圓溝銑刀CHD 4T 23

INDEX

MHH 鎢鋼斷屑粗銑刀4T 18

金鑽高效能點數銑刀CHD 4T 24

高

效

能

防

震

系

列
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Highly-Efficiency Anti-Vibration Operation Type

Highly-Efficiency Anti-Vibration Operation, Long Flute Length

Highly-Efficiency & Anti-Vibration Operation Type

Highly-Efficiency Anti-Vibration Operation, Long Flute Length

Highly-Efficiency Anti-Vibration Operation Long Shank

Highly-Efficiency & Anti-Vibration Operation Type Corner Radius

高效能防震鎢鋼四刃球刀ERVB 4T 14
Highly-Efficiency & Anti-Vibration Operation, Ball Nose

Highly-Efficiency & Anti-Vibration Operation, Wave Edge

Flat End Mill

Roughing End Mills

Tungsten Carbide End Mills for Roughing with Chip Breaker

Highly Efficient Operation

Highly Efficient Operation, Ball Nose

Highly Efficient Operation, Corner Radius

For Highly Efficient Operation Milling Cutter

For Highly Efficient Operation (Decimal Diameter) Milling Cutter

For Aluminum Alloy

Aluminum End Mills-Wave Helix Blades Tpye

For Aluminum Alloy

Long Flute Length,For Aluminum Alloy

For Aluminum Alloy

Long Shank, For Aluminum Alloy

Long Flute Length,For Aluminum Alloy

Ball Nose, Aluminum Alloy
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深溝加工用鎢鋼立銑刀5LNT

深溝加工用鎢鋼球刀5LNB

深溝加工用鎢鋼R角銑刀5LNR

高速．高硬度專用鎢鋼立銑刀638MSE4

高速．高硬度專用鎢鋼立銑刀638SE4

高速．高硬度專用鎢鋼立銑刀638MSE2

高速．高硬度專用鎢鋼立銑刀638SE2

2T

2T

4T

4T

4T

2T

2T

72

73

74

76

76

78

高速．高硬度專用小徑鎢鋼立銑刀638MSE2 2T 77

78

高速．高硬度專用鎢鋼Ｒ角銑刀638RTA

高速．高硬度專用長柄鎢鋼Ｒ角銑刀638SLR

車銑複合機專用鋁用立銑刀TMAE

車銑複合機專用三刃立銑刀TMPE

車銑複合機專用小柄鋁用銑刀TMTAE

車銑複合機專用小柄立銑刀TMTPE

鎢鋼螺旋銑牙刀-ISO規格 ( 三峰 )VUA

鎢鋼螺旋銑牙刀-ISO規格 ( 全齒 )VUB

4T

4T

3T

3T

3T

3T

3T

3T
4T

84

86

88

90

88

90

91

91

高速．高硬度專用鎢鋼立銑刀638MSP6 6T 79

高速．高硬度專用鎢鋼長刃立銑刀638MLP6 6T 79

高速．高硬度專用鎢鋼球刀638SB2

高速．高硬度專用長柄鎢鋼球刀638SLB2

2T

2T

80

82

車銑複合機專用鎢鋼球型銑刀TMSB 2T 89

車銑複合機專用小柄球銑刀TMTSB 2T 89

高速．高硬度專用小徑鎢鋼球刀638MSB2 2T 81
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For Deep Processing, Long Neck

Ball Nose For Deep Processing, Long Neck

Corner Radius For Deep Processing, Long Neck

Regular Length, For High Hardness Material

Regular Length, For High Hardness Material

(Flat End Mill, For High Hardness Material),2 Flutes-Micro Decimal Diameter

Regular Length, For High Hardness Material

Regular Length, For High Hardness Material

High Hardness Material

(High Hardness Material), Long Flute Length

Ball Nose

(Ball Nose, For High Hardness Material), 2 Flutes-Micro Diameter

Ball Nose, Long Shank

Conner Radius

Corner Radius, Long Shank

Compound Lathe End Mill for Aluminum Alloy

Compound Lathe End Mill for Aluminum Alloy-Small handle

Compound Lathe Ball Nose End Mill

Compound Lathe Ball Nose End Mill-Small handle

For Compound Lathe End Mill

For Compound Lathe End Mill-Small handle mill

 (Thread Milling Tools-Helical Flutes-ISO Metric)-Three teeth

Thread Milling Tools-Helical Flutes-ISO Metric)-Full teeth

產品編號 切 削 工 具 刃數 刀 具 名 稱 頁數
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鎢鋼上下倒角刀22R2UD

3T

鎢鋼銑牙刀- NPT/NPTF (內牙/外牙)VUC 94

97

鎢鋼銑牙刀 - UN 內牙/外牙 (三峰)VUA 92

鎢鋼銑牙刀- UN 內牙 /外牙 (全齒)VUB 3T
4T 93

3T
4T

4T

鎢鋼外Ｒ角銑刀RC

鎢鋼鑽銑刀V22SD

鎢鋼定位鑽SDNCWC

碳纖維專用鎢鋼銑刀 - XX刀638XXE

碳纖維專用鎢鋼銑刀 - YY刀638YYE

鎢鋼Ｔ型銑刀2TE

鎢鋼鳩尾刀 - 45°/ 60°2RJ

鎢鋼雕刻銑刀5TTA

鎢鋼斜度銑刀5TTA

鎖牙鎢鋼平刀頭HESD

鎖牙鎢鋼球刀頭HSB

鎖牙鎢鋼Ｒ角刀頭HESR

HAE

HACB

HAR

2T

2T

X

1T

4T

4T

2T

2T

3T

3T

2T
4T

100

98

99

101

101

102

104

105

焊刃鎢鋼Ｔ型槽銑刀 ( 直刃 )CBTE

99

106

108

108

108

109

109

109

4T
6T

4T

4T

4T

鎖牙鋁合金平刀頭

鎖牙鋁合金球刀頭

鎖牙鋁合金Ｒ角刀頭

鎢鋼棒棒糖球刀-280°2T 100

鎢鋼倒角刀22R2WC 962T
4T

5MTB

鎢鋼螺旋斜度銑牙刀VUC 3T 95
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Tungsten Carbide Tread Milling Tools-American-UN (Internal/External)

VUB Full Carbide Thread Milling Cutter - UN (Internal/External Thread)

Tungsten Carbide Thread Milling Tools-NPT/NPTF (Internal/External)

Taper Thread Milling Cutter

Tungsten Carbide Chamfering End Mill

Tungsten Carbide Back and Front Chamfering Cutter

Tungsten Carbide V-Pointed End Mill (Drilling and Milling)

Tungsten Carbide Spot Drills

Tungsten Carbide Engraving End Mill

Tungsten Carbide Outer Radius End Mill

280° Lollipop Tungsten Carbide Ball Nose milling cutter

For Composite Materials, Carbon Fiber tungsten Carbide milling cutter

YYE For Composite Materials Tungsten Carbide Milling Cutter

Tungsten Carbide, T-Shape End Mill

Brazed Carbide T-Slot Cutter (Straight Flute)

Carbide Dove-Tail End Mills

Tungsten Carbide Taper End Mills

Three Energy-Efficient Science Endmill head

Three Energy-Efficient Science Endmill heads

Three Energy-Efficient Science Endmill heads

Three Energy-Efficient Science Endmill heads

Three Energy-Efficient Science Endmill heads

Three Energy-Efficient Science Endmill heads
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鎢鋼抗震刀柄GL

鎢鋼後拉刀桿HDC/HUC

鎢鋼抗震搪刀柄GLCK

後拉筒夾HDC/HUC

微型車刀MPR

微型車刀 ( 切槽 )MGR

微型車刀 (        螺紋加工 )MIR

110

112

114

113

116

116

11760°
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小
徑
車
刀

Tungsten Carbide Anti-Vibration Tools Holder

Tungsten Carbide Tools Holder-HDC/HUC Collect Chuck

Collet Chuck

Tungsten Carbide Anti-Vibration Boring System Tool Holder

Micro Turning Cutter

Micro Turning Cutter (Recessed)

Micro Turning Cutter (60° Thread Processing)

鎢鋼倒角刀起子頭鎢鋼倒角刀起子頭

耐磨耗/快速便利/可裝於起子柄

也可用於電鑽上使用

電動手持倒角刀

多種長度變化可供選擇

使用不受場地限制

狹小處亦可操作

TEL:886-4-7559458  FAX:886-4-7564341慧德刀具五金有限公司/和東五金商行

鎢鋼倒角刀起子頭

11mm
13mm

17mm

21mm

H
D

.

8mm

H
D

.

H
D

.

H
D

.

H
D

.

可快速互換

可快速互換

耐磨耗/快速便利/可裝於起子柄

也可用於電鑽上使用

電動手持倒角刀

多種長度變化可供選擇

使用不受場地限制

狹小處亦可操作

Tungsten Carbide Chamfering cutter

HD.

手持
式去
毛刺
工具

鎢鋼
倒角
刀起
子頭

HD.

全鎢鋼
材質

Material are all tungsten CarbideMaterial are all tungsten Carbide

Easy to quick interchangeable

Easy to quick interchangeable

H
D

.

90
o

充
電
式
手
持
倒
角
刀

充
電
式
手
持
倒
角
刀

07



EAVD (Highly-Eff ic iency Anti-Vibrat ion Operat ion Type) ,4  Flutes

高效能防震鎢鋼立銑刀EAVD

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

適用材質 Work Material：

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 EAVD 0204TX
2 EAVD 0254TX
2 EAVD 0304TX
2 EAVD 0304TXD6
2 EAVD 0404TX
2 EAVD 0404TXD6
2 EAVD 0504TX
2 EAVD 0604TX
2 EAVD 0704TX
2 EAVD 0804TX
2 EAVD 0804TXS24
2 EAVD 0904TX
2 EAVD 1004TX
2 EAVD 1104TX
2 EAVD 1204TX
2 EAVD 1204TXS36
2 EAVD 1604TX
2 EAVD 2004TX

2
2.5
3
3
4
4
5
6
7
8
8
9

10
11
12
12
16
20

6
8
8
8
11
11
13
18
21
20
24
25
30
30
30
36
50
50

備註
Price

柄徑 全長

Shank Diameter
d

Overall Length
L

價格

4
4
4
6
4
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12
12
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
75
75
75
75
75

100
100

2

08

D d

L
I

B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

T X h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

EALD (Highly-Eff ic iency Anti-Vibrat ion Operat ion,  Long Flute  Length) ,4  Flutes

EALD高效能長刃防震鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 EALD 0304TXD6
2 EALD 0404TXD6
2 EALD 0504TX
2 EALD 0604TX
2 EALD 0704TX
2 EALD 0804TX
2 EALD 0904TX
2 EALD 1004TX
2 EALD 1204TX
2 EALD 1604TX
2 EALD 2004TX

3
4
5
6
7
8
9

10
12
16
20

15
20
25
30
35
40
45
50
50
80
80

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
8
8

10
10
12
16
20

50
75
75
75

100
100
100
100
100
150
150

2

09

B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

T X h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列

D d

l
L
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碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

倒角

Chamfer
C

刃數

Chamfer
T

刃徑

Diameter
D

2D ERVD 0904GR
2D ERVD 0904GRC
2D ERVD 1004GR
2D ERVD 1004GRC
2D ERVD 1104GR
2D ERVD 1104GRC
2D ERVD 1204GR
2D ERVD 1204GRC
2D ERVD 1204GRS36
2D ERVD 1204GRCS36
2D ERVD 1404GR
2D ERVD 1404GRC
2D ERVD 1604GRS45
2D ERVD 1604GRCS45
2D ERVD 1604GR
2D ERVD 1604GRC
2D ERVD 2004GR
2D ERVD 2004GRC

9
9

10
10
11
11
12
12
12
12
14
14
16
16
16
16
20
20

25
25
30
30
30
30
30
30
36
36
35
35
45
45
50
50
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
20
20

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

100
100
100
100
100
100
100
100

10

高
效
能
防
震
系
列

ERVD (Highly-Eff ic iency & Anti-Vibrat ion Operat ion Type) ,4  Flutes

ERVD 高效能防震鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

倒角

Chamfer
C

刃數

Chamfer
T

刃徑

Diameter
D

2D ERVD 0104GR
2D ERVD 0104GRD6
2D ERVD 0104GRCD6
2D ERVD 0154GR
2D ERVD 0154GRD6
2D ERVD 0154GRCD6
2D ERVD 0204GR
2D ERVD 0204GRD6
2D ERVD 0204GRCD6
2D ERVD 0254GR
2D ERVD 0254GRD6
2D ERVD 0254GRCD6
2D ERVD 0304GR
2D ERVD 0304GRD6
2D ERVD 0304GRCD6
2D ERVD 0404GR
2D ERVD 0404GRD6
2D ERVD 0404GRCD6
2D ERVD 0504GR
2D ERVD 0504GRC
2D ERVD 0604GR
2D ERVD 0604GRC
2D ERVD 0604GRS18
2D ERVD 0604GRCS18
2D ERVD 0704GR
2D ERVD 0704GRC
2D ERVD 0804GR
2D ERVD 0804GRC
2D ERVD 0804GRS24
2D ERVD 0804GRCS24

1
1
1

1.5
1.5
1.5
2
2
2

2.5
2.5
2.5
3
3
3
4
4
4
5
5
6
6
6
6
7
7
8
8
8
8

2.5
2.5
2.5
4
4
4
6
6
6
7
7
7
8
8
8
11
11
11
13
13
15
15
18
18
18
18
20
20
24
24

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
6
4
6
6
4
6
6
4
6
6
4
6
6
4
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.1

0.2

0.2

0.2

0.2

0.2

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60

GR

D

C

I
L

d
B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

h52D
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產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

倒角

Chamfer
C

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

ERLD (Highly-Eff ic iency Anti-Vibrat ion Operat ion,Long Flute  Length) ,4  Flutes

ERLD高效能長刃防震鎢鋼立銑刀 GR2D

B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

h5

2D ERLD 0104GR
2D ERLD 0104GRD6
2D ERLD 0154GR
2D ERLD 0154GRD6
2D ERLD 0204GRD6
2D ERLD 0254GRD6
2D ERLD 0304GRD6
2D ERLD 0404GRD6
2D ERLD 0504GR
2D ERLD 0604GR
2D ERLD 0704GR
2D ERLD 0804GR
2D ERLD 0904GR
2D ERLD 1004GR
2D ERLD 1204GR
2D ERLD 1604GR
2D ERLD 2004GR

1
1

1.5
1.5
2

2.5
3
4
5
6
7
8
9

10
12
16
20

5
5
8
8

10
13
15
20
25
30
35
40
45
50
50
80
80

4
6
4
6
6
6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
16
20

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

50
50
50
50
50
50
50
75
75
75

100
100
100
100
100
150
150

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列

D

L
I

d

13

MLERVD (Highly-Eff ic iency Anti-Vibrat ion Operat ion Long Shank) ,4  Flutes

MLERVD 高效能長柄防震鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

倒角

Chamfer
C

刃徑

Diameter
D

2D SLERVD 0304GRD6
2D MLERVD 0304GRD6
2D SLERVD 0404GRD6
2D MLERVD 0404GRD6
2D SLERVD 0504GR
2D MLERVD 0504GR
2D SLERVD 0604GR
2D MLERVD 0604GR
2D MLERVD 0704GR
2D SLERVD 0804GR
2D MLERVD 0804GR
2D MLERVD 0904GR
2D MLERVD 1004GR
2D MLERVD 1204GR

3
3
4
4
5
5
6
6
7
8
8
9

10
12

8
8
11
11
13
13
15
15
18
20
20
23
30
30

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8

10
10
12

0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2
0.2

75
100
75

100
75

100
75

100
100
75

100
100
100
100

GR2D

D d

L
I

B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

ERVR (Highly-Eff ic iency & Anti-Vibrat ion Operat ion Type Corner  Radius) ,4  Flutes

ERVR 高效能防震鎢鋼R角立銑刀

產品編號

Model No.

R角
Comer 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

2D ERVR 020024GR
2D ERVR 020054GR
2D ERVR 025024GR
2D ERVR 025054GR
2D ERVR 030014GR
2D ERVR 030024GR
2D ERVR 030054GR
2D ERVR 030104GR
2D ERVR 040024GR
2D ERVR 040054GR
2D ERVR 040104GR
2D ERVR 050024GR
2D ERVR 050054GR
2D ERVR 050104GR
2D ERVR 060024GR
2D ERVR 060054GR
2D ERVR 060104GR
2D ERVR 080054GR
2D ERVR 080104GR
2D ERVR 100054GR
2D ERVR 100104GR
2D ERVR 100154GR
2D ERVR 100204GR
2D ERVR 100304GR
2D ERVR 120054GR
2D ERVR 120104GR
2D ERVR 120204GR
2D ERVR 160054GR
2D ERVR 160104GR
2D ERVR 160204GR
2D ERVR 160304GR
2D ERVR 200104GR
2D ERVR 200204GR
2D ERVR 200304GR

 2    ×  0.2R
 2    x  0.5R
2.5  ×  0.2R
2.5  x  0.5R
 3    x  0.1R
 3    ×  0.2R  
 3    ×  0.5R
 3    ×   1R
 4    ×  0.2R
 4    ×  0.5R
 4    ×   1R
 5    ×  0.2R
 5    ×  0.5R
 5    ×   1R
 6    ×  0.2R
 6    ×  0.5R
 6    ×   1R
 8    ×  0.5R
 8    ×   1R
10   ×  0.5R
10   ×   1R
10   ×  1.5R
10   ×   2R
10   x   3R
12   ×  0.5R
12   ×   1R
12   ×   2R
16   x  0.5R
16   ×   1R
16   ×   2R
16   ×   3R
20   ×   1R
20   ×   2R
20   ×   3R

6
6
7
7
8
8
8
8
11
11
11
13
13
13
15
15
15
20
20
30
30
30
30
30
30
30
30
50
50
50
50
50
50
50

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8

10
10
10
10
10
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75
75
75
75
75

100
100
100
100
100
100
100

GR2D

B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

15

高
效
能
防
震
系
列

D d

L
IR

2D

B1 ≠ B2

B1

B2

B2

B1

不等分割

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

ERVB (Highly-Eff ic iency & Anti-Vibrat ion Operat ion,  Bal l  Nose) ,4  Flutes

ERVB 高效能防震鎢鋼四刃球刀

備註
產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2D ERVB 0104GR
2D ERVB 0104GRD6
2D ERVB 0154GR
2D ERVB 0154GRD6
2D ERVB 0204GR
2D ERVB 0204GRD6
2D ERVB 0304GRD3
2D ERVB 0304GR
2D ERVB 0304GRD6
2D ERVB 0404GR
2D ERVB 0404GRD6
2D ERVB 0504GR
2D ERVB 0604GR
2D ERVB 0804GR
2D ERVB 1004GR
2D ERVB 1204GR

1
1

1.5
1.5
2
2
3
3
3
4
4
5
6
8

10
12

0.5R
0.5R

0.75R
0.75R

1R
1R

1.5R
1.5R
1.5R
2R
2R

2.5R
3R
4R
5R
6R

2
2
3
3
4
4
6
6
6
8
8

10
12
16
20
24

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
6
6
6
8

10
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75

GR

D d

R L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

14

高
效
能
防
震
系
列
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碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

SEW (Highly-Eff ic iency & Anti-Vibrat ion Operat ion,  Wave Edge) ,4  Flutes

SEW高效能防震波浪型刀刃銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2D SEW 0204GR
2D SEW 0254GR
2D SEW 0304GR
2D SEW 0404GR
2D SEW 0504GR
2D SEW 0604GR
2D SEW 0704GR
2D SEW 0804GR
2D SEW 0904GR
2D SEW 1004GR
2D SEW 1104GR
2D SEW 1204GR
2D SEW 1604GR
2D SEW 2004GR

2
2.5
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
16
20

6
7
8

10
13
15
18
20
25
25
30
30
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
6
6
8
8

10
10
12
12
16
20

50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100

GR2D h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列

D d

L
I

17

PE3 (Flat  End Mil l ) ,3  Flutes
PE3 三刃鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

2 PE 0103SF
2 MPE 0153SF
2 PE 0153SF
2 PE 0203SF
2 PE 0253SF
2 MPE 0303SF
2 PE 0303SF
2 PE 0353SF
2 PE 0403SF
2 PE 0453SF
2 PE 0503SF
2 PE 0553SF
2 PE 0603SF
2 PE 0703SF
2 PE 0753SF
2 PE 0803SF
2 PE 0903SF
2 PE 1003SF
2 PE 1103SF
2 PE 1203SF
2 PE 1403SF
2 PE 1603SF

1
1.5
1.5
2

2.5
3
3

3.5
4

4.5
5

5.5
6
7

7.5
8
9

10
11
12
14
16

6
4
6
6
6
4
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12
16
16

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
75
75
75
75

100
100

2 h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

3
4
4
6
7
9
9

10
12
13
13
15
16
18
20
20
25
25
30
30
40
45

高
效
能
防
震
系
列

D

L
I

dD

L
I

d
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MHR (Roughing End Mil ls) ,4  Flutes

MHR 鎢鋼粗銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

Excellent Better Good最適合 適合 佳

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 MHR 0604TXM
2 MHR 0804TXM
2 MHR 1004TXM
2 MHR 1204TXM
2 MHR 1404TXM
2 MHR 1604TXM
2 MHR 2004TXM

6
8

10
12
14
16
20

15
20
25
30
40
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
8

10
12
16
16
20

50
60
75
75

100
100
100

2 h5

MHH (Tungsten Carbide End Mil ls  for  Roughing with Chip Breaker) ,4  Flutes

MHH 鎢鋼斷屑粗銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 MHH 0604TXM
2 MHH 0804TXM
2 MHH 1004TXM
2 MHH 1204TXM
2 MHH 1404TXM
2 MHH 1604TXM
2 MHH 2004TXM

6
8

10
12
14
16
20

15
20
25
30
40
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
8

10
12
16
16
20

50
60
75
75

100
100
100

2 h5

D

L
I

d

D

L
I

d

適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列

WH系列陶瓷尋邊器

Ｚ軸設定器系列

WH-1010

韌性強 耐磨損 硬度高 不導磁 不生鏽 壽命長特性

NZH-50
NZM-50
NZD-100

有磁/無磁

有磁/無磁

無磁

尺寸63x50mm

尺寸48x50mm

尺寸57x50x100mm

有.無 磁型 號 說 明

WH-1020

WH-P1

WH-P2

WH-420L

NZM-50NZH-50

NZD-100

19



CED (Highly Eff ic ient  Operat ion) ,4  Flutes

CED高效率防震立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

CED 0104GR
CED 0154GR
CED 0204GR
CED 0254GR
CED 0304GR
CED 0304GRD6
CED 0354GRD6
CED 0404GR
CED 0404GRD6
CED 0454GR
CED 0504GR
CED 0554GR
CED 0604GR
CED 0804GR
CED 1004GR
CED 1204GR
CED 1604GR
CED 2004GR

1
1.5
2

2.5
3
3

3.5
4
4

4.5
5

5.5
6
8

10
12
16
20

3
4.5
6
8
9
9
11
12
12
13
15
16
18
24
30
36
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
6
6
4
6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75

100
100

C

D d

L
I

B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

GR h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire
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高
效
能
防
震
系
列

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

CEB (Highly Eff ic ient  Operat ion,  Bal l  Nose) ,2  Flutes

CEB高效率精密球刀

備註
產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

CEB 0102GR
CEB 0102GRD6
CEB 0152GR
CEB 0152GRD6
CEB 0202GR
CEB 0202GRD6
CEB 0302GRD3
CEB 0302GR
CEB 0302GRD6
CEB 0402GR
CEB 0402GRD6
CEB 0502GR
CEB 0602GR
CEB 0802GR
CEB 1002GR
CEB 1202GR

1
1

1.5
1.5
2
2
3
3
3
4
4
5
6
8

10
12

0.5R
0.5R

0.75R
0.75R

1R
1R

1.5R
1.5R
1.5R
2R
2R

2.5R
3R
4R
5R
6R

2
2
3
3
4
4
6
6
6
8
8

10
12
16
20
24

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
6
6
6
8

10
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75

21

GRC

D d

R L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列



CER (Highly Eff ic ient  Operat ion,  Corner  Radius) ,4  Flutes

CER 高效率R角銑刀

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

CER 010024GR
CER 015024GR
CER 015054GR
CER 020024GR
CER 020054GR
CER 025024GR
CER 025054GR
CER 030024GRD3
CER 030024GR
CER 030054GRD3
CER 030054GR
CER 030104GR
CER 040024GR
CER 040054GR
CER 040104GR
CER 060054GR
CER 060104GR
CER 080054GR
CER 080104GR
CER 100054GR
CER 100104GR
CER 120054GR
CER 120104GR
CER 120204GR

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

 1    ×  0.2R
1.5  ×  0.2R
1.5  ×  0.5R  
  2   ×  0.2R
  2   ×  0.5R
2.5  ×  0.2R
2.5  ×  0.5R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×   1R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.5R
  4   ×   1R
  6   ×  0.5R
  6   ×   1R
  8   ×  0.5R
  8   ×   1R
10   ×  0.5R
10   ×   1R
12   ×  0.5R
12   ×   1R
12   ×   2R

刃長

Flute Length
I

3
4.5
4.5
6
6

7.5
7.5
9
9
9
9
9

12
12
12
18
18
24
24
30
30
36
36
36

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
3
4
3
4
4
4
4
4
6
6
8
8

10
10
12
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75
75

C

D d

L
I

R

B1 ≠ B2

A1 A2B1

B2

B2

B1

不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

22

GR h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列
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CHD For Highly Eff ic ient  Operat ion Mil l ing Cutter,4  Flutes

CHD金鑽高效能圓溝銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

CHD 0104ST
CHD 0154ST
CHD 0204ST
CHD 0204STD6
CHD 0254ST
CHD 0254STD6
CHD 0304ST
CHD 0304STD6
CHD 0354STD6
CHD 0404ST
CHD 0404STD6
CHD 0454ST
CHD 0504ST
CHD 0554ST
CHD 0604ST
CHD 0654ST
CHD 0704ST
CHD 0754ST
CHD 0804ST
CHD 0854ST
CHD 0904ST
CHD 0954ST
CHD 1004ST
CHD 1054ST
CHD 1104ST
CHD 1154ST
CHD 1204ST
CHD 1304ST
CHD 1404ST
CHD 1504ST
CHD 1604ST
CHD 2004ST

1
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3

3.5
4
4

4.5
5

5.5
6

6.5
7

7.5
8

8.5
9

9.5
10

10.5
11

11.5
12
13
14
15
16
20

2.5
4
5
5
7
7
8
8

10
11
11
13
13
15
16
18
18
20
20
23
23
25
30
28
28
30
30
40
40
45
45
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
6
4
6
4
6
6
4
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75
75

100
100
100
100
100

C 40
ST h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

高
效
能
防
震
系
列

D

L
I

d



備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

CHD 0684ST
CHD 0694ST
CHD 0714ST
CHD 0724ST
CHD 0734ST
CHD 0744ST
CHD 0764ST
CHD 0774ST
CHD 0784ST
CHD 0794ST
CHD 0814ST
CHD 0824ST
CHD 0834ST
CHD 0844ST
CHD 0864ST
CHD 0874ST
CHD 0884ST
CHD 0894ST
CHD 0914ST
CHD 0924ST
CHD 0934ST
CHD 0944ST
CHD 0964ST
CHD 0974ST
CHD 0984ST
CHD 0994ST
CHD 1014ST
CHD 1024ST
CHD 1034ST
CHD 1044ST
CHD 1064ST
CHD 1074ST
CHD 1084ST
CHD 1094ST
CHD 1114ST
CHD 1124ST
CHD 1134ST
CHD 1144ST
CHD 1164ST
CHD 1174ST
CHD 1184ST
CHD 1194ST

6.8
6.9
7.1
7.2
7.3
7.4
7.6
7.7
7.8
7.9
8.1
8.2
8.3
8.4
8.6
8.7
8.8
8.9
9.1
9.2
9.3
9.4
9.6
9.7
9.8
9.9

10.1
10.2
10.3
10.4
10.6
10.7
10.8
10.9
11.1
11.2
11.3
11.4
11.6
11.7
11.8
11.9

18
18
19
19
19
19
20
20
20
20
21
21
21
21
23
23
23
23
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
30
30
30
30
30
30
30
30

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

25

高
效
能
防
震
系
列

CHD For Highly Eff ic ient  Operat ion (Decimal  Diameter)  Mil l ing Cutter,4  Flutes

CHD金鑽高效能四刃點數銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

CHD 0214STD6
CHD 0224STD6
CHD 0234STD6
CHD 0244STD6
CHD 0264STD6
CHD 0274STD6
CHD 0284STD6
CHD 0294STD6
CHD 0314STD6
CHD 0324STD6
CHD 0334STD6
CHD 0344STD6
CHD 0364STD6
CHD 0374STD6
CHD 0384STD6
CHD 0394STD6
CHD 0414ST
CHD 0424ST
CHD 0434ST
CHD 0444ST
CHD 0464ST
CHD 0474ST
CHD 0484ST
CHD 0494ST
CHD 0514ST
CHD 0524ST
CHD 0534ST
CHD 0544ST
CHD 0564ST
CHD 0574ST
CHD 0584ST
CHD 0594ST
CHD 0614ST
CHD 0624ST
CHD 0634ST
CHD 0644ST
CHD 0664ST
CHD 0674ST

2.1
2.2
2.3
2.4
2.6
2.7
2.8
2.9
3.1
3.2
3.3
3.4
3.6
3.7
3.8
3.9
4.1
4.2
4.3
4.4
4.6
4.7
4.8
4.9
5.1
5.2
5.3
5.4
5.6
5.7
5.8
5.9
6.1
6.2
6.3
6.4
6.6
6.7

6
6
6
6
8
8
8
8
9
9
9
9

10
10
10
10
11
11
11
11
13
13
13
13
14
14
14
14
15
15
15
15
17
17
17
17
18
18

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60

C 40
ST h5

24

高
效
能
防
震
系
列

D

L
I

d



TEL:886-4-7559458.886-4-7567158  FAX:886-4-7564341
慧德刀具五金有限公司 和東五金商行/

特別適用:鋁合金、銅合金、銅鋁合金

極 致的垂直加工精度
Extreme vert ical i ty on machining

優 異的排屑性能
Excel lent  chip removal  performance

快 速的進給速度
High speed for deep feed

實 現高速與精細的體現
Achieve high speed and f ine performance

AE 系列鋁用立銑刀AE 系列鋁用立銑刀

垂直度特     性 平滑度 效 率

A E產品編號：

AEC產品編號：

AED產品編號：

AEW產品編號：

最
好

很
好

良
好

好

AE End Mills for AluminumAE End Mills for Aluminum

G
oo

d
B

et
te

r
B

es
t

E
xc

el
le

nt

好 好
Good

良好
Better

很好
Best

很好
Best

很好
Best

最好
Excellent

最好
Excellent

最好
Excellent

良好
Better

良好
Better

Good

好
Good

26 27

AED (For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes

AED 戰鬥機鋁合金專用鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 AED 0303
2 AED 0353
2 AED 0403
2 AED 0453
2 AED 0503
2 AED 0553
2 AED 0603
2 AED 0803
2 AED 1003
2 AED 1203
2 AED 1603
2 AED 2003

3
3.5
4

4.5
5

5.5
6
8

10
12
16
20

10
11
12
13
15
17
18
24
30
36
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
8

10
12
16
20

50
50
50
50
50
50
50
60
75
75

100
100

2

D d

L
I

h5

B1 ≠ B2 ≠ B3不等分割 A1 ≠ A2不等螺旋

A1 A2B1

B2

B3

AEW ( Aluminum End Mil ls  -  Wave Hel ix  Blades Type ) ,3  Flutes

AEW 波浪鋁用刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 AEW 0603
2 AEW 0803
2 AEW 1003
2 AEW 1203
2 AEW 1603
2 AEW 2003

6
8

10
12
16
20

16
20
25
30
45
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
8

10
12
16
20

50
60
75
75

100
100

2 h5

高進給

低負載

high feed

low load

高進給 high feed Good Anti-Vibration吸震佳

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列

D d

L
I



AEC (For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes

AEC 鋁合金專用鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 AEC 0103
2 AEC 0153
2 AEC 0203
2 AEC 0203D6
2 AEC 0253
2 AEC 0253D6
2 AEC 0303
2 AEC 0303D6
2 AEC 0403
2 AEC 0403D6
2 AEC 0503
2 AEC 0603
2 AEC 0703
2 AEC 0803
2 AEC 0903
2 AEC 1003
2 AEC 1103
2 AEC 1203
2 AEC 1403
2 AEC 1603
2 AEC 2003

1
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
4
4
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
20

3
5
6
6
8
8
9
9

12
12
15
18
21
24
27
30
33
36
45
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
6
4
6
4
6
4
6
6
6
8
8

10
10
12
12
14
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100
100

28

2
h5

D d

L
I

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列

AELC (Long Flute  Length,For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes

AELC 鋁合金專用長刃鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 AELC 0103
2 AELC 0153
2 AELC 0203
2 AELC 0203S12
2 AELC 0303
2 AELC 0403
2 AELC 0403S25
2 AELC 0503
2 AELC 0603
2 AELC 0603S40
2 AELC 0603S50
2 AELC 0703
2 AELC 0803
2 AELC 0803S50
2 AELC 0903
2 AELC 1003
2 AELC 1003S60
2 AELC 1103
2 AELC 1203S50
2 AELC 1203S60
2 AELC 1603S65
2 AELC 1603S80
2 AELC 2003S65
2 AELC 2003S80

1
1.5
2
2
3
4
4
5
6
6
6
7
8
8
9

10
10
11
12
12
16
16
20
20

5
8

10
12
15
20
25
25
30
40
50
35
40
50
45
50
60
50
50
60
65
80
65
80

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8

10
10
10
12
12
12
16
16
20
20

50
50
50
50
50
75
75
75
75

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
120
150
120
150

29

2

D d

L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列



AE (For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes
AE龍捲風鋁合金專用三刃鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

適用材質：

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 AE 0103
2 AE 0153
2 AE 0203
2 AE 0203D6
2 AE 0253
2 AE 0253D6
2 AE 0303D3
2 AE 0303
2 AE 0303D6
2 AE 0353
2 AE 0353D6
2 AE 0403
2 AE 0403D6
2 AE 0453
2 AE 0503
2 AE 0603
2 AE 0703
2 AE 0803
2 AE 0903
2 AE 1003
2 AE 1103
2 AE 1203
2 AE 1403
2 AE 1403D16
2 AE 1603
2 AE 2003

1
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3

3.5
3.5
4
4

4.5
5
6
7
8
9

10
11
12
14
14
16
20

3
4.5
6
6
8
8

10
10
10
11
11
12
12
13
15
18
21
24
27
30
33
36
45
45
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
6
4
6
3
4
6
4
6
4
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
14
16
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100
100
100

30

2

D d

L
I

h5

D d

L
I

Excellent Better Good最適合 適合 佳

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列

SLAE /  MLAE (Long Shank,For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes

SLAE / MLAE 龍捲風鋁合金專用三刃長柄鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 SLAE 0403
2 SLAE 0503
2 SLAE 0603
2 MLAE 0603
2 SLAE 0803
2 MLAE 0803
2 MLAE 1003
2 MLAE 1203

4
5
6
6
8
8

10
12

12
15
18
18
24
24
30
36

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
6
6
8
8

10
12

75
75
75

100
75

100
100
100

31

2

D d

L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 AEL 1003S40
2 AEL 1003
2 AEL 1003S60
2 AEL 1103
2 AEL 1203S50
2 AEL 1203S55
2 AEL 1203S60
2 AEL 1403
2 AEL 1603S55
2 AEL 1603S60
2 AEL 1603S65
2 AEL 1603S80
2 AEL 1603S100
2 AEL 2003S60
2 AEL 2003S65
2 AEL 2003S80
2 AEL 2003S100

10
10
10
11
12
12
12
14
16
16
16
16
16
20
20
20
20

40
50
60
50
50
55
60
65
55
60
65
80

100
60
65
80

100

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

10
10
10
12
12
12
12
14
16
16
16
16
16
20
20
20
20

100
100
100
100
100
100
100
120
100
120
120
150
150
120
120
150
150
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Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列

AEL (Long Flute  Length,For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes

AEL龍捲風鋁合金專用三刃長刃鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 AEL 0103D6
2 AEL 0153D6
2 AEL 0153S10D6
2 AEL 0203D6
2 AEL 0203S12D6
2 AEL 0253D6S13
2 AEL 0303D6
2 AEL 0303D6L75
2 AEL 0403D6S16
2 AEL 0403
2 AEL 0403D6
2 AEL 0403D6S25
2 AEL 0503S20
2 AEL 0503
2 AEL 0503S30
2 AEL 0503S40
2 AEL 0603S25L75
2 AEL 0603
2 AEL 0603L100
2 AEL 0603S35L100
2 AEL 0603S40L100
2 AEL 0603S45L100
2 AEL 0603S50L100
2 AEL 0703L100
2 AEL 0803S32
2 AEL 0803L100
2 AEL 0803S50L100
2 AEL 0903

1
1.5
1.5
2
2

2.5
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
7
8
8
8
9

5
8

10
10
12
13
15
15
16
20
20
25
20
25
30
40
25
30
30
35
40
45
50
35
32
40
50
45

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
6
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10

50
50
50
50
50
50
50
75
50
75
75
75
75
75
75

100
75
75

100
100
100
100
100
100
75

100
100
100

32

2

D d

L
I

h5
鋁
銅
合
金
專
用
系
列



ACB (Bal l  Nose,Aluminum Alloy) ,2  Flutes

ACB 鋁銅專用二刃鎢鋼球刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2 ACB 0042
2 ACB 0052
2 ACB 0062
2 ACB 0082
2 ACB 0102
2 ACB 0152
2 ACB 0202
2 ACB 0252
2 ACB 0302D3
2 ACB 0302
2 ACB 0302D6
2 ACB 0402
2 ACB 0402D6
2 ACB 0502
2 ACB 0602
2 ACB 0802
2 ACB 1002
2 ACB 1202

0.4
0.5
0.6
0.8
1

1.5
2

2.5
3
3
3
4
4
5
6
8

10
12

0.2R
0.25R
0.3R
0.4R
0.5R

0.75R
1R

1.25R
1.5R
1.5R
1.5R
2R
2R

2.5R
3R
4R
5R
6R

1.2
1.5
1.8
2.4
3
5
6
8

10
10
10
12
12
15
18
24
30
30

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
4
3
4
6
4
6
6
6
8

10
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
75

34

2

D

R

d

L
I

D

R L

d
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列

SLACB/MLACB/LLACB (Long Shank Bal l  Nose End Mil l  for  Aluminum Alloy) ,2  Flutes

SLACB / MLACB / LLACB 鋁銅專用長柄鎢鋼球刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2 SLACB 0102D6
2 MLACB 0102
2 SLACB 0152D6
2 MLACB 0152
2 SLACB 0202D6
2 MLACB 0202
2 SLACB 0302D6
2 MLACB 0302
2 SLACB 0402
2 SLACB 0402D6
2 MLACB 0402
2 SLACB 0502
2 MLACB 0502
2 SLACB 0602
2 MLACB 0602
2 SLACB 0802
2 MLACB 0802
2 LLACB 0802
2 MLACB 1002
2 LLACB 1002
2 MLACB 1202
2 LLACB 1202

1
1

1.5
1.5
2
2
3
3
4
4
4
5
5
6
6
8
8
8

10
10
12
12

0.5R
0.5R

0.75R
0.75R

1R
1R

1.5R
1.5R
2R
2R
2R

2.5R
2.5R
3R
3R
4R
4R
4R
5R
5R
6R
6R

3
3
5
5
6
6

10
10
12
12
12
15
15
18
18
24
24
24
30
30
30
30

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
4
6
6
6
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12

75
100
75

100
75

100
75

100
75
75

100
75

100
75

100
75

100
150
100
150
100
150

35

2

D

L
I

d

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列



AR (Corner  Radius ,For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes
AR 鋁銅專用三刃鎢鋼R角銑刀

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

2 AR 010023
2 AR 015023
2 AR 015053
2 AR 020023
2 AR 020053
2 AR 025023
2 AR 025053
2 AR 030023D3
2 AR 030023
2 AR 030053D3
2 AR 030053
2 AR 030053D6
2 AR 030103D3
2 AR 030103
2 AR 030103D6
2 AR 040023
2 AR 040053
2 AR 040053D6
2 AR 040103
2 AR 040103D6
2 AR 050053
2 AR 050103
2 AR 050153
2 AR 060023
2 AR 060053
2 AR 060103
2 AR 060153
2 AR 060203
2 AR 060253

 1    ×  0.2R
1.5  ×  0.2R
1.5  ×  0.5R  
  2   ×  0.2R
  2   ×  0.5R
2.5  ×  0.2R
2.5  ×  0.5R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.5R
  4   ×  0.5R
  4   ×   1R
  4   ×   1R  
  5   ×  0.5R
  5   ×   1R
  5   ×  1.5R
  6   ×  0.2R
  6   ×  0.5R
  6   ×   1R
  6   ×  1.5R
  6   ×   2R
  6   ×  2.5R

刃長

Flute Length
I

3
5
5
6
6
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
15
15
15
18
18
18
18
18
18

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
3
4
3
4
6
3
4
6
4
4
6
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

36

2

D

R

d

L
I

D

R L
I

d

h5
鋁
銅
合
金
專
用
系
列

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

2 AR 080053
2 AR 080103
2 AR 080203
2 AR 080303
2 AR 100053
2 AR 100103
2 AR 100153
2 AR 100203
2 AR 100253
2 AR 100303
2 AR 100403
2 AR 120103
2 AR 120153
2 AR 120203
2 AR 120253
2 AR 120303
2 AR 120403
2 AR 140103
2 AR 140203
2 AR 140303
2 AR 160103
2 AR 160203
2 AR 160303
2 AR 160403
2 AR 160503
2 AR 200103
2 AR 200203
2 AR 200303
2 AR 200403
2 AR 200503

 8    ×  0.5R
 8    ×   1R
 8    ×   2R
 8    ×   3R
10   ×  0.5R
10   ×   1R
10   ×  1.5R
10   ×   2R
10   ×   2.5R
10   ×   3R
10   ×   4R
12   ×   1R
12   ×   1.5R
12   ×   2R
12   ×   2.5R
12   ×   3R
12   ×   4R
14   ×   1R
14   ×   2R
14   ×   3R
16   ×   1R
16   ×   2R
16   ×   3R
16   ×   4R
16   ×   5R
20   ×   1R
20   ×   2R
20   ×   3R
20   ×   4R
20   ×   5R

刃長

Flute Length
I

24
24
24
24
30
30
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
45
45
45
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
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Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列
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h5

SLAR/MLAR (Long Shank Corner  Radius ,For  Aluminum Alloy) ,3  Flutes

SLAR / MLAR 鋁銅專用長柄鎢鋼R角銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

2

D

L
I

d

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

2 SLAR 030023
2 SLAR 040023
2 SLAR 040053
2 SLAR 040103
2 SLAR 060023
2 SLAR 060103
2 MLAR 060103
2 SLAR 060203
2 SLAR 080023
2 SLAR 080053
2 SLAR 080103
2 SLAR 080153
2 SLAR 080203
2 SLAR 080253
2 SLAR 080303
2 MLAR 100103
2 MLAR 100203
2 MLAR 100303
2 MLAR 100403
2 MLAR 120103
2 MLAR 120153
2 MLAR 120203
2 MLAR 120303
2 MLAR 120403

3
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
12

0.2R
0.2R
0.5R
1R

0.2R
1R
1R
2R

0.2R
0.5R
1R

1.5R
2R

2.5R
3R
1R
2R
3R
4R
1R

1.5R
2R
3R
4R

×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
×
x
x
x
x
×
x
x
x

刃長

Flute Length
I

10
12
12
12
18
18
18
18
24
24
24
24
24
24
24
30
30
30
30
36
36
36
36
36

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
12

75
75
75
75
75
75

100
75
75
75
75
75
75
75
75

100
100
100
100
100
100
100
100
100

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鋁
銅
合
金
專
用
系
列

西德軸承/日本葉片/不鏽鋼主軸

65,000 rpm
Max ∮22x140L
98g
∮3.0mm、∮1/8”、∮2.34”mm

轉速/Speed
尺寸/Dimension(mm)
重量/Weight
筒夾/Collet Chuck

氣動研磨工具氣動研磨工具

TL-A70
編號

渦輪式

0.7mm
30,000 strokes/min
0.08m3 /min
90 psi
Max. ∮28x205L
220g

往復行程/Stroke
往復頻率/Frequency
空氣消耗量/Air Consumption
輸出壓力/Pressure Recommended
尺寸/Dimension(mm)
重量/Weight

0.3mm
30,000 strokes/min
0.08m3 /min
90 psi
Max. ∮28x185L
220g

往復行程/Stroke
往復頻率/Frequency
空氣消耗量/Air Consumption
輸出壓力/Pressure Recommended
尺寸/Dimension(mm)
重量/Weight

TL-A30
編號

渦輪式

Air-6302
編號

23,500 rpm
Max ∮16.5x136L
200g
M7 screw shaft

轉速/Speed
尺寸/Dimension(mm)
重量/Weight
筒夾/Collet Chuck

Air-6345
編號

39



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

MHD (Heavy Cutt ing Operat ion Type) ,4  Flutes

MHD 四刃重切削鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

2 MPE 0104TXM
2 PE 0104TXM
2 MPE 0154TXM
2 PE 0154TXM
2 MPE 0204TXM
2 PE 0204TXM
2 MPE 0254TXM
2 PE 0254TXM
2 MHD 0304TXMD3
2 MHD 0304TXM
2 MHD 0304TXMD6
2 MHD 0354TXM
2 MHD 0354TXMD6
2 MHD 0404TXM
2 MHD 0404TXMD6
2 MHD 0454TXM
2 MHD 0504TXM
2 MHD 0554TXM
2 MHD 0604TXM
2 MHD 0654TXM
2 MHD 0704TXM
2 MHD 0754TXM
2 MHD 0804TXM
2 MHD 0854TXM
2 MHD 0904TXM
2 MHD 1004TXM
2 MHD 1104TXM
2 MHD 1204TXM
2 MHD 1304TXM
2 MHD 1404TXM
2 MHD 1504TXM
2 MHD 1604TXM
2 MHD 1804TXM
2 MHD 2004TXM

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3

3.5
3.5
4
4

4.5
5

5.5
6

6.5
7

7.5
8

8.5
9

10
11
12
13
14
15
16
18
20

3
3
4
4
6
6
8
8
8
8
8

10
10
11
11
13
13
15
16
18
18
20
20
24
23
30
28
30
40
40
40
50
50
50

4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
6
4
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
12
12
16
16
16
16
20
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
75
75
75
75
75

100
100
100
100
100
100
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2

D d

L
I

D d

L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工

1.所有的產品皆採用高品質的鎢鋼材料

4.廣泛應用於機械加工廠、水五金產業、汽機車產業、自行車產業、緊固件產業

3.塗層-搭配 "耐磨性" 及 "耐熱烈性" 的塗層，適用於中高硬度濕式加工

2.強力溝型設計，可增加排屑空間

High Quality Tungten Steels Materials for Production.

Wide used in Machinery processing factory, Plumbing Hardware Industry, 
Automobile and motorcycle industry, Bicycles industry, Fastener industry.

Coating-With "High wear resistance" and "High thermal crack resistance", 
which will suited for wet cutting with high hardness steels.

The heavy groove type design will increase the chip removal.

Mi l l ing cut ter for  mold

> > >  模具用刀

慧 德 刀 具 五 金 有 限 公 司
Hwe Der Machinery and Hardware Pty Ltd.

MIT

40

使用超微粒 0.6u m/m Co10% 鎢鋼製成，搭配TXM 高潤滑性塗

層，適用於溼式加工，碳素鋼、合金鋼~HRC52 之鋼材、不鏽鋼

、鈦合金廣泛運用。

2 THE SUN SERIES太 陽 戰 士 系 列



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 MLE 0704TXM
2 SLE 0804TXM
2 MLE 0804TXM
2 LLE 0804TXM
2 MLE 0904TXM
2 MLE 1004TXM
2 LLE 1004TXM
2 MLE 1204TXM
2 LLE 1204TXM
2 MLE 1604TXM
2 MLE 2004TXM

7
8
8
8
9

10
10
12
12
16
20

18
20
20
20
23
30
30
30
30
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

8
8
8
8

10
10
10
12
12
16
20

100
75

100
150
100
100
150
100
150
150
150

43

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工

SLE4/MLE4/LLE4 (Long Shank,Regular  Length) ,4  Flutes
SLE4 / MLE4 / LLE4 四刃長柄鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 SLE 0104TXMD6
2 MLE 0104TXMD6
2 SLE 0154TXMD6
2 MLE 0154TXMD6
2 SLE 0204TXMD6
2 MLE 0204TXMD6
2 SLE 0254TXMD6
2 MLE 0254TXMD6
2 SLE 0304TXMD3
2 SLE 0304TXM
2 SLE 0304TXMD6
2 MLE 0304TXMD3
2 MLE 0304TXM
2 MLE 0304TXMD6
2 SLE 0404TXM
2 SLE 0404TXMD6
2 MLE 0404TXM
2 MLE 0404TXMD6
2 SLE 0504TXM
2 MLE 0504TXM
2 SLE 0604TXM
2 MLE 0604TXM

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
6
6

3
3
4
4
6
6
7
7
8
8
8
8
8
8
11
11
11
11
13
13
16
16

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
3
4
6
3
4
6
4
6
4
6
6
6
6
6

75
100
75

100
75

100
75

100
75
75
75

100
100
100
75
75

100
100
75

100
75

100

42

2

D d

L
I

dD

L
I

h5
一
般
鋼
材
泛
用
加
工



LET4 (Long Flute  Length End Mil l ) ,4  Flutes

四刃長刃鎢鋼立銑刀LET4

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 LET 0104TXM
2 LET 0154TXM
2 LET 0204TXM
2 LET 0254TXM
2 LET 0304TXM
2 LET 0404TXM
2 LET 0504TXM
2 LET 0604TXM
2 LET 0704TXM
2 LET 0804TXM
2 LET 0904TXM
2 LET 1004TXM
2 LET 1204TXM
2 LET 1604TXM
2 LET 2004TXM

1
1.5
2

2.5
3
4
5
6
7
8
9

10
12
16
20

5
8

10
13
15
20
25
30
35
40
45
50
50
80
80

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
6
6
6
6
8
8

10
10
12
16
20

50
50
50
50
50
75
75
75

100
100
100
100
100
150
150

44

2

D d

L
I

D d

L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

SE2 (Regular  Length) ,2  Flutes
SE2 二刃鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

2 SE 0102TXM
2 SE 0152TXM
2 SE 0202TXM
2 SE 0252TXM
2 SE 0302TXM
2 SE 0352TXM
2 SE 0402TXM
2 SE 0502TXM
2 SE 0602TXM
2 SE 0702TXM
2 SE 0802TXM
2 SE 0902TXM
2 SE 1002TXM
2 SE 1102TXM
2 SE 1202TXM

1
1.5
2

2.5
3

3.5
4
5
6
7
8
9

10
11
12

3
4
6
7
8

10
11
13
16
18
20
23
30
30
30

6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

45

2

L
I

D d D d

L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工



產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2 SE 0512TXM
2 SE 0522TXM
2 SE 0532TXM
2 SE 0542TXM
2 SE 0552TXM
2 SE 0562TXM
2 SE 0572TXM
2 SE 0582TXM
2 SE 0592TXM
2 SE 0612TXM
2 SE 0622TXM
2 SE 0632TXM
2 SE 0642TXM
2 SE 0652TXM
2 SE 0662TXM
2 SE 0672TXM
2 SE 0682TXM
2 SE 0692TXM
2 SE 0712TXM
2 SE 0722TXM
2 SE 0732TXM
2 SE 0742TXM
2 SE 0752TXM
2 SE 0762TXM
2 SE 0772TXM
2 SE 0782TXM
2 SE 0792TXM
2 SE 0812TXM
2 SE 0822TXM
2 SE 0832TXM
2 SE 0842TXM
2 SE 0852TXM
2 SE 0862TXM
2 SE 0872TXM
2 SE 0882TXM
2 SE 0892TXM
2 SE 0912TXM
2 SE 0922TXM
2 SE 0932TXM
2 SE 0942TXM
2 SE 0952TXM
2 SE 0962TXM
2 SE 0972TXM
2 SE 0982TXM
2 SE 0992TXM

5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
7.1
7.2
7.3
7.4
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9
8.1
8.2
8.3
8.4
8.5
8.6
8.7
8.8
8.9
9.1
9.2
9.3
9.4
9.5
9.6
9.7
9.8
9.9

14
14
14
14
15
15
15
15
15
17
17
17
17
18
18
18
18
18
19
19
19
19
20
20
20
20
20
21
21
21
21
23
23
23
23
23
25
25
25
25
25
25
25
25
25

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75 47

一
般
鋼
材
泛
用
加
工

MSE2/SE2 (Flat  End Mil l ) ,2  Flutes-Micro Decimal  Diameter

MSE2 / SE2 二刃點數鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

2 MSE 0012OL
2 MSE 0022OL
2 MSE 0032OL
2 MSE 0042OL
2 MSE 0052OL
2 MSE 0062OL
2 MSE 0072OL
2 MSE 0082OL
2 MSE 0092OL
2 MSE 0112TXM
2 MSE 0122TXM
2 MSE 0132TXM
2 MSE 0142TXM
2 MSE 0162TXM
2 MSE 0172TXM
2 MSE 0182TXM
2 MSE 0192TXM
2 MSE 0212TXM
2 MSE 0222TXM
2 MSE 0232TXM
2 MSE 0242TXM
2 MSE 0262TXM
2 MSE 0272TXM
2 MSE 0282TXM
2 MSE 0292TXM
2 MSE 0312TXM
2 MSE 0322TXM
2 MSE 0332TXM
2 MSE 0342TXM
2 MSE 0362TXM
2 MSE 0372TXM
2 MSE 0382TXM
2 MSE 0392TXM
2 SE 0412TXM
2 SE 0422TXM
2 SE 0432TXM
2 SE 0442TXM
2 SE 0452TXM
2 SE 0462TXM
2 SE 0472TXM
2 SE 0482TXM
2 SE 0492TXM

0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.1
1.2
1.3
1.4
1.6
1.7
1.8
1.9
2.1
2.2
2.3
2.4
2.6
2.7
2.8
2.9
3.1
3.2
3.3
3.4
3.6
3.7
3.8
3.9
4.1
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9

0.2
0.4
0.6
0.8
1

1.2
1.4
1.6
1.8
3
3
3
3
4
4
4
4
6
6
6
6
8
8
8
8
9
9
9
9

10
10
10
10
11
11
11
11
13
13
13
13
13

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
5046

2 OL

L
I

D d
L

I
D d

h5
一
般
鋼
材
泛
用
加
工



MSB2 (Bal l  Nose) ,2  Flutes

MSB2二刃鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2 MSB 0102TXM
2 SB 0102TXM
2 MSB 0152TXM
2 SB 0152TXM
2 MSB 0202TXM
2 SB 0202TXM
2 MSB 0252TXM
2 SB 0252TXM
2 SSB 0302TXM
2 MSB 0302TXM
2 SB 0302TXM
2 MSB 0352TXM
2 MSB 0402TXM
2 SB 0402TXM
2 SB 0452TXM
2 SB 0502TXM
2 SB 0602TXM
2 SB 0702TXM
2 SB 0802TXM
2 SB 0902TXM
2 SB 1002TXM
2 SB 1102TXM
2 SB 1202TXM
2 SB 1402TXM
2 SB 1602TXM
2 SB 2002TXM

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3

3.5
4
4

4.5
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
20

0.5R
0.5R

0.75R
0.75R

1R
1R

1.25R
1.25R
1.5R
1.5R
1.5R

1.75R
2R
2R

2.25R
2.5R
3R

3.5R
4R

4.5R
5R

5.5R
6R
7R
8R

10R

2
2
3
3
4
4
5
5
6
6
6
7
8
8
9

10
12
14
16
18
20
22
24
28
32
40

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
4
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100
100

49

2

D
R L

I
d D

R

d

LI

h5

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工

Customized Carbide Forming Cutter

We can customize exclusive Cutter based on provided drawings, samples, or sketches.

We'll apply the most suitable coating based on the material you provide for processing.

Hwe Der Machinery and Hardware Pty Ltd.
TEL:886-4-7559458.886-4-7567158  FAX:886-4-7564341
Email:hdtools168@gmail.com      www.hdtools.com.tw慧德刀具五金有限公司

1.提供圖面、樣品或手稿皆可訂製專屬刀具。

2.依客戶加工材質，客製最適合的塗層。

成 型 刀 訂 製

48



SLB2/MLB2/LLB2 (Bal l  Nose,Long Shank) ,2  Flutes

SLB2 / MLB2 / LLB2 二刃長柄鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2 SLB 0102TXM
2 SLB 0102TXMD6
2 MLB 0102TXM
2 MLB 0102TXMD6
2 SLB 0152TXM
2 SLB 0152TXMD6
2 MLB 0152TXM
2 MLB 0152TXMD6
2 SLB 0202TXM
2 SLB 0202TXMD6
2 MLB 0202TXM
2 MLB 0202TXMD6
2 SLB 0252TXM
2 SLB 0252TXMD6
2 MLB 0252TXM
2 MLB 0252TXMD6
2 SLB 0302TXMD3
2 SLB 0302TXM
2 SLB 0302TXMD6
2 MLB 0302TXMD3
2 MLB 0302TXM
2 MLB 0302TXMD6
2 SLB 0402TXM
2 SLB 0402TXMD6
2 MLB 0402TXM
2 MLB 0402TXMD6

2
2
2
2
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

0.5R
0.5R
0.5R
0.5R

0.75R
0.75R
0.75R
0.75R

1R
1R
1R
1R

1.25R
1.25R
1.25R
1.25R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
2R
2R
2R
2R

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
3
4
6
4
6
4
6

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75
75

100
100
100
75
75

100
100

50

2

D

R

d

L
I

D

R

d

L
I

h5
一
般
鋼
材
泛
用
加
工

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2 SLB 0502TXM
2 MLB 0502TXM
2 SLB 0602TXM
2 MLB 0602TXM
2 SLB 0802TXM
2 MLB 0802TXM
2 LLB 0802TXM
2 MLB 1002TXM
2 LLB 1002TXM
2 MLB 1202TXM
2 LLB 1202TXM
2 MLB 1602TXM
2 MLB 2002TXM

10
10
12
12
16
16
16
20
20
24
24
32
40

5
5
6
6
8
8
8

10
10
12
12
16
20

2.5R
2.5R
3R
3R
4R
4R
4R
5R
5R
6R
6R
8R

10R

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12
16
20

75
100
75

100
75

100
150
100
150
100
150
150
150

51

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

2 RTA 080024TXM
2 RTA 080054TXM
2 RTA 080104TXM
2 RTA 080204TXM
2 RTA 100054TXM
2 RTA 100104TXM
2 RTA 100204TXM
2 RTA 120054TXM
2 RTA 120104TXM
2 RTA 120204TXM
2 RTA 120304TXM 

  8   ×  0.2R
  8   ×  0.5R
  8   ×   1R
  8   ×   2R
 10  ×  0.5R
 10  ×   1R
 10  ×   2R
 12  ×  0.5R
 12  ×   1R
 12  ×   2R
 12  ×   3R

刃長

Flute Length
I

16
16
16
16
20
20
20
24
24
24
24

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75

53

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工

RTA (Corner  Radius) ,4  Flutes
RTA四刃鎢鋼R角銑刀

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

2 RTA 010024TXM
2 RTA 015024TXM
2 RTA 015054TXM
2 RTA 020024TXM
2 RTA 020054TXM
2 RTA 025024TXM
2 RTA 025054TXM
2 RTA 030024TXMD3
2 RTA 030024TXM
2 RTA 030024TXMD6
2 RTA 030054TXMD3
2 RTA 030054TXM
2 RTA 030054TXMD6
2 RTA 030104TXMD3
2 RTA 030104TXM
2 RTA 030104TXMD6
2 RTA 040024TXM
2 RTA 040024TXMD6
2 RTA 040054TXM
2 RTA 040054TXMD6
2 RTA 040104TXM
2 RTA 040104TXMD6
2 RTA 050054TXM
2 RTA 050104TXM
2 RTA 060024TXM
2 RTA 060054TXM
2 RTA 060104TXM
2 RTA 060154TXM 

  1   ×  0.2R
1.5  ×  0.2R
1.5  ×  0.5R  
  2   ×  0.2R
  2   ×  0.5R
2.5  ×  0.2R
2.5  ×  0.5R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.5R
  4   ×  0.5R
  4   ×   1R
  4   ×   1R
  5   ×  0.5R
  5   ×   1R
  6   ×  0.2R
  6   ×  0.5R
  6   ×   1R
  6   ×  1.5R

刃長

Flute Length
I

2
3
3
4
4
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
12
12
12
12

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
3
4
6
3
4
6
3
4
6
4
6
4
6
4
6
6
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

52

2

D

R

d

L
I

h5
一
般
鋼
材
泛
用
加
工



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

55

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

2 SLR 040024TXM
2 SLR 040024TXMD6
2 MLR 040024TXM
2 MLR 040024TXMD6
2 SLR 040054TXM
2 SLR 040054TXMD6
2 MLR 040054TXM
2 MLR 040054TXMD6
2 SLR 040104TXM
2 SLR 040104TXMD6
2 MLR 040104TXM
2 MLR 040104TXMD6
2 SLR 060024TXM
2 MLR 060024TXM
2 SLR 060054TXM
2 MLR 060054TXM
2 SLR 060104TXM
2 MLR 060104TXM
2 SLR 080024TXM
2 MLR 080024TXM
2 SLR 080054TXM
2 MLR 080054TXM
2 SLR 080104TXM
2 MLR 080104TXM
2 SLR 080204TXM
2 MLR 080204TXM
2 MLR 100054TXM
2 MLR 100104TXM
2 MLR 100204TXM
2 MLR 120054TXM
2 MLR 120104TXM
2 MLR 120204TXM
2 MLR 120304TXM

 4   ×  0.2R
 4   ×  0.2R
 4   ×  0.2R
 4   ×  0.2R
 4   ×  0.5R
 4   ×  0.5R
 4   ×  0.5R
 4   ×  0.5R
 4   ×   1R
 4   ×   1R
 4   ×   1R
 4   ×   1R
 6   ×  0.2R
 6   ×  0.2R
 6   ×  0.5R
 6   ×  0.5R
 6   ×   1R
 6   ×   1R
 8   ×  0.2R 
 8   ×  0.2R
 8   ×  0.5R
 8   ×  0.5R
 8   ×   1R
 8   ×   1R
 8   ×   2R
 8   ×   2R
10  ×  0.5R
10  ×   1R
10  ×   2R
12  ×  0.5R
12  ×   1R
12  ×   2R
12  ×   3R

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
24
24
24
24

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
100
100
100
100
100
100
100

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

一
般
鋼
材
泛
用
加
工

SLR4/MLR4 (Corner  Radius ,Long Shank) ,4  Flutes

SLR4 / MLR4四刃長柄鎢鋼R角銑刀

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

54

2

D d

LR
I

2 SLR 010024TXM
2 SLR 010024TXMD6
2 MLR 010024TXM
2 MLR 010024TXMD6
2 SLR 015024TXM
2 SLR 015024TXMD6
2 MLR 015024TXM
2 MLR 015024TXMD6
2 SLR 015054TXM
2 SLR 015054TXMD6
2 MLR 015054TXM
2 MLR 015054TXMD6
2 SLR 020024TXM
2 SLR 020024TXMD6
2 MLR 020024TXM
2 MLR 020024TXMD6
2 SLR 020054TXM
2 SLR 020054TXMD6
2 MLR 020054TXM
2 MLR 020054TXMD6
2 SLR 030024TXMD3
2 SLR 030024TXM
2 SLR 030024TXMD6
2 MLR 030024TXMD3
2 MLR 030024TXM
2 MLR 030024TXMD6
2 SLR 030054TXMD3
2 SLR 030054TXM
2 SLR 030054TXMD6
2 MLR 030054TXMD3
2 MLR 030054TXM
2 MLR 030054TXMD6
2 SLR 030104TXMD3
2 SLR 030104TXM
2 SLR 030104TXMD6
2 MLR 030104TXMD3
2 MLR 030104TXM
2 MLR 030104TXMD6

 1   ×  0.2R
 1   ×  0.2R
 1   ×  0.2R
 1   ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.5R
1.5 ×  0.5R
1.5 ×  0.5R
1.5 ×  0.5R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.5R
 2   ×  0.5R
 2   ×  0.5R
 2   ×  0.5R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R 
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R
 3   ×    1 R
 3   ×    1 R
 3   ×    1 R
 3   ×    1 R
 3   ×    1 R
 3   ×    1 R

2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75
75

100
100
100
75
75
75

100
100
100
75
75
75

100
100
100

h5

一
般
鋼
材
泛
用
加
工



1.所有的產品皆採用高品質的鎢鋼材料

4.廣泛應用於機械加工廠、家電製造產業、模具製造產業、航太零件加工應用、

  水五金產業、汽機車產業、自行車產業、緊固件產業

3.塗層-搭配 "耐熱性" 及 "高潤滑" 的塗層，適用於濕式及高速切削

2.強力溝型設計，可增加排屑空間

High Quality Tungten Steels Materials for Production.

Wide used in Machinery processing factory, Domestic Appliances Industry, Mold 
and Die Manufacturing Industry, Aerospace parts Industry, Plumbing Hardware 
Industry, Automobile and motorcycle industry, Bicycles industry, Fastener industry.

Coating-With “High heat resistant” and “High lubrication” coating, which will 
suited for wet cutting and high speed processing.

The heavy groove type design will increase the chip removal.

Mi l l ing cut ter for  mold

> > >  模具用刀

5 THE GOLD SERIES黃 金 戰 神 系 列

慧 德 刀 具 五 金 有 限 公 司
Hwe Der Machinery and Hardware Pty Ltd.

MIT

使用極細超微粒 0.3u m/m Co12% 鎢鋼製成，搭配高耐熱及高

潤滑性之TX級塗層，特別適用於溼式高速切削、合金鋼、模具鋼

~HRC55 之鋼材。

56

MHD (Heavy Cutt ing Operat ion Type) ,4  Flutes
MHD四刃重切削鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

5 MSE 0104TX
5 SE 0104TX
5 MSE 0154TX
5 SE 0154TX
5 MSE 0204TX
5 SE 0204TX
5 MSE 0254TX
5 SE 0254TX
5 MHD 0304TXD3
5 MHD 0304TX
5 MHD 0304TXD6
5 MHD 0354TX
5 MHD 0354TXD6
5 MHD 0404TX
5 MHD 0404TXD6
5 MHD 0504TX
5 MHD 0604TX
5 MHD 0704TX
5 MHD 0804TX
5 MHD 0904TX
5 MHD 1004TX
5 MHD 1104TX
5 MHD 1204TX
5 MHD 1304TX
5 MHD 1404TX
5 MHD 1504TX
5 MHD 1604TX
5 MHD 1804TX
5 MHD 2004TX 

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3

3.5
3.5
4
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
18
20

3
3
4
4
6
6
8
8
8
8
8

10
10
11
11
13
16
18
20
25
30
28
30
40
40
45
50
50
50

4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
6
4
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16
16
16
16
20
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100
100
100
100
100

57

T X5

D d

L
I

D d

L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用



產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

5 MSE 0012OL
5 MSE 0022OL
5 MSE 0032OL
5 MSE 0042OL
5 MSE 0052OL
5 MSE 0062OL
5 MSE 0072OL
5 MSE 0082OL
5 MSE 0092OL

0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9

0.2
0.4
0.6
0.8
1.0
1.2
1.4
1.6
1.8

4
4
4
4
4
4
4
4
4

50
50
50
50
50
50
50
50
50

58

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

MSE2 (Flat  End Mil l ) ,2  Flutes  Decimal  Diameter
MSE2小徑鎢鋼立銑刀5 OL h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用

D

L

d
I

慧德刀具五金有限公司
和 東 五 金 商 行
TEL:886-4-7559458.7567158

星型六角起子頭星型六角起子頭

星型形狀保持度佳、高硬度、耐磨耗、不易滑牙星型形狀保持度佳、高硬度、耐磨耗、不易滑牙

HSSHSS
高速鋼高速鋼

T-6 T-7 T-8 T-9 T-10 T-15 T-20

易握手把、省力防滑易握手把、省力防滑

捨棄式刀具專用星型起子捨棄式刀具專用星型起子

可
快
速
互
換

可
快
速
互
換

T-6 HSS

HSST-7

HSST-8

HSST-9

HSST-10

HSST-15

HSST-20

單位:

規格 柄徑 全長

T-6
T-7
T-8
T-9

T-10
T-15
T-20

6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35
6.35

54
54
54
54
54
54
54

mm

HSS
T-20

HSS High Speed Steel Torx Screwdriver Bits

HSS Torx Screwdriver for Indexable Insert Cutting Tools

其他款式需求，歡迎與我們詢問

59



SLE4/MLE4/LLE4 (Long Shank,Regular  Length) ,4  Flutes
SLE4 / MLE4 / LLE4 四刃長柄鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

5 SLE 0104TXD6
5 MLE 0104TXD6
5 SLE 0154TXD6
5 MLE 0154TXD6
5 SLE 0204TXD6
5 MLE 0204TXD6
5 SLE 0254TXD6
5 MLE 0254TXD6
5 SLE 0304TXD3
5 SLE 0304TX
5 SLE 0304TXD6
5 MLE 0304TXD3
5 MLE 0304TX
5 MLE 0304TXD6
5 SLE 0404TX
5 SLE 0404TXD6
5 MLE 0404TX
5 MLE 0404TXD6
5 SLE 0504TX
5 MLE 0504TX
5 SLE 0604TX
5 MLE 0604TX

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
6
6

2.5
2.5
4
4
6
6
7
7
8
8
8
8
8
8
11
11
11
11
13
13
16
16

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
3
4
6
3
4
6
4
6
4
6
6
6
6
6

75
100
75

100
75

100
75

100
75
75
75

100
100
100
75
75

100
100
75

100
75

100

T X5

D d

L
I

D d

L
I

h5

60

模
具
加
工
專
用

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

5 MLE 0704TX
5 SLE 0804TX
5 MLE 0804TX
5 LLE 0804TX
5 MLE 0904TX
5 MLE 1004TX
5 LLE 1004TX
5 MLE 1204TX
5 LLE 1204TX
5 MLE 1604TX
5 MLE 2004TX

7
8
8
8
9

10
10
12
12
16
20

18
20
20
20
23
30
30
30
30
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

8
8
8
8

10
10
10
12
12
16
20

100
75

100
150
100
100
150
100
150
150
150

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

61

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

LET4 (Long Flute  Length End Mil l ) ,4  Flutes
LET4 四刃長刃鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

5 LET 0104TX
5 LET 0154TX
5 LET 0204TX
5 LET 0254TX
5 LET 0304TX
5 LET 0404TX
5 LET 0504TX
5 LET 0604TX
5 LET 0704TX
5 LET 0804TX
5 LET 0904TX
5 LET 1004TX
5 LET 1204TX
5 LET 1604TX
5 LET 2004TX

1
1.5
2

2.5
3
4
5
6
7
8
9

10
12
16
20

5
8

10
13
15
20
25
30
35
40
45
50
50
80
80

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
6
6
6
6
8
8

10
10
12
16
20

50
50
50
50
75
75
75
75

100
100
100
100
100
150
150

62

T X5

D d

L
I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用

D d

L
I 工業用途廣泛，高韌性、高耐磨

w
w

w
.hdtools.com

.tw

High thermal crack resistance、High wear resistance

Carbide Coating Drills

適用於高碳鋼、模具鋼、不鏽鋼各種加工。

單刃帶設計在鑽孔加工中取得高精度孔徑，

良好加工面。

高平滑性的鑽尖處理＆溝槽設計對切屑分斷與

排屑流暢達到鑽孔的高穩定性、長壽命。

硬質合金塗層鑽頭

慧德刀具五金有限公司
Hwe Der Machinery and Hardware Pty Ltd.

水孔內冷鎢鋼鑽頭

Coolant Hole High Performance
Tungsten Carbide Drill

High Performance
Tungsten Carbide Drill

3D / 5D / 8D

泛用型加工外冷鎢鋼鑽頭

3D / 5D / 7D

63



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

MSB2 (Bal l  Nose) ,2  Flutes
MSB2／SB2 二刃鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

5 MSB 0102TX
5 SB 0102TX
5 MSB 0152TX
5 SB 0152TX
5 MSB 0202TX
5 SB 0202TX
5 MSB 0252TX
5 SB 0252TX
5 SSB 0302TX
5 MSB 0302TX
5 SB 0302TX
5 MSB 0352TX
5 MSB 0402TX
5 SB 0402TX
5 SB 0452TX
5 SB 0502TX
5 SB 0602TX
5 SB 0702TX
5 SB 0802TX
5 SB 0902TX
5 SB 1002TX
5 SB 1102TX
5 SB 1202TX
5 SB 1602TX
5 SB 2002TX

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3

3.5
4
4

4.5
5
6
7
8
9

10
11
12
16
20

0.5R
0.5R

0.75R
0.75R

1R
1R

1.25R
1.25R
1.5R
1.5R
1.5R

1.75R
2R
2R

2.25R
2.5R
3R

3.5R
4R

4.5R
5R

5.5R
6R
8R

10R

2
2
3
3
4
4
5
5
6
6
6
7
8
8
9

10
12
14
16
18
20
22
24
32
40

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
4
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100

T X5

D
R L

d
I

D

LR
I

d

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

64

模
具
加
工
專
用

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

MSB (Bal l  Nose) ,2  Flutes-Decimal  Diameter
MSB小徑鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

5 MSB 0022OL
5 MSB 0032OL
5 MSB 0042OL
5 MSB 0052OL
5 MSB 0062OL
5 MSB 0072OL
5 MSB 0082OL
5 MSB 0092OL
5 MSB 0112TX
5 MSB 0122TX
5 MSB 0132TX
5 MSB 0142TX
5 MSB 0162TX
5 MSB 0172TX
5 MSB 0182TX
5 MSB 0192TX
5 MSB 0212TX
5 MSB 0222TX
5 MSB 0232TX
5 MSB 0242TX
5 MSB 0262TX
5 MSB 0272TX
5 MSB 0282TX
5 MSB 0292TX

0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1.1
1.2
1.3
1.4
1.6
1.7
1.8
1.9
2.1
2.2
2.3
2.4
2.6
2.7
2.8
2.9

0.1R
0.15R
0.2R

0.25R
0.3R

0.35R
0.4R

0.45R
0.55R
0.6R

0.65R
0.7R
0.8R

0.85R
0.9R

0.95R
1.05R
1.1R

1.15R
1.2R
1.3R

1.35R
1.4R

1.45R

0.4
0.6
0.8
1

1.2
1.4
1.6
1.8
2.2
2.4
2.6
2.8
3.2
3.4
3.6
3.8
4.2
4.4
4.6
4.8
5.2
5.4
5.5
5.8

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

65

T XOL5

D
R I

L

d

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用



SLB2/MLB2/LLB2 (Bal l  Nose,Long Shank) ,2  Flutes
SLB2 / MLB2 / LLB2 二刃長柄鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

5 SLB 0102TX
5 SLB 0102TXD6
5 MLB 0102TX
5 MLB 0102TXD6
5 SLB 0152TX
5 SLB 0152TXD6
5 MLB 0152TX
5 MLB 0152TXD6
5 SLB 0202TX
5 SLB 0202TXD6
5 MLB 0202TX
5 MLB 0202TXD6
5 SLB 0252TX
5 SLB 0252TXD6
5 MLB 0252TX
5 MLB 0252TXD6
5 SLB 0302TXD3
5 SLB 0302TX
5 SLB 0302TXD6
5 MLB 0302TXD3
5 MLB 0302TX
5 MLB 0302TXD6
5 SLB 0402TX
5 SLB 0402TXD6
5 MLB 0402TX
5 MLB 0402TXD6

2
2
2
2
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

0.5R
0.5R
0.5R
0.5R

0.75R
0.75R
0.75R
0.75R

1R
1R
1R
1R

1.25R
1.25R
1.25R
1.25R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
2R
2R
2R
2R

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
3
4
6
4
6
4
6

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75
75

100
100
100
75
75

100
100

66

T X5

D d

LR
I

D

R L

d
I

h5
模
具
加
工
專
用

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

5 SLB 0502TX
5 MLB 0502TX
5 SLB 0602TX
5 MLB 0602TX
5 SLB 0802TX
5 MLB 0802TX
5 LLB 0802TX
5 MLB 1002TX
5 LLB 1002TX
5 MLB 1202TX
5 LLB 1202TX
5 MLB 1602TX
5 MLB 2002TX

10
10
12
12
16
16
16
20
20
24
24
32
40

5
5
6
6
8
8
8

10
10
12
12
16
20

2.5R
2.5R
3R
3R
4R
4R
4R
5R
5R
6R
6R
8R

10R

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
8
8
8

10
10
12
12
16
20

75
100
75

100
75

100
150
100
150
100
150
150
150

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

67

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

5 RTA 080024TX
5 RTA 080054TX
5 RTA 080104TX
5 RTA 080204TX
5 RTA 100054TX
5 RTA 100104TX
5 RTA 100204TX
5 RTA 120054TX
5 RTA 120104TX
5 RTA 120204TX
5 RTA 120304TX

  8   ×  0.2R
  8   ×  0.5R
  8   ×   1R
  8   ×   2R
 10  ×  0.5R
 10  ×   1R
 10  ×   2R
 12  ×  0.5R
 12  ×   1R
 12  ×   2R
 12  ×   3R

16
16
16
16
20
20
20
24
24
24
24

8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75

69

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

RTA (Corner  Radius) ,4  Flutes
RTA 四刃鎢鋼R角銑刀

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

5 RTA 010014TX
5 RTA 010024TX
5 RTA 015024TX
5 RTA 015054TX
5 RTA 020014TX
5 RTA 020024TX
5 RTA 020054TX
5 RTA 025024TX
5 RTA 025054TX
5 RTA 030014TX
5 RTA 030024TXD3
5 RTA 030024TX
5 RTA 030024TXD6
5 RTA 030054TXD3
5 RTA 030054TX
5 RTA 030054TXD6
5 RTA 030104TXD3
5 RTA 030104TX
5 RTA 030104TXD6
5 RTA 040014TX
5 RTA 040024TX
5 RTA 040024TXD6
5 RTA 040054TX
5 RTA 040054TXD6
5 RTA 040104TX
5 RTA 040104TXD6
5 RTA 050054TX
5 RTA 050104TX
5 RTA 060024TX
5 RTA 060054TX
5 RTA 060104TX
5 RTA 060154TX

  1   ×  0.1R  
  1   ×  0.2R
1.5  ×  0.2R
1.5  ×  0.5R  
  2   ×  0.1R
  2   ×  0.2R
  2   ×  0.5R
2.5  ×  0.2R
2.5  ×  0.5R
  3   ×  0.1R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  4   ×  0.1R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.5R
  4   ×  0.5R
  4   ×   1R
  4   ×   1R
  5   ×  0.5R
  5   ×   1R
  6   ×  0.2R
  6   ×  0.5R
  6   ×   1R
  6   ×  1.5R

刃長

Flute Length
I

2
2
3
3
4
4
4
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8

10
10
12
12
12
12

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
3
4
6
3
4
6
3
4
6
4
4
6
4
6
4
6
6
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
5068

T X5

D

R

d

L
I

h5
模
具
加
工
專
用



SLR4/MLR4 (Corner  Radius ,Long Shank) ,4  Flutes

SLR4 / MLR4四刃長柄鎢鋼R角銑刀

70

T X5

D

R L
I

d

h5

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

5 SLR 010024TX
5 SLR 010024TXD6
5 MLR 010024TX
5 MLR 010024TXD6
5 SLR 015024TX
5 SLR 015024TXD6
5 MLR 015024TX
5 MLR 015024TXD6
5 SLR 015054TX
5 SLR 015054TXD6
5 MLR 015054TX
5 MLR 015054TXD6
5 SLR 020024TX
5 SLR 020024TXD6
5 MLR 020024TX
5 MLR 020024TXD6
5 SLR 020054TX
5 SLR 020054TXD6
5 MLR 020054TX
5 MLR 020054TXD6
5 SLR 030024TXD3
5 SLR 030024TX
5 SLR 030024TXD6
5 MLR 030024TXD3
5 MLR 030024TX
5 MLR 030024TXD6
5 SLR 030054TXD3
5 SLR 030054TX
5 SLR 030054TXD6
5 MLR 030054TXD3
5 MLR 030054TX
5 MLR 030054TXD6
5 SLR 030104TXD3
5 SLR 030104TX
5 SLR 030104TXD6
5 MLR 030104TXD3
5 MLR 030104TX
5 MLR 030104TXD6

 1   ×  0.2R
 1   ×  0.2R
 1   ×  0.2R
 1   ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.2R
1.5 ×  0.5R
1.5 ×  0.5R
1.5 ×  0.5R
1.5 ×  0.5R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.2R
 2   ×  0.5R
 2   ×  0.5R
 2   ×  0.5R
 2   ×  0.5R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.2R
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R 
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R
 3   ×  0.5R
 3   ×   1R
 3   ×   1R
 3   ×   1R
 3   ×   1R
 3   ×   1R
 3   ×   1R

2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75
75

100
100
100
75
75
75

100
100
100
75
75
75

100
100
100

模
具
加
工
專
用

71

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

5 SLR 040024TX
5 SLR 040024TXD6
5 MLR 040024TX
5 MLR 040024TXD6
5 SLR 040054TX
5 SLR 040054TXD6
5 MLR 040054TX
5 MLR 040054TXD6
5 SLR 040104TX
5 SLR 040104TXD6
5 MLR 040104TX
5 MLR 040104TXD6
5 SLR 060024TX
5 MLR 060024TX
5 SLR 060054TX
5 MLR 060054TX
5 SLR 060104TX
5 MLR 060104TX
5 SLR 080024TX
5 MLR 080024TX
5 SLR 080054TX
5 MLR 080054TX
5 SLR 080104TX
5 MLR 080104TX
5 SLR 080204TX
5 MLR 080204TX
5 MLR 100054TX
5 MLR 100104TX
5 MLR 100204TX
5 MLR 120054TX
5 MLR 120104TX
5 MLR 120204TX
5 MLR 120304TX

 4   ×  0.2R
 4   ×  0.2R
 4   ×  0.2R
 4   ×  0.2R
 4   ×  0.5R
 4   ×  0.5R
 4   ×  0.5R
 4   ×  0.5R
 4   ×   1R
 4   ×   1R
 4   ×   1R
 4   ×   1R
 6   ×  0.2R
 6   ×  0.2R
 6   ×  0.5R
 6   ×  0.5R
 6   ×   1R
 6   ×   1R
 8   ×  0.2R 
 8   ×  0.2R
 8   ×  0.5R
 8   ×  0.5R
 8   ×   1R
 8   ×   1R
 8   ×   2R
 8   ×   2R
10  ×  0.5R
10  ×   1R
10  ×   2R
12  ×  0.5R
12  ×   1R
12  ×   2R
12  ×   3R

8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
20
20
20
24
24
24
24

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
100
100
100
100
100
100
100

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格



LNT (For  Deep Processing,Long Neck) ,2  Flutes
LNT 二刃深溝加工用鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

頸徑

Neck dia
dh

有效長

Effective Length
DL

全長

Overall Length
L

價格

5 LNT 020102OL
5 LNT 020152OL
5 LNT 020202OL
5 LNT 030152OL
5 LNT 030202OL
5 LNT 030302OL
5 LNT 040202OL
5 LNT 040302OL
5 LNT 040402OL
5 LNT 040502OL
5 LNT 050302OL
5 LNT 050402OL
5 LNT 050602OL
5 LNT 060302OL
5 LNT 060402OL
5 LNT 060602OL
5 LNT 060802OL
5 LNT 080402OL
5 LNT 080602OL
5 LNT 080802OL
5 LNT 081002OL
5 LNT 100602TX
5 LNT 100802TX
5 LNT 101002TX
5 LNT 101202TX
5 LNT 120602TX
5 LNT 120802TX
5 LNT 121002TX
5 LNT 121202TX
5 LNT 121602TX
5 LNT 150802TX
5 LNT 151002TX
5 LNT 151202TX
5 LNT 151602TX
5 LNT 201002TX
5 LNT 201202TX
5 LNT 201602TX
5 LNT 202002TX

0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
1
1
1
1

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
1
1
1
1

1.2
1.2
1.2
1.2
1.2
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.17
0.17
0.17
0.26
0.26
0.26
0.35
0.35
0.35
0.35
0.45
0.45
0.45
0.55
0.55
0.55
0.55
0.75
0.75
0.75
0.75
0.95
0.95
0.95
0.95
1.15
1.15
1.15
1.15
1.15
1.45
1.45
1.45
1.45
1.95
1.95
1.95
1.95

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

1
1.5
2

1.5
2
3
2
3
4
5
3
4
6
3
4
6
8
4
6
8

10
6
8

10
12
6
8

10
12
16
8

10
12
16
10
12
16
20
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T X5 OL

D d

L
I

dh
DL

h5模
具
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工
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LNB (Bal l  Nose For  Deep Processing,Long Neck) ,2  Flutes
LNB 二刃深溝加工用鎢鋼球刀

5 LNB 020102OL
5 LNB 020152OL
5 LNB 020202OL
5 LNB 030152OL
5 LNB 030202OL
5 LNB 030302OL
5 LNB 040202OL
5 LNB 040302OL
5 LNB 040402OL
5 LNB 040502OL
5 LNB 050302OL
5 LNB 050402OL
5 LNB 050602OL
5 LNB 060302OL
5 LNB 060402OL
5 LNB 060602OL
5 LNB 060802OL
5 LNB 080402OL
5 LNB 080602OL
5 LNB 080802OL
5 LNB 081002OL
5 LNB 100602TX
5 LNB 100802TX
5 LNB 101002TX
5 LNB 101202TX
5 LNB 150602TX
5 LNB 150802TX
5 LNB 151002TX
5 LNB 151202TX
5 LNB 151602TX
5 LNB 200802TX
5 LNB 201002TX
5 LNB 201202TX
5 LNB 201402TX
5 LNB 201602TX
5 LNB 202002TX

0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2

0.1R
0.1R
0.1R

0.15R
0.15R
0.15R
0.2R
0.2R
0.2R
0.2R

0.25R
0.25R
0.25R
0.3R
0.3R
0.3R
0.3R
0.4R
0.4R
0.4R
0.4R
0.5R
0.5R
0.5R
0.5R

0.75R
0.75R
0.75R
0.75R
0.75R

1R
1R
1R
1R
1R
1R

0.2
0.2
0.2
0.3
0.3
0.3
0.4
0.4
0.4
0.4
0.5
0.5
0.5
0.6
0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
0.8
0.8
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

頸徑

Neck dia
dh

有效長

Effective Length
DL

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.17
0.17
0.17
0.26
0.26
0.26
0.35
0.35
0.35
0.35
0.45
0.45
0.45
0.55
0.55
0.55
0.55
0.75
0.75
0.75
0.75
0.95
0.95
0.95
0.95
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

1
1.5
2

1.5
2
3
2
3
4
5
3
4
6
3
4
6
8
4
6
8

10
6
8

10
12
6
8

10
12
16
8

10
12
14
16
20

73

T X5 OL

D
R L

dh
DL

d
I

h5 模
具
加
工
專
用



LNR (Corner  Radius  For  Deep Processing,Long Neck) ,4  Flutes

LNR 四刃深溝加工用鎢鋼R角銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

頸徑

Neck dia
dh

有效長

Effective Length
DL

全長

Overall Length
L

價格R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

5 LNR 0601032OL
5 LNR 0601042OL
5 LNR 0601052OL
5 LNR 0801042OL
5 LNR 0801062OL
5 LNR 1002044TX
5 LNR 1002064TX
5 LNR 1002084TX
5 LNR 1002104TX
5 LNR 1502064TX
5 LNR 1502084TX
5 LNR 1502104TX
5 LNR 1502124TX
5 LNR 1505064TX
5 LNR 1505084TX
5 LNR 1505104TX
5 LNR 1505124TX
5 LNR 2002084TX
5 LNR 2002104TX
5 LNR 2002124TX
5 LNR 2002164TX
5 LNR 2005084TX
5 LNR 2005104TX
5 LNR 2005124TX
5 LNR 2005164TX

0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

0.55
0.55
0.55
0.75
0.75
0.95
0.95
0.95
0.95
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.45
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95
1.95

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

3
4
5
4
6
4
6
8

10
6
8

10
12
6
8

10
12
8

10
12
16
8

10
12
16

0.6
0.6
0.6
0.8
0.8
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2

0.1R
0.1R
0.1R
0.1R
0.1R
0.2R
0.2R
0.2R
0.2R
0.2R
0.2R
0.2R
0.2R
0.5R
0.5R
0.5R
0.5R
0.2R
0.2R
0.2R
0.2R
0.5R
0.5R
0.5R
0.5R

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

74

OL T X5

D
R

L

DL
dh

I
d

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

模
具
加
工
專
用

熱處理乾式專用銑刀638 熱處理乾式專用銑刀638

鍍層

N B
鍍層

N B

極大的提升工具機生產效率，降低工件加工成本

乾式加工，利於保護環境，節約自然資源

應用材質:合金鋼        ．模具鋼

效率加乘

綠色切削

HRC45-HRC68

鍍層

N B

熱處理乾式專用銑刀638
高耐熱  高耐磨

高硬度高 速

加 工 最 佳 選 擇

【高耐熱】和【高耐磨】塗層，再難的加工，

也能輕鬆完成，適用於高速、高硬度的乾式加工

Tungsten Carbide End Mills for Heat Treatment and Dry Processing

High heat resistance

High speed processing

The best choice for processing

coating
High hardness

High wear resistance

Alloy steel Die Steel

TEL:886-4-7559458    Email:hdtools168@gmail.com
75



SE4 (Regular  Length,For  High Hardness  Mater ia l ) ,4  Flutes
SE4高速．高硬度專用四刃鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

638 MSE 0104NB
638 MSE 0154NB
638 MSE 0204NB
638 MSE 0254NB
638 MSE 0304NB
638 MSE 0354NB
638 MSE 0404NB
638 SE 0404NB
638 SE 0454NB
638 SE 0504NB
638 SE 0604NB
638 SE 0704NB
638 SE 0804NB
638 SE 0904NB
638 SE 1004NB
638 SE 1104NB
638 SE 1204NB
638 SE 1404NB
638 SE 1604NB
638 SE 2004NB

1
1.5
2

2.5
3

3.5
4
4

4.5
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
20

3
4
6
7
8

10
11
11
11
13
16
18
20
23
30
30
30
40
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100
100

76

D

L
I

d D

L
I

d

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

638 MSE 0012OS
638 MSE 0022OS
638 MSE 0032OS
638 MSE 0042OS
638 MSE 0052OS
638 MSE 0062OS
638 MSE 0072OS
638 MSE 0082OS
638 MSE 0092OS

0.1
0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9

0.2
0.4
0.6
0.8
1.0
1.2
1.4
1.6
1.8

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
4
4

50
50
50
50
50
50
50
50
50

MSE2 (Flat  End Mil l ,  For  High Hardness  Mater ia l ) ,2  Flutes-Micro Decimal  Diameter

MSE2高速．高硬度專用小徑鎢鋼立銑刀

77

D

L

d
I

OS h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

MSE2/SE2 (Regular  Length,For  High Hardness  Mater ia l ) ,2  Flutes
MSE2 / SE2高速．高硬度二刃鎢鋼立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

638 MSE 0102NB
638 MSE 0152NB
638 MSE 0202NB
638 MSE 0252NB
638 MSE 0302NB
638 SE 0302NB
638 SE 0352NB
638 MSE 0402NB
638 SE 0402NB
638 SE 0502NB
638 SE 0602NB

1
1.5
2

2.5
3
3

3.5
4
4
5
6

3
4
6
7
8
8

10
11
11
13
16

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
6
6
4
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

78

D
L

d
I

D

L
I

d

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

MSP6 (High Hardness  Mater ia l ) ,6  Flutes
MSP6高速．高硬度專用六刃鎢鋼立銑刀

MLP6 (High Hardness  Mater ia l ,  Long Flute  Length) ,6  Flutes

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

638 MLP 0606NB
638 MLP 0806NB
638 MLP 1006NB
638 MLP 1206NB
638 MLP 1606NB
638 MLP 2006NB

6
8

10
12
16
20

30
40
50
50
80
80

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
8

10
12
16
20

75
100
100
100
150
150

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

638 MSP 0306NB
638 MSP 0406NB
638 MSP 0506NB
638 MSP 0606NB
638 MSP 0806NB
638 MSP 1006NB
638 MSP 1206NB
638 MSP 1606NB
638 MSP 2006NB

3
4
5
6
8

10
12
16
20

8
11
13
15
20
30
30
50
50

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
8

10
12
16
20

50
50
50
50
60
75
75

100
100

MLP6 高速．高硬度專用六刃長刃鎢鋼立銑刀

79

D

L
I

d D

L
I

d

h5

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用



MSB2 (Bal l  Nose) ,2  Flutes
MSB2／SB2 二刃鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

638 MSB 0102NB
638 SB 0102NB
638 MSB 0152NB
638 SB 0152NB
638 MSB 0202NB
638 SB 0202NB
638 MSB 0252NB
638 SB 0252NB
638 SSB 0302NB
638 MSB 0302NB
638 SB 0302NB
638 MSB 0352NB
638 MSB 0402NB
638 SB 0402NB
638 SB 0452NB
638 SB 0502NB
638 SB 0602NB
638 SB 0702NB
638 SB 0802NB
638 SB 0902NB
638 SB 1002NB
638 SB 1102NB
638 SB 1202NB
638 SB 1402NB
638 SB 1602NB
638 SB 2002NB

1
1

1.5
1.5
2
2

2.5
2.5
3
3
3

3.5
4
4

4.5
5
6
7
8
9

10
11
12
14
16
20

0.5R
0.5R

0.75R
0.75R

1R
1R

1.25R
1.25R
1.5R
1.5R
1.5R

1.75R
2R
2R

2.25R
2.5R
3R

3.5R
4R

4.5R
5R

5.5R
6R
7R
8R

10R

2
2
3
3
4
4
5
5
6
6
6
7
8
8
9

10
12
14
16
18
20
22
24
28
32
40

4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
4
4
6
6
6
6
8
8

10
10
12
12
16
16
20

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75
75
75

100
100
100

80

D

L

d

R I
D

R L

d
I

熱
處
理
乾
式
專
用

h5

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

MSB (Bal l  Nose,For  High Hardness  Mater ia l ) ,2  Flutes-Micro Diameter

MSB高速．高硬度用小徑鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

638 MSB 0022OS
638 MSB 0032OS
638 MSB 0042OS
638 MSB 0052OS
638 MSB 0062OS
638 MSB 0082OS

0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.8

0.1R
0.15R
0.2R

0.25R
0.3R
0.4R

0.4
0.6
0.8
1

1.2
1.6

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4

50
50
50
50
50
50

81

OS

D

L

d
R I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用



SLB2/MLB2 (Bal l  Nose,Long Shank) ,2  Flutes

SLB2 / MLB2 二刃長柄鎢鋼球刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

638 SLB 0102NB
638 SLB 0102NBD6
638 MLB 0102NB
638 MLB 0102NBD6
638 SLB 0152NB
638 SLB 0152NBD6
638 MLB 0152NB
638 MLB 0152NBD6
638 SLB 0202NB
638 SLB 0202NBD6
638 MLB 0202NB
638 MLB 0202NBD6
638 SLB 0252NB
638 SLB 0252NBD6
638 MLB 0252NB
638 MLB 0252NBD6
638 SLB 0302NBD3
638 SLB 0302NB
638 SLB 0302NBD6
638 MLB 0302NBD3
638 MLB 0302NB
638 MLB 0302NBD6
638 SLB 0402NB
638 SLB 0402NBD6
638 MLB 0402NB
638 MLB 0402NBD6

2
2
2
2
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

0.5R
0.5R
0.5R
0.5R

0.75R
0.75R
0.75R
0.75R

1R
1R
1R
1R

1.25R
1.25R
1.25R
1.25R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
1.5R
2R
2R
2R
2R

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
3
4
6
4
6
4
6

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75
75

100
100
100
75
75

100
100

82

D

R L

d
I

D

R L
I

d

h5熱
處
理
乾
式
專
用

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

638 SLB 0502NB
638 MLB 0502NB
638 SLB 0602NB
638 MLB 0602NB
638 SLB 0802NB
638 MLB 0802NB
638 MLB 1002NB
638 MLB 1202NB

10
10
12
12
16
16
20
24

5
5
6
6
8
8

10
12

2.5R
2.5R
3R
3R
4R
4R
5R
6R

6
6
6
6
8
8

10
12

75
100
75

100
75

100
100
100

83

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用



RTA (Corner  Radius) ,2  Flutes  /  4  Flutes
RTA 四刃鎢鋼R角銑刀

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

刃數

Flute
T

全長

Overall Length
L

價格有效長

Effective Length
DL

0.4
0.5
0.6
0.8
1
1

1.5
1.5
1.5
2
2
2

2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4

638 RTA 004012OS
638 RTA 005012OS
638 RTA 006012OS
638 RTA 008012OS
638 RTA 010014NB
638 RTA 010024NB
638 RTA 015014NB
638 RTA 015024NB
638 RTA 015054NB
638 RTA 020014NB
638 RTA 020024NB
638 RTA 020054NB
638 RTA 025024NB
638 RTA 025054NB
638 RTA 030014NB
638 RTA 030024NBD3
638 RTA 030024NB
638 RTA 030024NBD6
638 RTA 030054NBD3
638 RTA 030054NB
638 RTA 030054NBD6
638 RTA 030104NBD3
638 RTA 030104NB
638 RTA 030104NBD6
638 RTA 040014NB
638 RTA 040024NB
638 RTA 040024NBD6
638 RTA 040054NB
638 RTA 040054NBD6
638 RTA 040104NB
638 RTA 040104NBD6

0.4  ×  0.1R
0.5  ×  0.1R
0.6  ×  0.1R
0.8  ×  0.1R
  1   ×  0.1R  
  1   ×  0.2R
1.5  ×  0.1R
1.5  ×  0.2R
1.5  ×  0.5R
  2   ×  0.1R  
  2   ×  0.2R
  2   ×  0.5R
2.5  ×  0.2R
2.5  ×  0.5R
  3   ×  0.1R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.2R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×  0.5R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  3   ×   1R
  4   ×  0.1R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.2R
  4   ×  0.5R
  4   ×  0.5R
  4   ×   1R
  4   ×   1R
  

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
3
4
6
3
4
6
3
4
6
4
4
6
4
6
4
6

2
2
2
2
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

1.2
1.5
2

2.5
3
3
5
5
5
6
6
6
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

84

OS

D

DL
L

d

R
I

D

R
I

DL
L

d

h5熱
處
理
乾
式
專
用

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

刃數

Flute
T

全長

Overall Length
L

價格有效長

Effective Length
DL

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

638 RTA 050054NB
638 RTA 050104NB
638 RTA 060024NB
638 RTA 060054NB
638 RTA 060104NB
638 RTA 060154NB
638 RTA 080024NB
638 RTA 080054NB
638 RTA 080104NB
638 RTA 080204NB
638 RTA 100054NB
638 RTA 100104NB
638 RTA 100204NB
638 RTA 120054NB
638 RTA 120104NB
638 RTA 120204NB
638 RTA 120304NB

  5   ×  0.5R
  5   ×   1R
  6   ×  0.2R
  6   ×  0.5R
  6   ×   1R
  6   ×  1.5R  
  8   ×  0.2R
  8   ×  0.5R
  8   ×   1R
  8   ×   2R
 10  ×  0.5R
 10  ×   1R
 10  ×   2R
 12  ×  0.5R
 12  ×   1R
 12  ×   2R
 12  ×   3R

5
5
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

15
15
18
18
18
18
24
24
24
24
30
30
30
36
36
36
36

50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
75
75
75
75
75
75
75

85

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用



SLR4/MLR4 (Corner  Radius ,Long Shank) ,4  Flutes
SLR4 / MLR4 四刃長柄鎢鋼R角銑刀

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I

有效長

Effective Length
DL 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

638 SLR 010024NB
638 SLR 010024NBD6
638 MLR 010024NB
638 MLR 010024NBD6
638 SLR 015024NB
638 SLR 015024NBD6
638 MLR 015024NB
638 MLR 015024NBD6
638 SLR 020024NB
638 SLR 020024NBD6
638 MLR 020024NB
638 MLR 020024NBD6
638 SLR 020054NB
638 SLR 020054NBD6
638 MLR 020054NB
638 MLR 020054NBD6
638 SLR 030024NBD3
638 SLR 030024NB
638 SLR 030024NBD6
638 MLR 030024NBD3
638 MLR 030024NB
638 MLR 030024NBD6
638 SLR 030054NBD3
638 SLR 030054NB
638 SLR 030054NBD6
638 MLR 030054NBD3
638 MLR 030054NB
638 MLR 030054NBD6
638 SLR 040024NB
638 SLR 040024NBD6
638 MLR 040024NB
638 MLR 040024NBD6
638 SLR 040054NB
638 SLR 040054NBD6
638 MLR 040054NB
638 MLR 040054NBD6

 1    ×  0.2R
 1    ×  0.2R
 1    ×  0.2R
 1    ×  0.2R
1.5  x  0.2R
1.5  x  0.2R
1.5  x  0.2R
1.5  x  0.2R
 2    ×  0.2R
 2    ×  0.2R
 2    ×  0.2R
 2    ×  0.2R
 2    ×  0.5R
 2    ×  0.5R
 2    ×  0.5R
 2    ×  0.5R
 3    ×  0.2R
 3    ×  0.2R
 3    ×  0.2R
 3    ×  0.2R
 3    ×  0.2R
 3    ×  0.2R
 3    ×  0.5R
 3    ×  0.5R
 3    ×  0.5R
 3    ×  0.5R
 3    ×  0.5R
 3    ×  0.5R
 4    ×  0.2R
 4    ×  0.2R
 4    ×  0.2R
 4    ×  0.2R
 4    ×  0.5R
 4    ×  0.5R
 4    ×  0.5R
 4    ×  0.5R

1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4

4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
3
4
6
4
6
4
6
4
6
4
6

3
3
3
3
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
12

75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75

100
100
75
75
75

100
100
100
75
75
75

100
100
100
75
75

100
100
75
75

100
10086

D

DLR
L

d
I

DL
L

I
D

R

d

h5熱
處
理
乾
式
專
用

產品編號

Model No.

R角
Corner 
Radius

R
刃徑

Diameter
D

刃長

Flute Length
I

有效長

Effective Length
DL 備註

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC68

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

638 SLR 040104NB
638 SLR 040104NBD6
638 MLR 040104NB
638 MLR 040104NBD6
638 SLR 060024NB
638 MLR 060024NB
638 SLR 060054NB
638 MLR 060054NB
638 SLR 060104NB
638 MLR 060104NB
638 SLR 080024NB
638 MLR 080024NB
638 SLR 080054NB
638 MLR 080054NB
638 SLR 080104NB
638 MLR 080104NB
638 SLR 080204NB
638 MLR 080204NB
638 MLR 100054NB
638 MLR 100104NB
638 MLR 100204NB
638 MLR 120054NB
638 MLR 120104NB
638 MLR 120204NB
638 MLR 120304NB

 4    ×   1R
 4    ×   1R
 4    ×   1R
 4    ×   1R 
 6    ×  0.2R
 6    ×  0.2R
 6    ×  0.5R
 6    ×  0.5R
 6    ×   1R
 6    ×   1R
 8    x  0.2R
 8    x  0.2R
 8    ×  0.5R
 8    ×  0.5R
 8    ×   1R
 8    ×   1R
 8    ×   2R
 8    ×   2R
10   ×  0.5R
10   ×   1R
10   ×   2R
12   ×  0.5R
12   ×   1R
12   ×   2R
12   ×   3R

4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

4
6
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
12
12
12
12

12
12
12
12
18
18
18
18
18
18
24
24
24
24
24
24
24
24
30
30
30
36
36
36
36

75
75

100
100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
75

100
100
100
100
100
100
100
100

87

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

熱
處
理
乾
式
專
用



TMSB (Compound Lathe Bal l  Nose End Mil l ) ,2  Flutes

TMSB 車銑複合機專用鎢鋼球型銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2D TMSB 0102R7
2D TMSB 0152R7
2D TMSB 0202R7
2D TMSB 0302R7
2D TMSB 0402R7
2D TMSB 0502R7
2D TMSB 0602R7
2D TMSB 0802R7
2D TMSB 1002R7
2D TMSB 1202R7
2D TMSB 1602R7

1
1.5
2
3
4
5
6
8

10
12
16

0.5R
0.75R

1R
1.5R
2R

2.5R
3R
4R
5R
6R
8R

1.5
2.5
3

4.5
6
8
9

12
15
18
24

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
8

10
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60

TMTSB (Compound Lathe Bal l  Nose End Mil l -Small  handle) ,2  Flutes

TMTSB車銑複合機專用小柄球銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

球頭半徑

Radius
R

2D TMTSB 0802R7
2D TMTSB 1002R7
2D TMTSB 1202R7

8
10
12

4R
5R
6R

8
10
12

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6

30
35
40

89

DR

I

L

d

DR

I

L

d

R7 h5

R7 h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

車
銑
複
合
機
專
用

TMAE (Compound Lathe End Mil l  for  Aluminum Alloy) ,3  Flutes
TMAE 車銑複合機專用鋁用立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2D TMAE 0103
2D TMAE 0153
2D TMAE 0203
2D TMAE 0253
2D TMAE 0303
2D TMAE 0403
2D TMAE 0503
2D TMAE 0603
2D TMAE 0803
2D TMAE 1003
2D TMAE 1203
2D TMAE 1603

1
1.5
2

2.5
3
4
5
6
8

10
12
16

1.5
2.5
3
4

4.5
6
8
9

12
15
18
24

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6
6
6
6
6
6
8

10
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60

TMTAE (Compound Lathe End Mil l  for  Aluminum Alloy-Small  handle) ,3  Flutes

TMTAE 車銑複合機專用小柄鋁用立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2D TMTAE 0803
2D TMTAE 1003
2D TMTAE 1203

8
10
12

8
10
12

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6

30
35
40

88

D

d

I

L

h5

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

車
銑
複
合
機
專
用

D

d

L

I



TMPE (For  Compound Lathe End Mil l ) ,3  Flutes

TMPE車銑複合機專用三刃立銑刀

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2D TMPE 0103R7D4
2D TMPE 0103R7
2D TMPE 0153R7
2D TMPE 0203R7
2D TMPE 0253R7
2D TMPE 0303R7
2D TMPE 0403R7D4
2D TMPE 0403R7
2D TMPE 0503R7
2D TMPE 0603R7
2D TMPE 0703R7
2D TMPE 0803R7
2D TMPE 1003R7
2D TMPE 1203R7
2D TMPE 1603R7

1
1

1.5
2

2.5
3
4
4
5
6
7
8

10
12
16

1.5
1.5
2.5
3
4

4.5
6
6
8
9
11
12
15
18
24

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
6
6
6
6
4
6
6
6
8
8

10
12
12

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60

TMTPE (For  Compound Lathe End Mil l -Small  handle  mil l ) ,3  Flutes

TMTPE車銑複合機專用小柄立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃長

Flute Length
I

刃徑

Diameter
D

2D TMTPE 0803R7
2D TMTPE 1003R7
2D TMTPE 1203R7

8
10
12

8
10
12

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

6
6
6

30
35
40

90

D

I

L

d

R7 h5

R7 h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

車
銑
複
合
機
專
用

D

d

I

L

VUA(Thread Mil l ing Tools-Hel ical  Flutes-ISO Metr ic)Three teeth

VUA 鎢鋼螺旋銑牙刀- ISO規格(三峰)

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

牙距

Pitch
MM

牙尺寸

Thread

5 VUA 01050303TX
5 VUA 01200353TX
5 VUA 01550403TX
5 VUA 01630453TX
5 VUA 01950453TX
5 VUA 02300503TX
5 VUA 02750603TX
5 VUA 03200703TX
5 VUA 04000803TX
5 VUA 04801003TX
5 VUA 06001253TX
5 VUA 08001503TX

M1.4 × 0.3
M1.6 × 0.35
  M2  × 0.4
M2.2 x 0.45
M2.5 × 0.45
  M3  × 0.5
M3.5 x 0.6
  M4  × 0.7
  M5  × 0.8
  M6  × 1.0
  M8  x 1.25
M10  x 1.5

0.3
0.35
0.4

0.45
0.45
0.5
0.6
0.7
0.8
1.0

1.25
1.5

1.05
1.2

1.55
1.63
1.95
2.3

2.75
3.2
4

4.8
6
8

備註
Price

有效長

Effective Length
DL

全長

Overall Length
L

價格

2.8
3.2
4

4.5
5
6

7.4
8

10
12
16
20

柄徑

Shank Diameter
d

4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
8

50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
75

3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T

外徑

Diameter
D

刃數

Flute
T

VUB(Thread Mil l ing Tools-Hel ical  Flutes-ISO Metr ic)-Ful l  teeth

VUB 鎢鋼螺旋銑牙刀- ISO規格(全齒)

產品編號

Model No.

牙距

Pitch
MM

牙尺寸

Thread

5 VUB 02300503TX
5 VUB 03100703TX
5 VUB 04000803TX
5 VUB 04801003TX
5 VUB 06001253TX
5 VUB 08001503TX
5 VUB 10001754TX
5 VUB 10002004TX
5 VUB 12002004TX
5 VUB 16002504TX
5 VUB 20003004TX

  M3  × 0.5
  M4  × 0.7
  M5  × 0.8
  M6  × 1.0
  M8  × 1.25
 M10 × 1.5
 M12 × 1.75
 M14 × 2.0
 M16 × 2.0
 M20 × 2.5
 M24 × 3.0

0.5
0.7
0.8
1.0

1.25
1.5

1.75
2.0
2.0
2.5
3.0

2.3
3.1
4

4.8
6
8

10
10
12
16
20

備註
Price

刃長

Flute Length
I

全長

Overall Length
L

價格

6
10
13
15
20
20
30
36
36
40
50

柄徑

Shank Diameter
d

6
6
6
6
6
8

10
10
12
16
20

50
50
60
60
60
75
75
75

100
100
100

3T
3T
3T
3T
3T
3T
4T
4T
4T
4T
4T

外徑

Diameter
D

刃數

Flute
T

91

DL

D
L

d

D

Pitch

L
I

d

ISO Metric

Internal

External

Defined by: R262 (DIN 13)
Tolerance class: 6H

1/4P

1/8P

600

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

螺
紋
加
工



92

DL

D
L

d

VUA(Tungsten Carbide Thread Mil l ing Tools-American-UN (Internal /External)

VUA 鎢鋼銑牙刀-三峰-UN(內牙/外牙)

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

牙數/吋

Teeth Per Inch
TPI

細牙 UNF粗牙

牙尺寸

UNC

Thread Size

72UN
64UN
56UN
48UN
40UN
40UN
36UN
32UN
32UN
28UN
24UN
20UN
18UN

1-72UNF
2-64UNF
3-56UNF
4-48UNF

6-40UNF
8-36UNF

10-32UNF
1/4-28UNF

7/16-20UNF

1-64UNC
2-56UNC
3-48UNC
4-40UNC
5-40UNC

6-32UNC
8-32UNC

10-24UNC
1/4-20UNC
5/16-18UNC

5 VUA 014UN72TX
5 VUA 014UN64TX
5 VUA 016UN56TX
5 VUA 019UN48TX
5 VUA 021UN40TX
5 VUA 024UN40TX
5 VUA 033UN36TX
5 VUA 026UN32TX
5 VUA 032UN32TX
5 VUA 052UN28TX
5 VUA 036UN24TX
5 VUA 048UN20TX
5 VUA 060UN18TX

備註
Price

有效長

Effective Length
DL

全長

Overall Length
L

價格

3.8
3.9
4.6
5.4
6.2
7.1
8.8
7.3

10.1
14

10.4
13.7
16.5

柄徑

Shank Diameter
d

4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60

3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

1.4
1.4
1.6
1.9
2.1
2.4
3.3
2.6
3.2
5.2
3.6
4.8
6.0

外徑

Diameter
D

刃數

Flute
T

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

螺
紋
加
工

VUB   齒鎢鋼銑牙刀- UN(內牙/外牙)

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

VUB Full  Carbide Thread Mil l ing Cutter  -  UN (Internal /External  Thread)

產品編號

Model No.

牙數/吋

Teeth Per Inch
TPI

32UN
32UN
28UN
28UN
24UN
24UN
24UN
20UN
20UN
20UN
20UN
18UN
18UN
16UN
16UN
14UN
14UN
13UN
12UN
12UN
11UN
10UN
9UN
8UN

1/4

5/16

3/8

7/16

1/2
9/16

5/8
3/4
7/8
1

5/16
3/8

7/16-1/2

3/4-1

備註
Price

牙長

Flute Length
I

全長

Overall Length
L

價格柄徑

Shank Diameter
d

3
3
3
3
3
3
4
3
3
4
4
3
4
3
4
3
4
4
4
4
4
4
4
4

6
8
6
8
6
8

12
6
8

10
12
6

10
8

12
8

12
10
12
16
12
16
16
20

60
60
60
60
60
60
75
60
60
75
75
60
75
60
75
60
75
75
75

100
75

100
100
100

15
20
15
20
15
20
30
12
20
25
30
15
25

18.2
30
20
30
25
30
40
30
40
40
50

粗牙

UNC

1/4

5/16
3/8

9/16-5/8

7/16
1/2

9/16-5/8

3/4

7/8

1

細牙

UNF

極細牙

UNEF

6.0
8.0
5.1
8.0
6.0
8.0

12.0
4.8
8.0

10.0
12.0
6.0

10.0
7.5

12.0
8.0

12.0
10.0
11.5
16.0
12.0
16.0
16.0
20.0

外徑

Diameter
D

刃數

Number of Flute
T

D

Pitch

L
I

d

93

UN NUT

UN SCREW

1/4P

1/8P

600

5 VUB 060UNEF32TX
5 VUB 080UNEF32TX
5 VUB 051UNF28TX
5 VUB 080UNEF28TX
5 VUB 060UNF24TX
5 VUB 080UNF24TX
5 VUB 120UNF24TX
5 VUB 048UNC20TX
5 VUB 080UNF20TX
5 VUB 100UNF20TX
5 VUB 120UNEF20TX
5 VUB 060UNC18TX
5 VUB 100UNF18TX
5 VUB 075UNC16TX
5 VUB 120UNF16TX
5 VUB 080UNC14TX
5 VUB 120UNF14TX
5 VUB 100UNC13TX
5 VUB 115UNC12TX
5 VUB 160UNF12TX
5 VUB 120UNC11TX
5 VUB 160UNC10TX
5 VUB 160UNC09TX
5 VUB 200UNC08TX

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

螺
紋
加
工

全
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VUC 鎢鋼銑牙刀- NPT/NPTF(內牙/外牙)

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steel

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

VUC Tungsten Carbide Thread Mil l ing Tools-NPT/NPTF(Internal /External)

產品編號

Model No.

牙長

Flute Length
I

全長

Overall Length
L

底孔尺寸柄徑

Shank Diameter
d

牙尺寸

Thread Size

牙距

Pitch

刃數

Flute
T

5 VUC 0513NPT27TX
5 VUC 0720NPT27TX
5 VUC 0880NPT18TX
5 VUC 1090NPT18TX
5 VUC 1040NPT14TX
5 VUC 1398NPT14TX
5 VUC 1790NPT115TX

1/16”-27
1/8”-27
1/4”-18
3/8”-18

1/2

1-2”-11.5
1/2”,3/4”-14

0.941
0.941
1.411
1.411
1.814
1.814
2.209

前端外徑

Top Diameter
D1

5.13
7.20
8.80

10.90
10.40
13.98
17.90

11.3
11.3
16.9
16.9
21.8
25.4
33.1

3
4
4
4
4
4
4

6
8

10
12
12
16
20

60
60
75
75
75

100
100

齒數 備註

teeth
Zt

mm Note

價格

Price

12
12
12
12
12
14
15

6.3
8.5
11.1
14.5
17.7

17.7/23.0
29.0/56.0

NPT

NPT

NUT

SCREW

30°30°

90° 1° 47’

適用材質 Work Material： Excellent Better Good最適合 適合 佳

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

D

Pitch

L
I

d

螺
紋
加
工

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

VUC (Taper  Thread Mil l ing Cutter)

VUC 鎢鋼螺旋斜度銑牙刀

產品編號

Model No.

牙距

Pitch

角度

Taper
MM

5 VUC 0120300103GR
5 VUC 0150300103GR
5 VUC 0150375103GR
5 VUC 0150330103GR
5 VUC 0180430103GR
5 VUC 0230400103GR
5 VUC 0260400103GR
5 VUC 0300333083GR
5 VUC 03004167083GR

1.2
1.5
1.5
1.5
1.8
2.3
2.6
3
3

7.90
7.04
7.04
7.04

11.90
10.46

9.60
10.65
10.65

0.3
0.3

0.375
0.33
0.43
0.4
0.4

0.333
0.4167

10°
10°
10°
10°
10°
10°
10°
8°
8°

備註
Price

全長

Overall Length
L

價格柄徑

Shank Diameter
d

4
4
4
4
6
6
6
6
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50

3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T
3T

先端徑

Top Diameter
D

刃數

Teeth
T

刃長

Flute Length
I

Pitch

95

D

L

d

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

螺
紋
加
工



Tungsten Carbide Chamfering End Mil l ,2  Flutes

鎢鋼倒角刀 - 2T

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刃數

Flute
T

外徑

Outside Diameter
D

角度

Top Angle

2 2R2WC0400902
2 2R2WC0600902
2 2R2WC0800902
2 2R2WC1000902
2 2R2WC1200902
2 2R2WC0401202
2 2R2WC0601202
2 2R2WC0801202
2 2R2WC1001202
2 2R2WC1201202

4
6
8

10
12
4
6
8

10
12

90°
90°
90°
90°
90°

120°
120°
120°
120°
120°

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
8

10
12
4
6
8

10
12

50
50
60
75
75
50
50
60
75
75

產品編號

Model No.

刃數

Flute
T

外徑

Outside Diameter Top Diameter
D

角度

Top Angle

2 2R2WC0400904
2 2R2WC0600904
2 2R2WC0800904
2 2R2WC1000904
2 2R2WC1200904

4
6
8

10
12

90°
90°
90°
90°
90°

4
4
4
4
4

小平面
D1

0.5
0.5
0.5
1
1

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
6
8

10
12

50
50
60
75
75

96

2 h5

Tungsten Carbide Chamfering End Mil l ,4  Flutes

鎢鋼倒角刀 - 4T2 h5

D

L

d

D
D1

L

d

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

特
殊
加
工
用
刀

ST

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

頸徑 頸長

Neck dia Neck Length
dh NL

外徑
Outside 
Diameter

D角度
Top 

Angle

2 2R2UD0200904
2 2R2UD0300904D6
2 2R2UD0400904D6
2 2R2UD0600904
2 2R2UD0800904
2 2R2UD1000904
2 2R2UD1200904

2
3
4
6
8

10
12

2
3
4
6
8

10
12

1
1.5
1.8
2.8
3.8
4.8
5.8

90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°

1
1.5
2
3
4
5
6

4
4
4
4
4
4
4

備註
Price

柄徑
Shank 

Diameter

d 全長
Overall 
Length

L 價格

4
6
6
6
8

10
12

50
75
75
75
75
75
75

刃數

Flute
T

97

2

Tungsten Carbide Back and Front  Chamfering Cutter

鎢鋼上下倒角刀 h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

特
殊
加
工
用
刀

D

L

d

dh

NLI

刃長

Flute Length
I
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特
殊
加
工
用
刀

Tungsten Carbide Spot  Dri l ls .
鎢鋼定位鑽 - 2T

Tungsten Carbide Engraving End Mil l .
TTA 鎢鋼雕刻銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

外徑

Outside Diameter
D

5 TTA 0011501
5 TTA 0021501
5 TTA 0031501
5 TTA 0041501
5 TTA 0051501

1
1
1
1
1

15°
15°
15°
15°
15°

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4

0.1
0.2
0.3
0.4
0.5

50
50
50
50
50

錐度

Taper Angle

刃數

Flute
T

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steel

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刀徑

Diameter
D

SDNCWC 090030
SDNCWC 090040
SDNCWC 090050
SDNCWC 090060
SDNCWC 090080
SDNCWC 090100
SDNCWC 090120
SDNCWC 090160
SDNCWC 120030
SDNCWC 120040
SDNCWC 120050
SDNCWC 120060
SDNCWC 120080
SDNCWC 120100
SDNCWC 120120
SDNCWC 120160

10
12
15
20
25
25
30
35
10
12
15
20
25
25
30
35

90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°
90°

120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°
120°

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

3
4
5
6
8

10
12
16
3
4
5
6
8

10
12
16

3
4
5
6
8

10
12
16
3
4
5
6
8

10
12
16

50
50
50
50
60
75
75

100
50
50
50
50
60
75
75

100

角度

Top Angle

刃長

Flute Length
I

2

D
I

L

d

h5

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

適用材質 Work Material：
備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

Tungsten Carbide V-Pointed End Mil l  (Dri l l ing and Mil l ing)

V2SD 鎢鋼鑽銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

刀徑

Diameter
D

V2 2 SD 0300902TXM
V2 2 SD 0400902TXM
V2 2 SD 0600902TXM
V2 2 SD 0800902TXM
V2 2 SD 1000902TXM
V2 2 SD 1200902TXM
V2 2 SD 1600902TXM

8
11
15
20
25
30
45

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

3
4
6
8

10
12
16

50
50
50
60
75
75

100

角度

Top Angle

 3    ×  90°
 4    ×  90°
 6    ×  90°
 8    ×  90°
10   ×  90°
12   ×  90°
16   ×  90°

刃長

Flute Length
I

產品編號

Model No.

刀徑

Diameter
D

V2 2 SLSD 0300902TXM
V2 2 SLSD 0400902TXM
V2 2 MLSD 0600902TXM
V2 2 MLSD 0800902TXM
V2 2 MLSD 1000902TXM
V2 2 MLSD 1200902TXM
V2 2 LLSD 1600902TXM

8
11
15
20
25
30
45

備註
Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

3
4
6
8

10
12
16

75
75

100
100
100
100
150

角度

Top Angle

 3    ×  90°
 4    ×  90°
 6    ×  90°
 8    ×  90°
10   ×  90°
12   ×  90°
16   ×  90°

刃長

Flute Length
I

98

2

D

L

dD

I
L

d

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

特
殊
加
工
用
刀



280° Lol l ipop tungsten Carbide Bal l  Nose mil l ing cut ter.
280° 鎢鋼棒棒糖球刀

Tungsten Carbide Outer  Radius  End Mil l
RC 鎢鋼外R角銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

頸徑 有效長

Neck dia Effective Length
dh DL

頸長

Neck Length
NL

外徑
Outside 
Diameter

D
備註

Price

柄徑
Shank 

Diameter

d 全長
Overall 
Length

L 價格刃數

Flute
TR

球頭半徑

Radius

5 MTB 0102
5 MTB 0152
5 MTB 0202
5 MTB 0302
5 MTB 0402 
5 TB 0502
5 TB 0602
5 TB 0802
5 TB 1002
5 TB 1202

0.5R
0.75R

1R
1.5R
2R

2.5R
3R
4R
5R
6R

1
1.5
2
3
4
5
6
8

10
12

3
5
6
9

12
15
18
24
30
36

2.14
3.67
4.22
6.36
8.48

10.60
12.72
16.96
21.31
25.40

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

4
4
4
4
4
6
6
8

10
12

50
50
50
50
50
50
50
75
75
75

0.65
0.98
1.3

1.95
2.6

3.25
3.9
5.2
6.5
7.8

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steel

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

外徑

Outside Diameter
D

先端徑

Top Diameter
d1R

外R角

Radius
T
刃數

Flute

2 RC 0042
2 RC 0052
2 RC 0062
2 RC 0082
2 RC 0104
2 RC 0154
2 RC 0204
2 RC 0254D6
2 RC 0304D6
2 RC 0354D6
2 RC 0404D6
2 RC 0504D8
2 RC 0604D8
2 RC 0704D10
2 RC 0804D12
2 RC 1004D14
2 RC 1204D16

1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
3
3

1.6
1.7
1.8
2.0
2.7
3.2
3.7
4.2
4.7
5.2
5.7
6.7
7.7
9.2

10.2
13.2
15.2

0.2R
0.25R
0.3R
0.4R
0.5R

0.75R
1R

1.25R
1.5R

1.75R
2R

2.5R
3R

3.5R
4R
5R
6R

備註

單頭
單頭
單頭
單頭

Price

柄徑

Shank Diameter
d

全長

Overall Length
L

價格

4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
8
8

10
12
14
16

2
2
2
2
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
75
75

100
100

100

2

D
L

d
R

D

R L

d

DL

NL

dh

h5

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳

Excellent Better Good最適合 適合 佳

適用材質 Work Material：

適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

特
殊
加
工
用
刀

YY銑刀
YYE For Composi te  Mater ia ls  Tungsten Carbide Mil l ing Cutter

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 玻璃纖維複材

GFRP
碳纖維複材
CFRP

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

價格
備註

price

638 YYE 0104N
638 YYE 015N
638 YYE 020N
638 YYE 030N
638 YYE 040NS16
638 YYE 060NL60
638 YYE 080NL75
638 YYE 100N
638 YYE 100NS50L100
638 YYE 120NS50

For Composi te  Mater ia ls ,  Carbon Fiber  tungsten Carbide mil l ing cut ter
複合材料、碳纖維專用鎢鋼立銑刀

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steel

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 玻璃纖維複材

GFRP
碳纖維複材
CFRP

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

價格
備註

price

638 XXE 010N
638 XXE 015N
638 XXE 020N
638 XXE 030N
638 XXE 040N
638 XXE 060N
638 XXE 080N
638 XXE 100NS30
638 XXE 100NS50L100
638 XXE 120NS50L100

1
1.5
2
3
4
6
8

10
10
12

4
6
8

12
16
24
32
30
50
50

4
4
4
4
4
6
8

10
10
12

50
50
50
50
50
60
75
75

100
100

101

1
1.5
2
3
4
6
8

10
10
12

4
6
8

12
16
24
32
30
50
50

4
4
4
4
4
6
8

10
10
12

50
50
50
50
50
60
75
75

100
100

d

L
I

D

h5

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

適用材質 Work Material：
備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire
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D
I

L

d
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備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

頸徑 頸長 刃數
TNLdh

2 TE10001006
2 TE10001506
2 TE10002006
2 TE10003006
2 TE12001006
2 TE12001506
2 TE12002006
2 TE12003006
2 TE16001008
2 TE16001508
2 TE16002008
2 TE16002508
2 TE16003008
2 TE16004008

10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

1
1.5
2
3
1

1.5
2
3
1

1.5
2

2.5
3
4

5
5
5
5
6
6
6
6

7.5
7.5
7.5
7.5
7.5
7.5

6
6
6
6
7
7
7
7

8.5
8.5
8.5
8.5
8.5
8.5

6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16

75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

x 厚度H

特
殊
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碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

價格

鎢鋼T型銑刀
Tungsten Carbide,T-Shape End Mil l ,4  Flutes  /  6  Flutes

1.  高硬度和耐磨性
2.  採用全鎢鋼一體成型
3.  增強剛性與抗震

102

2

頸徑 頸長 刃數
TNLdh

3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x
x

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1

1.5
2

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1

1.5
2

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1

1.5
2

0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1

1.5
2
1

1.5
2

2.5

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4

3
3
3
3
3
3
3
3

3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
3.5
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
8
8

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60

NL

D

L

d

H dh

h5

x 厚度H
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2 TE03000504
2 TE03000604
2 TE03000704
2 TE03000804
2 TE03000904
2 TE03001004
2 TE03001504
2 TE03002004
2 TE04000504
2 TE04000604
2 TE04000704
2 TE04000804
2 TE04000904
2 TE04001004
2 TE04001504
2 TE04002004
2 TE05000506
2 TE05000606
2 TE05000706
2 TE05000806
2 TE05000906
2 TE05001006
2 TE05001506
2 TE05002006
2 TE06000506
2 TE06000606
2 TE06000706
2 TE06000806
2 TE06000906
2 TE06001006
2 TE06001506
2 TE06002006
2 TE08001006
2 TE08001506
2 TE08002006
2 TE08002506

價格



碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

CBTE 1600204
CBTE 2000204
CBTE 2500206 
CBTE 3000206
CBTE 3500206
CBTE 4000206
CBTE 4500206
CBTE 5000208
CBTE 6000210
CBTE 7500212

16
20
25
30
35
40
45
50
60
75

4
4
6
6
6
6
6
8

10
12

12
12
16
16
16
16
20
20
20
25

100
100
100
100
100
100
100
100
120
120

2  ~ 8 mm
2 ~ 10mm
2 ~ 10mm
2 ~ 10mm
2 ~ 10mm
2 ~ 10mm
2 ~ 10mm
2 ~ 10mm
2 ~  5 mm
2 ~  5 mm

D

焊刃鎢鋼T型槽銑刀(直刃)
Brazed Carbide T-Slot  Cut ter  (Straight  Flute)

D

L

d

H

H T

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire
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價格刃數厚度刃徑

鎢鋼鳩尾銑刀 45°/60°
Carbide Dove-Tai l  End Mil ls

頸徑 頸長 刃數
TNLdh

2 RJ 030454D6
2 RJ 040454
2 RJ 040454D6
2 RJ 050454
2 RJ 060454
2 RJ 080454
2 RJ 100454
2 RJ 120454

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

頸徑 頸長 刃數
TNLdh

2 RJ 030604D6
2 RJ 040604D6
2 RJ 050604
2 RJ 060604
2 RJ 080604
2 RJ 100604
2 RJ 120604

2

45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°
45°

3
4
4
5
6
8

10
12

0.8
1
1

1.2
1.4
1.9
2.4
2.9

1.4
2
2

2.5
3
4
5
6

3
3
3
4
4
5
6
7

4
4
4
4
4
4
4
4

6
4
6
6
6
8

10
12

60
50
60
60
60
60
75
75

60°
60°
60°
60°
60°
60°
60°

3
4
5
6
8

10
12

1.2
1.6
2.2
2.7
3.7
4.6
5.6

1.5
2

2.3
2.7
3.6
4.5
5.4

3
3.5
4
4
5
6
7

4
4
4
4
4
4
4

6
6
6
6
8

10
12

60
60
60
60
60
75
75

dh

NL

D

L

d

I

h5

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire
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價格

價格



Tungsten Carbide Taper  End Mil ls-2 /  4  Flutes
TTA 鎢鋼斜度銑刀

備註
價格

price

5 T X

5 TTA 0050102OL
5 TTA 0050252OL
5 TTA 0050702OL
5 TTA 0051002OL
5 TTA 0080052OL
5 TTA 0080102OL
5 TTA 0080152OL
5 TTA 0080202OL
5 TTA 0080252OL
5 TTA 0080302OL
5 TTA 0080502OL
5 TTA 0080702OL
5 TTA 0081002OL
5 TTA 0100052TX
5 TTA 0100102TX
5 TTA 0100152TX
5 TTA 0100202TX
5 TTA 0100302TX
5 TTA 0100502TX
5 TTA 0100702TX
5 TTA 0101402TX
5 TTA 0101502TX
5 TTA 0150052TX
5 TTA 0150102TX
5 TTA 0150152TX
5 TTA 0150202TX
5 TTA 0150302TX
5 TTA 0150502TX
5 TTA 0150702TX
5 TTA 0151002TX
5 TTA 0152002TXD6
5 TTA 0200052TX
5 TTA 0200102TX
5 TTA 0200152TX
5 TTA 0200202TX
5 TTA 0200302TX
5 TTA 0200502TX
5 TTA 0200702TX
5 TTA 0201002TX
5 TTA 0201502TXD6

0.5
0.5
0.5
0.5
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
0.8
1
1
1
1
1
1
1
1
1

1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
1.5
2
2
2
2
2
2
2
2
2

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
6
4
4
4
4
4
4
4
4
6

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50

1°
2.5°
7°

10°
0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°
7°

10°
0.5°
1°

1.5°
2°
3°
5°
7°

14°
15°
0.5°
1°

1.5°
2°
3°
5°
7°

10°
20°
0.5°
1°

1.5°
2°
3°
5°
7°

10°
15°

Chip removal fluency, Great tool life, Excellent precision.

Formed workpiece-finish in one time, reduce the processing time and cost.

Suitable: Alloy Steel, Stainless Steel, Die Steel.

1.排屑順暢，刀具壽命佳，精度佳。

2.成型工件一次加工完成，減少加工時間及成本。

3.適合加工一般鋼材、不銹鋼、模具鋼。

Taper Angle Flute

OL

D

d

I

L

刃長
I

2
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
5
5

6.18
6
6
6
6
6
6
6
6
6

Flute Length

h5
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碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

107

5 TTA 0250052TX
5 TTA 0250102TX
5 TTA 0250152TX
5 TTA 0250202TX
5 TTA 0250252TX
5 TTA 0250302TX
5 TTA 0250502TXD6
5 TTA 0250702TXD6
5 TTA 0251002TXD6
5 TTA 0300054TX
5 TTA 0300104TX
5 TTA 0300154TX
5 TTA 0300204TX
5 TTA 0300254TX
5 TTA 0300304TX
5 TTA 0300504TX
5 TTA 0300704TX
5 TTA 0400054TX
5 TTA 0400104TX
5 TTA 0400154TX
5 TTA 0400204TX
5 TTA 0400254TX
5 TTA 0400304TX
5 TTA 0400504TX
5 TTA 0400704TXD8
5 TTA 0500104TX
5 TTA 0500154TX
5 TTA 0500204TX
5 TTA 0500254TX
5 TTA 0500304TX
5 TTA 0500504TX
5 TTA 0600054TX
5 TTA 0600154TX
5 TTA 0600204TX
5 TTA 0600254TX
5 TTA 0600304TX
5 TTA 0600504TX

2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
2.5
3
3
3
3
3
3
3
3
4
4
4
4
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6
6
6
6
6
6

2
2
2
2
2
2
2
2
2
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

4
4
4
4
4
4
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
8
8
6
8
8
8
8
8
8
8
8
8
8

10

50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
75

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°
7°

10°
0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°
7°

0.5°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°
7°
1°

1.5°
2°

2.5°
3°
5°

0.5°
1.5°
2°

2.5°
3°
5°

8
8
8
8
8
8
8
8
8

10
10
10
10
10
10
10
10
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

備註
價格

priceTaper Angle Flute

刃長
I

Flute Length

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

特
殊
加
工
用
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碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

直徑 角D 刃長L1 LR×

HAR 100103
HAR 100203 
HAR 100303
HAR 120103
HAR 120153
HAR 120203
HAR 120303
HAR 160103
HAR 160153
HAR 160203
HAR 160303
HAR 200203
HAR 200303
HAR 200503
HAR 250203
HAR 250303
HAR 250503

21
21
21

25.5
25.5
25.5
25.5
30
30
30
30
38
38
38
42
42
42

10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
16
20
20
20
25
25
25

備註
Neck DiameterOverall Length

5.5
5.5
5.5
6.5
6.5
6.5
6.5
8.5
8.5
8.5
8.5

10.5
10.5
10.5
12.5
12.5
12.5

M05
M05
M05
M06
M06
M06
M06
M08
M08
M08
M08
M10
M10
M10
M12
M12
M12

10 ×  1R
10 ×  2R
10 ×  3R
12 ×  1R
12 × 1.5R
12 ×  2R
12 ×  3R
16 ×  1R
16 × 1.5R
16 ×  2R
16 ×  3R
20 ×  2R
20 ×  3R
20 ×  5R
25 ×  2R
25 ×  3R
25 ×  5R

刀頭全長 D1支撐位頸徑

Tread Size

M連接螺紋

Flute-Length

產品編號

Model No.

球頭半徑

Radius

R 刃長L1 L

HACB 0802
HACB 1002
HACB 1202
HACB 1602
HACB 2002
HACB 2502

17
21

25.5
30
38
42

8
10
12
16
20
25

備註
Neck DiameterOverall Length

5.5
5.5
6.5
8.5

10.5
12.5

M05
M05
M06
M08
M10
M12

4R
5R
6R
8R

10R
12.5R

刀頭全長 D1支撐位頸徑

Tread Size

M連接螺紋

Flute-Length

產品編號

Model No.

直徑

Diameter

D 刃長L1 L

HAE 0803
HAE 1003
HAE 1203
HAE 1603
HAE 2003
HAE 2503

17
21

25.5
30
38
42

8
10
12
16
20
25

備註
Neck DiameterOverall Length

5.5
5.5
6.5
8.5

10.5
12.5

M05
M05
M06
M08
M10
M12

 8 
10
12
16
20
25

刀頭全長 D1支撐位頸徑

Tread Size

M連接螺紋

Price

價格

Price

價格

Price

價格

Flute-Length

109

 × 
Corner
RadiusDiameter

Three Energy-Efficient Science Endmill heads

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鎢
鋼
刀
頭

產品編號

Model No.

直徑

Diameter

D 刃長L1 L

HESD 0804TX
HESD 1004TX
HESD 1204TX
HESD 1604TX
HESD 2004TX
HESD 2504TX

17
21

25.5
30
38
42

8
10
12
16
20
25

備註
Neck DiameterOverall Length

5.5
5.5
6.5
8.5

10.5
12.5

M05
M05
M06
M08
M10
M12

 8 
10
12
16
20
25

刀頭全長 D1支撐位頸徑

Tread Size Price

M連接螺紋 價格

Flute-Length

產品編號

Model No.

球頭半徑

Radius

R 刃長L1 L

HSB 0802TX
HSB 1002TX
HSB 1202TX
HSB 1602TX
HSB 2002TX
HSB 2502TX

17
21

25.5
30
38
42

8
10
12
16
20
25

備註
Neck DiameterOverall Length

5.5
5.5
6.5
8.5

10.5
12.5

M05
M05
M06
M08
M10
M12

4R
5R
6R
8R

10R
12.5R

刀頭全長 D1支撐位頸徑

Tread Size Price

M連接螺紋 價格

Flute-Length

碳素鋼
Carbon
steels

合金鋼
Alloy
steels

預硬鋼材
Pre-hardened steels

~HRC45 ~HRC50 ~HRC55 ~HRC60 ~HRC65

高硬度鋼
High-hardened 不銹鋼

Stainless
steels

鈦合金
Titanium 
alloys

鎳基合金
Nickel Based 
alloys

銅合金
Copper
alloys

鋁合金
Aluminum
alloys

產品編號

Model No.

直徑 角

 × 
Corner
RadiusDiameter

D 刃長L1 LR×

HESR 080054TX
HESR 080104TX
HESR 100054TX
HESR 100104TX
HESR 100204TX
HESR 120054TX
HESR 120104TX
HESR 120204TX
HESR 160054TX
HESR 160104TX
HESR 160204TX
HESR 200104TX
HESR 200204TX
HESR 200304TX
HESR 250104TX
HESR 250204TX
HESR 250304TX

17
17
21
21
21

25.5
25.5
25.5
30
30
30
38
38
38
42
42
42

8
8

10
10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20
25
25
25

備註
Neck DiameterOverall Length

5.5
5.5
5.5
5.5
5.5
6.5
6.5
6.5
8.5
8.5
8.5

10.5
10.5
10.5
12.5
12.5
12.5

M05
M05
M05
M05
M05
M06
M06
M06
M08
M08
M08
M10
M10
M10
M12
M12
M12

 8  × 0.5R
 8  ×  1R
10 × 0.5R
10 ×  1R
10 ×  2R
12 × 0.5R
12 ×  1R
12 ×  2R
16 × 0.5R
16 ×  1R
16 ×  2R
20 ×  1R
20 ×  2R
20 ×  3R
25 ×  1R
25 ×  2R
25 ×  3R

刀頭全長 D1支撐位頸徑

Tread Size Price

M連接螺紋 價格

Flute-Length

108

Three Energy-Efficient Science Endmill heads

Excellent Better Good最適合 適合 佳適用材質 Work Material：

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

鎢
鋼
刀
頭



GL 鎢鋼抗震刀柄

1.使用全碳化鎢材質製成，剛性優異、吸震性佳、不會因橫向靖力過大，而扭曲變形。

2.延長加工深度，提升加工面精度，實現超長、超深、超高精度加工之可行性。

3.沒有焊接斷裂之虞慮，強調刀頭之多變化性。縱使刀頭損壞，立即更換即上線。

GL Tungsten Carbide Anti-Vibrat ion Tools  Holder

產品編號 Model No.

GL06-06-060-M03
GL06-06-120-M03

GL08-08-060-M04
GL08-08-100-M04
GL08-08-120-M04
GL08-10-150-M04-DT60

GL10-10-075-M05
GL10-10-100-M05
GL10-10-150-M05
GL10-12-150-M05-DT60
GL10-20-300-M05-DT135

Fig L M 備註價格D2 D1 L1 a°D

110

GL12-12-075-M06
GL12-12-100-M06
GL12-12-150-M06
GL12-12-200-M06
GL12-16-150-M06-DT70
GL12-16-200-M06-DT90
GL12-16-250-M06-DT115
GL12-20-300-M06-DT135

GL16-16-100-M08
GL16-16-150-M08
GL16-16-200-M08
GL16-16-250-M08
GL16-20-200-M08-DT90
GL16-20-250-M08-DT115
GL16-20-300-M08-DT135

GL20-20-100-M10
GL20-20-150-M10
GL20-20-200-M10
GL20-20-250-M10
GL20-20-300-M10
GL20-20-400-M10
GL20-25-200-M10-DT90
GL20-25-250-M10-DT115
GL20-25-300-M10-DT135

1
1

60
120

M3*0.5
M3*0.5

3.5
3.5

6
6

6
6

8
8
8

10

8
8
8

7.8 60

60
135

10
10
10
12
20

10
10
10
9.8
9.8

12
12
12
12
16
16
16
20

12
12
12
12

11.8
11.8
11.8
11.8

70
90
115
135

16
16
16
16
20
20
20

16
16
16
16

15.5
15.5
15.5

90
115
135

20
20
20
20
20
20
25
25
25

20
20
20
20
20
20

19.8
19.8
19.8

90
115
135

M4*0.7
M4*0.7
M4*0.7
M4*0.7

4.5
4.5
4.5
4.5

M5*0.8
M5*0.8
M5*0.8
M5*0.8
M5*0.8

5.5
5.5
5.5
5.5
5.5

M6*1.0
M6*1.0
M6*1.0
M6*1.0
M6*1.0
M6*1.0
M6*1.0
M6*1.0

M8*1.25
M8*1.25
M8*1.25
M8*1.25
M8*1.25
M8*1.25
M8*1.25

8.5
8.5
8.5
8.5
8.5
8.5
8.5

M10*1.5
M10*1.5
M10*1.5
M10*1.5
M10*1.5
M10*1.5
M10*1.5
M10*1.5
M10*1.5

10.5
10.5
10.5
10.5
10.5
10.5
10.5
10.5
10.5

60
100
120
150

1
1
1
2

1
1
1
2
2

1
1
1
1
2
2
2
2

1
1
1
1
2
2
2

1
1
1
1
1
1
2
2
2

75
100
150
150
300

GL08-08-075-M05
GL08-08-100-M05
GL08-08-120-M05

8
8
8

8
8
8

M5*0.8
M5*0.8
M5*0.8

5.5
5.5
5.5

1
1
1

75
100
120

75
100
150
200
150
200
250
300

100
150
200
250
200
250
300

100
150
200
250
300
400
200
250
300

6.5
6.5
6.5
6.5
6.5
6.5
6.5
6.5

One piece formed design of the Tungsten Carbide Tools holder, have excellent Stiffness and great 
Anti-Vibration, will not be twisted and deformed due to excessive lateral force.

Have no issue of the welding breakage. Emphasize the variability of the exchangeable endmill heads, 
even the exchangeable endmill head damaged, it can be replaced immediately.

Stretch the depth processing, improve the precision of the surface. Achieve the ultra-long, ultra-deep, 
and ultra-high-precision machining.

T
H

R
E

E
 T

R
E

A
S

U
R

E
S

 F
O

R
 M

O
L

D

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

100
150
200
250
300
350
200
250
300

150
200
250
300
400

250
300
400
500

產品編號 Model No. Fig L M 備註價格D2 D1 L1 a°D

90
115
135

2.3°
1.75°
1.5°

GL25-25-100-M12
GL25-25-150-M12
GL25-25-200-M12
GL25-25-250-M12
GL25-25-300-M12
GL25-25-350-M12
GL25-32-200-M12-DT90
GL25-32-250-M12-DT115
GL25-32-300-M12-DT135

GL32-32-150-M16
GL32-32-200-M16
GL32-32-250-M16
GL32-32-300-M16
GL32-32-400-M16

GL42-42-250-M20
GL42-42-300-M20
GL42-42-400-M20
GL42-42-500-M20

1
1
1
1
1
1
2
2
2

1
1
1
1
1

1
1
1
1

M20*2.5
M20*2.5
M20*2.5
M20*2.5

M16*2.0
M16*2.0
M16*2.0
M16*2.0
M16*2.0

17
17
17
17
17

12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5
12.5

25
25
25
25
25
25
32
32
32

25
25
25
25
25
25

24.5
24.5
24.5

32
32
32
32
32

32
32
32
32
32

42
42
42
42

42
42
42
42

M12*1.75
M12*1.75
M12*1.75
M12*1.75
M12*1.75
M12*1.75
M12*1.75
M12*1.75
M12*1.75

21
21
21
21

T
H

R
E

E
 T

R
E

A
S

U
R

E
S

 F
O

R
 M

O
L

D
Fig 1

L

D2 M D

Fig 2

MD2D1

L1
L

D
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備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire
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HDC/HUC 鎢鋼後拉刀桿

3.降低刀具成本，延長刀具壽命。

2.延長加工深度，提升加工面精度，實現超長、超深、超高精度加工之可行性。

1.使用高級碳化鎢材質製成，剛性優異、吸震性佳。

Tungsten Carbide Tools  Holder-HDC/HUC Collect  Chuck

產品編號 Model No. FigL 備註價格D1L1 a°D

HDC4-08-C08-100L
HDC4-10-C10-100L
HDC4-10-C10-150L
HDC4-10-C12-150L-DT60
HDC4-10-C16-200L-DT100

100
100
150
150
200

8
10
10
12
16

1
1
1
2
2

8
10
10
10
10

60
100

1°
1.8°

HDC6-12-C12-100L
HDC6-12-C12-150L
HDC6-12.8-C16-150L-DT60
HDC6-12.8-C16-200L-DT90
HDC6-12.8-C20-250L-DT110

HDC6L-12-C12-100L
HDC6L-12-C12-150L
HDC6L-12.8-C16-150L-DT60
HDC6L-12.8-C16-200L-DT90
HDC6L-12.8-C20-250L-DT110

100
150
150
200
250

100
150
150
200
250

12
12
16
16
20

12
12
16
16
20

1
1
2
2
2

1
1
2
2
2

12
12

12.8
12.8
12.8

12
12

12.8
12.8
12.8

60
90
110

60
90
110

1.7°
1.2°
1.9°

1.7°
1.2°
1.9°

HUC8-16-C16-120L
HUC8-16-C16-150L
HUC8-16-C16-200L
HUC8-16-C20-200L-DT80
HUC8-16-C20-250L-DT100

120
150
200
200
250

16
16
16
20
20

1
1
1
2
2

16
16
16
16
16

80
100

1.5°
1.2°

HUC10-20-C20-150L
HUC10-20-C20-200L
HUC10-20-C20-250L
HUC10-23-C25-250L-DT120
HUC10-23-C25-300L-DT120

150
200
250
250
300

20
20
20
25
25

1
1
1
2
2

20
20
20
23
23

120
120

0.5°
0.5°

T
H

R
E

E
 T

R
E

A
S

U
R

E
S

 F
O

R
 M

O
L

D

Made of high quality Tungsten Carbide, have excellent Stiffness and great Anti-Vibration.

Stretch the depth processing, improve the precision of the surface. Achieve the ultra-long, 
ultra-deep, and ultra-high-precision machining.

Keep the cost down of the cutting tools, reducing production costs.

Fig 1 D1
L

D

Fig 2
D

L1

D1

L
112

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

HDC/HUC 後拉筒夾
HDC/HUC Collet  Chuck

產品編號 Model No. FigCollet 備註價格L D

HDC4-3
HDC4-4

3
4

1
1

d

HDC4
HDC4

31
31

7
7

113

HDC6-3
HDC6-3.175
HDC6-4
HDC6-5
HDC6-6

HDCL6-3
HDCL6-4
HDCL6-5
HDCL6-6

3
3.175

4
5
6

3
4
5
6

1
1
1
1
1

2
2
2
2

HDC6
HDC6
HDC6
HDC6
HDC6

HDCL6
HDCL6
HDCL6
HDCL6

36
36
36
36
36

60
60
60
60

9.6
9.6
9.6
9.6
9.6

9.6
9.6
9.6
9.6

HUC10-3
HUC10-4
HUC10-6
HUC10-8
HUC10-10

3
4
6
8
10

3
3
3
3
3

HUC10
HUC10
HUC10
HUC10
HUC10

56.5
56.5
56.5
56.5
56.5

15
15
15
15
15

HUC8-3
HUC8-4
HUC8-6
HUC8-8

3
4
6
8

3
3
3
3

HUC8
HUC8
HUC8
HUC8

46.2
46.2
46.2
46.2

12
12
12
12

Fig 1

L

Dd

Fig 3

L

Dd

Fig 2

L

Dd

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire
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GLCK 鎢鋼抗震搪刀柄

產品編號 Model No. L M 備  註價  格GLCKD

備註：     不是常備庫存品，訂購前請來電洽詢。

GLCK1-19-150L
GLCK1-19-200L
GLCK1-19-250L
GLCK1-20-150L
GLCK1-20-200L
GLCK1-20-250L

GLCK2-24-200L
GLCK2-24-250L
GLCK2-24-300L
GLCK2-25-200L
GLCK2-25-250L
GLCK2-25-300L

GLCK3-31-250L
GLCK3-31-300L
GLCK3-31-350L
GLCK3-31-400L
GLCK3-32-250L
GLCK3-32-300L
GLCK3-32-350L
GLCK3-32-400L

GLCK4-42-250L
GLCK4-42-300L
GLCK4-42-400L
GLCK4-42-500L

GLCK1
GLCK1
GLCK1
GLCK1
GLCK1
GLCK1

GLCK2
GLCK2
GLCK2
GLCK2
GLCK2
GLCK2

GLCK3
GLCK3
GLCK3
GLCK3
GLCK3
GLCK3
GLCK3
GLCK3

GLCK4
GLCK4
GLCK4
GLCK4

150
200
250
150
200
250

200
250
300
200
250
300

250
300
350
400
250
300
350
400

250
300
400
500

19
19
19
20
20
20

24
24
24
25
25
25

31
31
31
31
32
32
32
32

42
42
42
42

4
4
4
4
4
4

5
5
5
5
5
5

6
6
6
6
6
6
6
6

8
8
8
8

※可搭配BIG系列搪孔頭使用※

G
LC

K
 T

O
O

LH
LD

E
R

GLCK Tungsten Carbide Anti-Vibrat ion Boring System Tool  Holder

Boring head suggest brand: BIG

1.使用全碳化鎢材質製成，沒有焊接斷裂之虞慮，剛性優異、吸震性佳。

2.延長加工深度，提升搪孔加工面精度，實現超長、超深、超高精度加工之可行性。

One piece formed design of the Tungsten Carbide Tools holder, will have no issue of the 
welding breakage, also have excellent Stiffness and great Anti-Vibration.

Stretch the depth processing, improve the precision of the surface. 
Achieve the ultra-long, ultra-deep, and ultra-high-precision machining.

DD

L

M
GLCK

114

產品編號

Model No. D

BE09A
BE10.5A
BE12A
BE14A
BE16A
BE18A
BE20A
BE22A
BE24A
BE26A
BE28A
BE30A
BE32A
BE34A
BE36A
BE38A
BE40A
BE42A
BE44A
BE46A
BE48A
BE50A

9
10.5
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50

H

7
7
8

10
10
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14
14

L

18
18
23
23
23
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27

M
Price

Range

Dimensions.mm
Shape Insert

Screw Wrench

M05
M05
M06
M06
M06
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10

9~10.5
10.5~12
12~14
14~16
16~18
18~20
20~22
22~24
24~26
26~28
28~30
30~32
32~34
34~36
36~38
38~40
40~42
42~44
44~46
46~48
48~50
50~52

MS2205A
MS2205A
MS2205A
MS2206A

ETF07

產品編號

Model No.

適用鎢鋼柄

Suitable AdaptersD

EC1605
EC1606
EC1608
EC1610
EC1612
EC1614

16
16
16
16
16
16

D1

5
6
8

10
12
14

Dimensions.mm
Shape

產品編號

Model No.

適用搪刀頭
Suitable Boring 
Cutter Head

適用套筒
Suitable Collet

價格
Price

價格

Price

D

SC08H-M5-115
SC10H-M6-115
SC10H-M6-135
SC10H-M6-160
SC12H-M6-135
SC12H-M6-165
SC14H-M6-160
SC16H-M10-105
SC16H-M10-140
SC16H-M10-180

8
10
10
10
12
12
14
16
16
16

L

115
115
135
160
135
165
160
105
140
180

M

M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6

M10
M10
M10

Dimensions.mm
Shape

BE09A、BE10.5A

BE18A~BE50A
BE18A~BE50A
BE18A~BE50A

BE12A、BE14A
BE16A

BE14A、BE16A

EC1612
EC1612
EC1614

EC1610
EC1610
EC1610

EC1608

115

SC05H-SWUBR-06
SC06J-SWUBR-06
SC08-M5-..
SC10-M6-..
SC12-M6-..
SC14-M6-..

TP..0802..

鎢
鋼
刀
柄
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MPR 微型車刀

MGR 微型車刀(切槽)

MPR 1.5 R0.1 L6
MPR 2 R0.1 L10
MPR 3 R0.1 L15
MPR 4 R0.1 L22
MPR 6 R0.2 L22
MPR 8 R0.2 L22
MPR 10 R0.2 L35

MGR 4 B1.0 L10
MGR 4 B1.5 L10
MGR 6 B1.0 L15
MGR 6 B1.5 L15
MGR 6 B2.0 L15

4.0
4.0
6.0
6.0
6.0

50
50
50
50
50

10
10
15
15
15

1.0
1.5
1.0
1.5
2.0

0.1
0.1
0.1
0.1
0.1

1.0
1.0
1.4
1.4
1.4

1.7
1.7
2.8
2.8
2.8

4.1
4.1
6.1
6.1
6.1

SIM 0020 H4
SIM 0020 H4
SIM 0020 H6
SIM 0020 H6
SIM 0020 H6

3.0
3.0
3.0
4.0
6.0
8.0

10.0

50
50
50
50
50
60
75

6
10
15
22
22
22
35

0.10
0.10
0.10
0.10
0.20
0.20
0.20

0.3
0.5
0.7
0.8
1.4
1.6
2.0

0.7
0.8
1.3
1.7
2.8
3.8
4.8

1.5
2.1
3.1
4.1
6.1
8.1

10.1

SIM 0020 H3
SIM 0020 H3
SIM 0020 H3
SIM 0020 H4
SIM 0020 H6
SIM 0020 H8
SIM 0020 H10

Min Aperture

Micro Turning Cutter

Micro Turning Cutter (Recessed)
R

R R

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

小
徑
車
刀

HD.

MIR 微型車刀(    螺紋加工)

MIR 3 L15 A60
MIR 4 L15 A60
MIR 6 L15 A60
MIR 8 L22 A60

3.0
4.0
6.0
8.0

50
50
50
60

15
15
15
22

60
60
60
60

0.8-1.0
0.8-1.0
1.0-1.5
1.0-2.0

32-24
32-24
24-16
24-13

1.4
1.8
2.6
3.6

3.2
4.1
6.0
8.0

SIM 0020 H3
SIM 0020 H4
SIM 0020 H6
SIM 0020 H8

60。
60。Micro Turning Cutter(      Thread Processing)

Teeth / inch
Min Aperture

Three Treasures for Mold
模具三寶
THREE TREASURES FOR MOLD

備註：其他規格，請來電洽詢。 For other specifications, please call to inquire

小
徑
車
刀
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Ap≦1.0D

Ae≦1.0D

Ae

Ap

Ap≦0.5D
Ae≦1.0D

Ae

Ap

Ap≦0.15D
Ae≦1.0D

Ae

Ap

【注意】 【NOTE】

1) 請使用剛性及精準度較佳之機械與夾頭。

2) 當切削量過大或機械剛性不足時,請降低回轉數及進給速度。

3) 請使用不易產生煙霧之切削液。

4) 在乾式切削時,請用空氣將切屑吹離加工範圍。

1) Use a rigid and precise machine and holder.
2) Please adjust the speed and feed when the cutting depth is large or
    when machines with low rigidity are used.
3) Please use a suitable fluid with high smoke rstardant properties.
4) During DRY (no fluid) milling, please use air blow to remove
    disposable chips from the moilling area and to eliminate chip packing.

Ae

Ap
Ap≦2.0D

Ae≦0.1D

Ae

Ap
Ap≦1.0D

Ae≦0.1D

Ae

Ap
Ap≦1.0D

Ae≦0.05D
Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼，碳素鋼，鑄鐵
Mild steels, Carbon

Steel,Cast lron SS400,
S55c,FC250(~750N/mm)

調質鋼，不鏽鋼
(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

耐熱合金，鈦合金
Ti-6Al-4V

Nickel Alloy
Titanium Alloy

超耐熱合金，鉻鎳鐵合金718
Super-heat resistant Alloy

inconel718

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

ERVD側面切削 Side Milling

3
4
5
6
8

10
12
16

9,550
7,960
7,640
6,900
5,570
5,093
3,980
2,980

1,146
1,900
2,139
2,800
2,897
3,056
3,180
2,380

9,550
7,960
7,320
6,900
5,570
4,770
3,980
2,380

760
950

1,200
1,650
1,560
1,630
1,430
950

75-160 m/min 120 m/min 85 m/min 35 m/min
回轉數
(rpm)
Speed

回轉數
(rpm)
Speed

6,685
5,572
5,124
4,830
3,899
3,339
2,786
1,666

3,750
2,800
2,240
1,865
1,400
1,120
935
700

220
230
260
260
260
210
190
140

mm/min
Feed Rate

進給速度 回轉數
(rpm)
Speed

mm/min
Feed Rate

進給速度

532
665
840

1,155
1,092
1,141
1,001
665

119

Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼，碳素鋼，鑄鐵
Mild steels, Carbon

Steel,Cast lron SS400,
S55c,FC250(~750N/mm)

調質鋼，不鏽鋼
(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

耐熱合金，鈦合金
Ti-6Al-4V

Nickel Alloy
Titanium Alloy

超耐熱合金，鉻鎳鐵合金718
Super-heat resistant Alloy

inconel718

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

ERVD溝切削 Slotting

3
4
5
6
8

10
12
16

9,550
8,000
7,320
6,900
5,570
4,500
3,450
2,380

700
800
880

1,103
1,114
1,250
1,035
760

9,550
7,960
7,320
6,366
4,775
4,138
3,180
2,380

300
450
530
630
670
660
510
380

75-160 m/min 120 m/min 75 m/min 30 m/min
回轉數
(rpm)
Speed

回轉數
(rpm)
Speed

6,685
5,572
5,124
4,456
3,343
2,897
2,226
1,666

3,200
2,900
1,920
1,600
1,200
960
800
600

130
130
130
150
150
130
120
90

mm/min
Feed Rate

進給速度 回轉數
(rpm)
Speed

mm/min
Feed Rate

進給速度

210
315
371
441
532
462
350
266

切
削
條
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主軸速度表 Spindle Speed Table



Depth of cut
(D:直徑Dia.)

切削量基準

被削材
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼,碳素鋼,鑄鐵

Mild steels, Carbon
Steel,Cast lron SS400,

S55c,FC250(~750N/mm )

合金鋼,工具鋼

Alloy Steel, Tool Steel
SCM,SKT,SKS,SKD

(~30HRC)

(30~38HRC)
預硬鋼(快削)Hardened Steel

Pre-hardned Steel(Free
Cutting)SKT,SKD,NAK,HPM1

調質鋼，不鏽鋼 熱處理鋼

等

鈦合金.耐熱合金(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

(45~55HRC)
Hardened

Steel, Titanium Alloy
SKD61,SKD11,STAVAX

等
Hardened steel

SKD11,SKH,SKS
AISI H13,AISI D2 etc

熱處理鋼 (55~60HRC)

削材速度

直徑 回轉數
(min-   )
Speed

1

2

回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

Depth of cut
(D:直徑Dia.)

切削量基準

被削材
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼,碳素鋼,鑄鐵

Mild steels, Carbon
Steel,Cast lron SS400,

S55c,FC250(~750N/mm )

合金鋼,工具鋼

Alloy Steel, Tool Steel
SCM,SKT,SKS,SKD

(~30HRC)

(30~38HRC)
預硬鋼(快削)Hardened Steel

Pre-hardned Steel(Free
Cutting)SKT,SKD,NAK,HPM1

調質鋼，不鏽鋼 熱處理鋼

等

鈦合金.耐熱合金(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

(45~55HRC)
Hardened

Steel, Titanium Alloy
SKD61,SKD11,STAVAX

等
Hardened steel

SKD11,SKH,SKS
AISI H13,AISI D2 etc

熱處理鋼 (55~60HRC)

削材速度

直徑 回轉數
(min-   )
Speed

1

2

回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

【注意】 【NOTE】

3
4
5
6
8
10
12
16
20

6,350
4,750
3,800
3,200
2,400
1,900
1,600
1,200
955

595
675
660
560
550
535
475
430
380

455
455
475
500
545
475
450
370
350

400
450
475
495
515
470
440
370
330

4,450
3,350
2,650
2,250
1,650
1,350
1,100
835
670

320
360
385
400
415
380
355
300
265

2,100
1,600
1,250
1,050
795
635
530
400
320

110
120
125
125
125
115
115
88
89

5,500
4,150
3,300
2,750
2,050
1,650
1,400
1,050
830

5,850
4,400
3,500
2,900
2,200
1,750
1,450
1,100
875

600
800
850
900

1,000
1,200
1,000
600
400

9,000
7,000
6,400
5,500
4,800
4,350
3,000
2,300
1,600

Ad=1D

側面切削 Side Milling

溝切削 Slotting

3
4
5
6
8
10
12
16
20

9,000
7,000
6,400
5,500
4,800
4,350
3,000
2,300
1,600

800
980

1,200
1,500
1,600
2,000
1,500
1,000
900

8,300
6,200
5,000
4,200
3,100
2,500
2,050
1,550
1,250

760
820
850
950
895
855
850
745
595

7,000
5,300
4,200
3,500
2,650
2,100
1,750
1,300
1,050

560
570
590
700
660
605
565
500
455

6,600
4,950
3,950
3,300
2,450
1,950
1,650
1,250
985

555
590
630
660
640
590
535
445
395

6,350
4,750
3,800
3,200
2,400
1,900
1,600
1,200
955

485
515
535
545
555
525
475
400
355

3,200
2,400
1,900
1,600
1,200
955
795
595
475

190
190
190
190
175
160
160
160
160

100 m/min

80 m/min 60 m/min 55 m/min 52 m/min 42 m/min 20 m/min

78 m/min 66 m/min 62 m/min 60 m/min 30 m/min

1) 請使用剛性及精準度較佳之機械與夾頭。

2) 當切削量過大或機械剛性不足時,請降低回轉數及進給速度。

3) 請使用不易產生煙霧之切削液。

4) 在乾式切削時,請用空氣將切屑吹離加工範圍。

1) Use a rigid and precise machine and holder.
2) Please adjust the speed and feed when the cutting depth is large or
    when machines with low rigidity are used.
3) Please use a suitable fluid with high smoke rstardant properties.
4) During DRY (no fluid) milling, please use air blow to remove
    disposable chips from the moilling area and to eliminate chip packing.

MHD.EAVD.CHD
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Ap≦1.0D

Ae≦1.0D

Ae

Ap

Ap≦0.5D
Ae≦1.0D

Ae

Ap

【注意】 【NOTE】

1) 請使用剛性及精準度較佳之機械與夾頭。

2) 當切削量過大或機械剛性不足時,請降低回轉數及進給速度。

3) 請使用不易產生煙霧之切削液。

4) 在乾式切削時,請用空氣將切屑吹離加工範圍。

1) Use a rigid and precise machine and holder.
2) Please adjust the speed and feed when the cutting depth is large or
    when machines with low rigidity are used.
3) Please use a suitable fluid with high smoke rstardant properties.
4) During DRY (no fluid) milling, please use air blow to remove
    disposable chips from the moilling area and to eliminate chip packing.

Ae

Ap
Ap≦1.0D

Ae≦0.1D

Ae

Ap
Ap≦2.0D

Ae≦0.1D
Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼，碳素鋼，鑄鐵
Mild steels, Carbon

Steel,Cast lron SS400,
S55c,FC250(~750N/mm)

調質鋼，不鏽鋼
(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

耐熱合金，鈦合金
Ti-6Al-4V

Nickel Alloy
Titanium Alloy

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

CED

CED

側面切削 Side Milling

3
4
5
6
8

10
12
16

8,500
7,162
7,000
6,366
5,173
4,500
3,710
2,590

800
860

1,100
1,528
1,655
2,180
2,228
2,070

8,500
7,960
6,366
5,840
4,775
3,820
3,183
2,188

500
800
860
930

1,050
993
830
610

130 m/min 120 m/min 85 m/min
回轉數
(rpm)
Speed

回轉數
(rpm)
Speed

6,685
5,572
4,676
4,088
3,343
2,898
2,597
1,813

mm/min
Feed Rate

進給速度

420
560
602
651
805
812
833

1,302

Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼，碳素鋼，鑄鐵
Mild steels, Carbon

Steel,Cast lron SS400,
S55c,FC250(~750N/mm)

調質鋼，不鏽鋼
(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

耐熱合金，鈦合金
Ti-6Al-4V

Nickel Alloy
Titanium Alloy

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

溝切削 Slotting

3
4
5
6
8

10
12
16

9,550
7,960
7,100
6,366
5,173
3,979
2,920
2,190

500
570
600
700
750
875
700
530

8,488
6,765
5,730
5,305
3,980
3,180
2,653
1,990

200
320
350
420
480
510
420
280

130 m/min 120 m/min 75 m/min
回轉數
(rpm)
Speed

回轉數
(rpm)
Speed

6,685
5,572
5,124
4,456
3,343
2,897
2,226
1,666

mm/min
Feed Rate

進給速度

210
315
371
441
532
462
350
266

切
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Depth of cut
(D:直徑Dia.)

切削量基準

被削材
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼,碳素鋼,鑄鐵

Mild steels, Carbon
Steel,Cast lron SS400,

S55c,FC250(~750N/mm )

合金鋼,工具鋼

Alloy Steel, Tool Steel
SCM,SKT,SKS,SKD

(~30HRC)

(30~38HRC)
預硬鋼(快削)Hardened Steel

Pre-hardned Steel(Free
Cutting)SKT,SKD,NAK,HPM1

調質鋼，不鏽鋼
(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

削材速度

直徑 回轉數
(min-   )
Speed

1

2

回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

Depth of cut
(D:直徑Dia.)

切削量基準

被削材
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

一般構造用鋼,碳素鋼,鑄鐵

Mild steels, Carbon
Steel,Cast lron SS400,

S55c,FC250(~750N/mm )

合金鋼,工具鋼

Alloy Steel, Tool Steel
SCM,SKT,SKS,SKD

(~30HRC)

(30~38HRC)
預硬鋼(快削)Hardened Steel

Pre-hardned Steel(Free
Cutting)SKT,SKD,NAK,HPM1

調質鋼，不鏽鋼 熱處理鋼

等

鈦合金.耐熱合金(38~45HRC)Hardened
Steel Stainless Steel
SUS304,NAK,SKD

(45~55HRC)
Hardened

Steel, Titanium Alloy
SKD61,SKD11,STAVAX

等
Hardened steel

SKD11,SKH,SKS
AISI H13,AISI D2 etc

熱處理鋼 (55~60HRC)

削材速度

直徑 回轉數
(min-   )
Speed

1

2

回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1
回轉數
(min-   )
Speed

1mm/min
Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度

2,400
2,300
2,150
2,650
2,400
2,200
2,200
1,900
1,550

21,200
15,900
12,700
10,600
7,950
6,350
5,300
4,000
3,200

1,300
1,300
1,250
2,000
1,900
1,850
1,800
1,700
1,550

15,900
11,900
9,550
7,950
5,950
4,750
4,000
3,000
2,400

1,150
1,250
1,350
1,450
1,400
1,350
1,350
1,350
1,150

10,600
7,950
6,350
5,300
4,000
3,200
2,650
2,000
1,600

680
795
840
910
860
830
830
830
730

8,500
6,350
5,100
4,250
3,200
2,550
2,100
1,600
1,250

440
460
510
610
575
510
510
510
510

21,200
15,900
12,700
10,600
7,950
6,350
5,300
4,000
3,200

2,150
2,050
1,900
3,050
2,800
2,550
2,550
1,900
1,550

21,200
15,900
12,700
10,600
7,950
6,350
5,300
4,000
3,200

3
4
5
6
8
10
12
16
20

3
4
5
6
8
10
12
16
20

12,700
9,550
7,650
6,350
4,750
3,800
3,200
2,400
1,900

Ad=0.2D
Ad Max=3mm

1,050
1,150
1,200
1,550
1,450
1,400
1,250
1,050
840

10,600
7,950
7,000
5,850
4,400
3,500
2,900
2,200
1,750

935
1,000
1,100
1,150
1,300
1,200
1,150
965
770

9,550
7,150
6,350
5,300
4,000
3,200
2,650
2,000
1,600

745
745
865
910
985
865
815
675
635

6,350
5,150
4,150
3,700
2,800
2,250
1,850
1,400
1,100

460
560
595
670
690
635
595
500
445

MHD.EAVD.CHD
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高速側面切削 High Speed Side Milling

高速溝切削 High Speed Slotting

200 m/min

120 m/min 110 m/min 90~100 m/min 60~70 m/min

200 m/min 200 m/min 150 m/min 100 m/min 80 m/min
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【注意】【NOTE】

1
1.5
2

2.5
3
4
5
6
8

10
12

30,000
20,000
15,000
12,000
10,000
7,500
6,000
5,000
4,000
3,200
2,700

900
900
900
900
900
900
900
900
780
680
620

720
720
720
720
720
720
720
430
620
540
490

20,000
14,000
10,000
8,200
7,000
5,200
4,200
3,500
2,800
2,200
1,900

600
600
600
600
600
600
600
600
520
450
410

480
480
480
480
480
480
480
480
410
360
320

12,600
8,400
6,300
5,100
4,200
3,100
2,500
2,100
1,600
1,300
1,100

450
450
450
450
450
450
450
450
390
340
310

270
270
270
270
270
270
270
270
230
200
180

15,000
10,000
8,000
6,100
5,000
4,000
3,200
2,700
2,000
1,600
1,300

180
180
180
180
180
180
180
180
160
140
120

140
140
140
140
140
140
140
140
125
110
95

4,800
3,200
2,400
2,100
1,800
1,400
1,200
1,000
800
650
530

30
35
40
45
55
75
75
75
70
65
55

24
28
32
36
44
60
60
60
56
52
44

40,000
40,000
30,000
23,800
19,000
15,900
11,900
9,500
7,900

1,200
2,400
2,700
2,850
2,850
2,850
2,325
2,000
1,800

30,000
30,000
21,200
15,900
12,700
10,600
7,900
6,300
5,300

900
1,800
1,800
1,800
1,800
1,800
1,485
1,290
1,125

30,000
23,800
15,900
11,900
9,500
7,900
5,900
4,700
3,900

360
530
530
530
530
530
470
410
360

100
130
160
210
200
200
175
160
135

15,900
7,900
5,300
4,000
3,200
2,650
2,000
1,600
1,300

1
2
3
4
5
6
8

10
12

SE.MHD.RTA

50~100 m/min

300 m/min 200 m/min 150 m/min 50 m/min

50~70 m/min 30~60 m/min 30~50 m/min 15~30 m/min

被削材
Work

Material

被削材
Work

Material

炭素鋼,合金鋼(~30HRC)
Carbon Steel, Alloy Steel
S50C,SCM,鑄鐵FC250等

AISI 1049,Cast iron

炭素鋼,合金鋼(~30HRC)
Carbon Steel, Alloy Steel
S50C,SCM,鑄鐵FC250等

AISI 1049,Cast iron

削材速度
Cutting
Speed

削材速度
Cutting
Speed

直徑
(mm)

Diameter

進給速度
mm/min

Feed Rate

進給速度
mm/min

Feed Rate
側面
Side

Milling

溝
Slotting

側面
Side

Milling

溝
Slotting

進給速度
mm/min

Feed Rate
側面
Side

Milling

溝
Slotting

進給速度
mm/min

Feed Rate
側面
Side

Milling

溝
Slotting

回轉數
(min-  )
Speed

1
回轉數
(min-  )
Speed

1
回轉數
(min-  )
Speed

1
回轉數
(min-  )
Speed

1

進給速度
mm/min

Feed Rate
側面
Side

Milling

溝
Slotting

回轉數
(min-  )
Speed

1

合金鋼,工具鋼(30~45HRC)
Alloy steel, Tool steel
預硬鋼,SKD61,NAK等

Pre-hardned steel, AISI H13

合金鋼,工具鋼(30~45HRC)
Alloy steel, Tool steel
預硬鋼,SKD61,NAK等

Pre-hardned steel, AISI H13

1) 切削60 HRC的材料時，請使用MS6P銑刀。

     Please Use MS6P for work materials of 60 HRC or above.
2) 切削沃斯田鐵系列不鏽鋼系列及耐熱合金時，請使用非水溶性削切油效果較好。

     In Cutting Austenitic stainless steels,the use of non-water-soluble cutting fluid is especially effective.
3) 機械設備或工件的夾持剛性不足、出現震動時，請以相同比例按上表降低回轉數及進給速度。

     If the rigidity of the machine or the work material installation is very low, or chattering is generated,
     please reduce the revolution and the feed rate proportionately.
4) 縱向進給時，進給速度請設定為上表之1/3以下。

     When drilling, please set feed rate at 1/3 or below of the above value.

沃斯田鐵系列不鏽鋼
Austenitic stainless steel

SUS304,SUS316等
AISI 304,AISI 316

熱處理鋼(45~55HRC)
Hardened steel

SKD61,SKD11,NAK,
STAVAX等AISI H13

熱處理鋼(45~55HRC)
Hardened steel

SKD61,SKD11,NAK,
STAVAX等AISI H13

熱處理鋼(55~60HRC)
Hardened steel

SKD11等AISI D2

熱處理鋼(55~60HRC)
Hardened steel

SKD11等AISI D2

切削量基準

Depth of cut
(D:直徑Dia.)

切削量基準

Depth of cut
(D:直徑Dia.)

切削條件表 Standard Cutting Conditions

高速切削條件表 High-Speed Milling Conditions
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Ap≦1.0D
Ae＝1.0D

Ae

Ap

Ae

Ap
Ap≦2.0D

Ae≦0.2D
Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

AEC側面切削 Side Milling

100~300 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

60~120 m/min

1
2
3
4
5
6
8

10
12
16
20

31831
15916
13793
11937
10186
9019
8754
7639
6366
4775
3820

.002-.005

.005-.015
.01-.03
.01-.04
.02-.06
.02-.08
.03-.10
.03-.12
.04-.14
.05-.18
.06-.22

31831
15916
10610
7958
6366
5305
3979
3183
2653
1989
1592

.001-.002
.005-.01
.01-.02
.01-.03
.02-.05
.02-.07
.03-.08
.03-.10
.04-.12
.05-.16
.06-.18

Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

溝切削 Slotting

100~300 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

60~110 m/min

1
2
3
4
5
6
8

10
12
16
20

31831
15916
13793
11937
10186
9019
8754
7639
6366
4775
3820

.001-.002

.002-.004
.005-.01
.01-.02
.01-.04
.02-.05
.03-.07
.04-.09
.05-.11
.06-.12
.06-.12

28648
14324
9549
7162
5730
4775
3581
2865
2387
1790
1432

.001-.002

.001-.003

.002-.005
.005-.01
.01-.03
.02-.04
.03-.06
.04-.08
.05-.10
.05-.11
.05-.11

Ap≦1.0D
Ae＝1.0D

Ae

Ap

Ae

Ap
Ap≦2.0D

Ae≦0.25D
Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

AED側面切削 Side Milling

100~300 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

80~120 m/min

3
4
5
6
8

10
12
16
20

13793
11937
10186
9019
8754
7639
6366
4775
3820

.01-.03

.01-.05

.02-.08

.02-.10

.02-.12

.03-.14

.04-.16

.05-.20

.06-.22

10610
7958
6366
5305
3979
3183
2653
1989
1592

.01-.02

.01-.03

.02-.04

.02-.05

.03-.06

.04-.09

.04-.11

.05-.13

.06-.15

Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

溝切削 Slotting

100~300 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

80~120 m/min

13793
11937
10186
9019
8754
7639
6366
4775
3820

.01-.02

.02-.04

.03-.06

.04-.08

.05-.10

.05-.13

.08-.15

.08-.17

.08-.20

10610
7958
6366
5305
3979
3183
2653
1989
1592

.01-.015
.01-.02
.02-.03
.02-.04
.03-.06
.03-.08
.04-.10
.05-.11
.05-.12

3
4
5
6
8

10
12
16
20
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Ap≦1.0D
Ae＝1.0D

Ae

Ap

Ae

Ap
Ap≦2.0D

Ae≦0.2D
Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

AE&AR側面切削 Side Milling

100~250 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

50~120 m/min

1
2
3
4
5
6
8

10
12
14
16
20

31831
15916
13793
11937
10186
8488
8356
7639
6366
5229
4576
3501

.002-.005

.005-.015
.005-.03
.01-.04
.02-.05

.025-.08
.03-.10
.03-.12
.04-.15
.05-.18
.06-.20
.08-.22

15916
11141
8488
6366
5730
4775
3581
2865
2387
2046
1790
1432

.002-.005
.005-.01
.01-.015
.01-.03
.02-.05

.025-.06
.03-.08
.04-.11
.05-.12
.06-.15
.07-.17
.08-.19

Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

100~250 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

50~120 m/min

1
2
3
4
5
6
8
10
12
14
16
20

31831
15916
13793
11937
10186
8488
8356
7639
6101
5229
4576
3501

.001-.002
.005-.01
.005-.01
.01-.02
.01-.03
.02-.04
.03-.06
.04-.07
.05-.08
.06-.09
.07-.10
.08-.11

15916
11141
8488
6366
5730
4775
3581
2865
2387
2046
1790
1432

.001-.002

.001-.005
.005-.01
.01-.015
.01-.025
.015-.04
.02-.05
.03-.06
.04-.08
.05-.10
.06-.12
.08-.14

溝切削 Slotting

Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

ACB側面切削 Side Milling

60~150 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

50~100 m/min

0.4
0.5
0.6
0.8
1
2
3
4
5
6
8

10
12

47747
44563
42441
39789
31831
28648
15916
11937
9549
7958
5968
4775
3980

.001-.005

.001-.005

.001-.005

.001-.005
.005-.01
.01-.02
.01-.06
.02-.08
.02-.10
.03-.12
.04-.18
.06-.20
.08-.22

39789
31831
26526
19894
17507
14324
9549
7162
5730
4775
3581
2865
2387

.001-.005

.001-.005

.001-.005

.001-.005
.005-.01
.01-.02
.01-.03
.02-.06
.02-.08
.03-.10
.04-.12
.06-.15
.08-.18

Ap≦0.5D

Ae≦0.2D
 Ae 

 Ap 
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Ap≦1.0D
Ae＝1.0D

Ae

Ap

Ae

Ap
Ap≦2.0D

Ae≦0.25D
Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

AEW側面切削 Side Milling

150~250 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

100~150 m/min

6
8

10
12
16
20

12732
9549
7639
6366
4775
3820

.03-.08

.04-.12

.06-.14

.07-.16

.08-.20

.08-.22

6897
5173
4138
3448
2586
2069

.02-.04

.03-.06

.04-.08

.04-.10

.05-.12

.05-.12

Depth of cut

(D:直徑Dia.)

切削量基準

工件材料
Work

Material

Cutting Speed

(mm)
Diameter

鋁合金
Aluminum

切削速度(Vc)

直徑 回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

溝切削 Slotting

240 m/min

銅合金
Copper

回轉數
(rpm)
Speed

Fz
mm/tooth

每刃進給

110 m/min

6
8

10
12
16
20

12732
9549
7639
6366
4775
3820

.04-.08

.05-.11

.06-.14

.08-.16

.10-.18

.12-.12

5836
4377
3501
2918
2188
1751

.02-.04

.03-.06

.03-.08

.04-.10

.05-.11

.05-.12

切
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【注意】【NOTE】

0.15
0.2

0.25
0.3
0.4
0.5

0.75
1

1.25
1.5

1.75
2

2.5
3
4
5
6

40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
30,000
24,000
19,000
16,000
13,700
12,000
9,600
8,000
6,000
4,800
4,000

400
500
620
750
960

1,200
1,270
1,160
1,000
930
930
930
930
930
900
900
900

40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
38,000
25,500
19,000
15,300
13,000
11,400
10,000
8,000
6,400
4,800
3,800
3,200

360
480
610

1,000
1,200
1,100
800
670
600
580
570
560
540
540
540
540
540

40,000
40,000
40,000
40,000
36,000
29,000
19,000
14,000
11,500
9,600
8,200
7,200
5,700
4,800
3,600
2,900
2,400

330
500
620
750
900
900
700
600
510
460
450
450
450
450
450
450
450

40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
38,000
32,000
27,300
24,000
19,000
16,000
12,000
9,600
8,000

440
480
540
600
800

1,000
1,360
2,000
2,400
2,400
2,400
2,400
2,400
2,400
2,400
2,300
2,100

40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
40,000
30,000
24,000
19,000
16,000
13,000
12,000
9,600
8,000
6,000
4,800
4,000

400
480
540
600
800
830

1,160
1,200
1,200
1,200
1,200
1,200
1,200
1,200
1,200
1,150
1,050

SB
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150 m/min 120~150 m/min 80~100 m/min 100~200 m/min 100~150 m/min

1) 溝加工時之進給速度，請設定為上數值之60%。

    When slotting, reduce the feed by 60% from above values.
2) 刀具夾持突出量，以4D為基準，超出上述場合時；請將切削條件作適度之調整。

    Length of overhang is 4 times dia. as standard. When it is longer then 4 times dia., fllow figures of above table.
3) 請使用油霧(Oil-mist)冷卻或吹氣方式(Air blow)進行切削。

    Use Oil-mist coolant or Air blow.
4) 主軸回轉數及床台進給速度，請以相同比例作適度調整。

    Adjust both spindle speed and feed according to milling conditions and machine rigidity.

被削材
Work

Material

削材速度
Cutting
Speed

切削量基準
Depth of cut
(R:球頭半徑)

合金鋼,調質鋼
Alloy steels

Pre-hardned steels,SCM,
SKD,SUS,HPM,NAK

炭素鋼
Carbon steels

S50C

熱處理鋼
Hardened steels
SKD61(~55HRC)

鋁
Aluminum

銅
Copper

切削條件表 Standard Cutting Conditions

回轉數
(min-  )
Speed

1
進給速度
mm/min

Feed Rate

回轉數
(min-  )
Speed

1
進給速度
mm/min

Feed Rate

回轉數
(min-  )
Speed

1
進給速度
mm/min

Feed Rate

回轉數
(min-  )
Speed

1
進給速度
mm/min

Feed Rate

回轉數
(min-  )
Speed

1
進給速度
mm/min

Feed Rate

切
削
條
件
表

~0.16xR R≦0.3(~45HRC)
~0.25xR R≦3   (~45HRC)
~0.17xR R≦4   (~45HRC)
~0.05xR            (~45HRC)

(R0.1~0.5=0.2xR)
0.3xR

0.1xR(~45HRC)
~0.08xR(~55HRC)



Radius

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

1

1.5

2

2.5

3

4

5

6

7

8

9

10

Dia

0.2

0.4

0.6

0.8

1

2

3

4

5

6

8

10

12

14

16

18

20

0.01

0.087

0.125

0.154

0.178

0.199

0.282

0.346

0.399

0.447

0.489

0.565

0.632

0.693

0.748

0.08

0.848

0.894

0.02

0.12

0.174

0.215

0.25

0.28

0.398

0.488

0.564

0.631

0.692

0.799

0.894

0.979

1.058

1.131

1.199

1.264

0.03

0.143

0.211

0.262

0.304

0.341

0.486

0.597

0.69

0.722

0.846

0.978

1.094

1.198

1.295

1.384

1.468

1.548

0.05

0.173

0.265

0.332

0.387

0.436

0.624

0.768

0.889

0.995

1.091

1.261

1.411

1.546

1.67

1.786

1.895

1.997

0.04

0.16

0.24

0.299

0.349

0.392

0.56

0.688

0.796

0.891

0.977

1.129

1.262

1.383

1.495

1.598

1.695

1.787

0.1

0.2

0.35

0.45

0.53

0.6

0.87

1.08

1.25

1.4

1.54

1.78

1.99

2.18

2.36

2.52

2.68

2.82

0.08

0.196

0.32

0.41

0.48

0.54

0.78

0.97

1.12

1.25

1.38

1.59

1.78

1.95

2.11

2.26

2.39

2.52

0.2

0.4

0.57

0.69

0.8

1.2

1.5

1.74

1.96

2.15

2.5

2.8

3.07

3.32

3.56

3.77

3.98

0.15

0.39

0.52

0.62

0.71

1.05

1.31

1.52

1.71

1.87

2.17

2.43

2.67

2.88

3.08

3.27

3.45

0.5

1

1.73

2.24

2.65

3

3.32

3.87

4.36

4.8

5.2

5.57

5.92

6.24

0.3

0.6

0.77

0.92

1.43

1.8

2.11

2.37

2.62

3.04

3.41

3.75

4.05

4.34

4.61

4.86

1

2

2.83

3.46

4

4.47

5.29

6

6.63

7.21

7.75

8.25

8.72

2

4

4.9

5.66

6.93

8

8.94

9.8

10.58

11.31

12

3

6

7.75

9.17

10.39

11.49

12.49

13.42

14.28

0.8

1.96

2.65

3.2

3.67

4.08

4.8

5.43

5.99

6.5

6.97

7.42

7.84

SB

加工深度 Depth of cut (mm)
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Caculation of Actual Dia

【注意】【NOTE】

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

40,000

32,000

27,000

23,000

20,000

16,000

13,500

10,000

8,000

6,700

0.15

0.2

0.25

0.3

0.4

0.5

0.75

1

1.25

1.5

1.75

2

2.5

3

4

5

6

~1,200

~1,200

~1,200

~1,200

~2,400

~2,400

~3,700

5,000

5,000

5,000

5,000

4,000

3,500

3,000

3,000

3,000

2,500

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

32,000

25,000

21,000

18,000

16,000

12,800

10,600

8,000

6,400

5,300

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

38,000

29,000

23,000

19,000

16,400

14,000

11,500

9,500

7,200

5,700

4,800

~960

~960

~960

~960

~2,000

~2,000

~3,000

3,200

3,200

3,200

3,200

3,200

2,500

2,000

2,000

2,000

1,800

~800

~800

~800

~800

~1,760

~1,760

2,700

2,900

2,900

2,900

2,900

2,900

2,300

1,800

1,800

1,800

1,800

~40,000

~40,000

~40,000

~40,000

40,000

32,000

21,300

16,000

12,800

10,600

9,100

8,000

6,400

5,300

4,000

3,200

2,700

350

480

520

560

1,000

1,500

1,500

1,500

1,500

1,500

1,500

1,500

1,300

1,200

1,200

1,200

1,200

SB
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1) 溝加工時之進給速度，請設定為上數值之60%。

    When slotting, reduce the feed by 60% from above values.
2) 請使用油霧(Oil-mist)冷卻或吹氣方式(Air blow)進行切削。

    Use Oil-mist coolant or Air blow.
3)機械設備或工件的夾持剛性不足、出現震動時，請以相同比例按上表降低回轉數及進給速度。

   If the rigidity of the machine or the work material installation is very low, or chattering is generated,
   please reduce the revolution and the feed rate proportionately.
4)請使用較具有剛性之機械設備及夾頭。

   Use a rigid machine and holder.

切削量基準

Depth of cut

(R:球頭半徑)

被削材

Work
Material

削材速度
Cutting
Speed

炭素鋼

Carbon steels
S50C

合金鋼

Alloy steels
SCM,SKD,SUS

調質鋼

Pre-hardned steels
HPM,NAK

熱處理鋼

Hardened steels
SKD61(~55HRC)

高速切削條件表 High-Speed Milling Conditions

回轉數

(min-  )
Speed

進給速度

mm/min
Feed Rate

回轉數

(min-  )
Speed

進給速度

mm/min
Feed Rate

回轉數

(min-  )
Speed

進給速度

mm/min
Feed Rate

回轉數

(min-  )
Speed

1111
進給速度

mm/min
Feed Rate

250 m/min 200 m/min 180 m/min 100 m/min
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0.1XR

0.2XR
(R0.2~R0.5=0.1XR)

0.1XR(~45HRC)
~0.08XR(~55HRC)



【注意】【NOTE】

0.2
0.3
0.4
0.5
0.6
0.7
0.8
0.9
1

1.5
2

2.5
3
4
5
6
8
10
12

40,000

40,000

40,000

40,000

38,000

36,000

34,000

32,000

30,000

20,000

15,000

12,000

10,000

7,500

6,000

5,000

4,000

3,200

2,700

120

160

200

250

300

330

380

430

480

480

480

480

480

480

480

480

410

360

320

—

—

—

320

380

420

480

540

600

600

600

600

600

600

600

600

520

450

410

—

—

—

240

270

300

340

370

400

400

400

400

400

400

400

400

350

300

270

100

120

160

190

210

240

270

290

320

320

320

320

320

320

320

320

280

240

210

28,000

28,000

28,000

25,000

21,000

18,000

16,000

14,000

12,600

8,400

6,300

5,100

4,200

3,100

2,500

2,100

1,600

1,300

1,100

—

—

—

200

220

240

260

280

300

300

300

300

300

300

300

300

260

230

210

60

70

90

120

130

140

150

160

180

180

180

180

180

180

180

180

150

130

120

32,000

32,000

24,000

19,000

16,000

14,000

12,000

10,600

9,600

6,400

4,800

3,800

3,200

2,400

1,900

1,600

1,200

1,000

800

—

—

—

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

75

65

65

65

25

35

35

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

60

50

50

50

40,000

40,000

40,000

40,000

40,000

40,000

40,000

40,000

40,000

32,000

24,000

19,000

16,000

12,000

9,600

8,000

6,000

4,800

4,000

90

130

170

210

245

285

330

375

420

800

1,000

1,000

1,000

1,000

1,000

1,000

1,000

1,000

1,000

30

40

55

70

85

95

110

125

140

270

330

330

330

330

330

330

330

330

330

40,000

40,000

40,000

40,000

33,000

28,000

25,000

22,000

20,000

14,000

10,000

8,200

7,000

5,200

4,200

3,500

2,800

2,200

1,900

50~100 m/min 50~70 m/min 30~60 m/min 20~40 m/min 80~150 m/min

SE.RTA
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1
2
3
4
5
6
8

10
12

300 m/minCutting
Speed

Work
Material

200 m/min 100 m/min

40,000

40,000

30,000

28,000

19,000

15,000

11,000

9,500

7,900

800

1,600

1,800

1,900

1,900

1,900

1,550

1,330

1,200

640

1,280

1,440

1,520

1,520

1,520

1,240

1,060

960

30,000

30,000

21,200

15,900

12,700

10,600

7,900

6,300

5,300

600

1,200

1,200

1,200

1,200

1,200

990

860

750

480

960

960

960

960

960

790

680

600

30,000

15,900

10,600

7,900

6,300

5,300

4,000

3,200

2,600

240

240

240

240

240

240

220

200

200

190

190

190

190

190

190

175

160

160

SE.RTA
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0.02D

D≦0.02D

≦1D
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一般建議

乾式切削、噴壓縮空氣、MQL霧化切削液冷卻

乳化液、純油性

避免熱產生對刀具的衝擊

切屑把熱帶走

幫助排屑

切削刃口冷卻

幫助排屑

避免刃口沾黏積屑

幫助排屑

避免刃口沾黏積屑

P

P K

K

H

M

S

N

General recommendation

Steel

Cast iron

Hardened

Stainless

Special alloy

Non-ferrous
metals

Exceptions for material ranges

When coolant is not available the cutting speed(vc)and/or the radial feed(ae)should be reduced.
The resulting reduced temperature reduces the risk of thermal shock.

Dry machining, compressed air, MQL:

Soluble oil, neat oil:

乳化液、純油性

材料範圍以外的注意事項

Other notes
A. Finishing

B. Very long tools

C. Alignment of  coolant

E. Solid carbide milling cutters with
     internal cooling

GuhrojetD. Peripheral cooling/Guhrojet

The application of coolant is principally an
advantage as a better surface finish can
be achieved.

Coolant can result in a smoother process, as
the lubricant has a vibration-reducing effect

● as acurate as possible in the cutting area
   from at least three directions

其他注意事項

精銑削

長刃型銑削

˙ 使用冷卻液原則上是一個優勢，因為

   可以實現更好的表面光潔度

冷卻條件不佳時，則應該降低切削速度(vc)及降低切寬(ae)，這樣才能降低溫度，降低熱對刀刃的衝擊風險

如果排屑不良有問題，則應考慮使用冷卻液，排屑不良會大大導致刀刃磨損甚至斷刀。

當排屑不良而產生熱能時，應檢查是否可以使用冷卻液，透過使用專門的〝冷卻液噴嘴〞，

可以將冷卻液供應到堵塞處而不會碰到切削區域，另外，建議在整個加工過程中使用冷卻液。

Soluble oil, neat oil:

● Avoid thermal shock
● Dissipate machining temperature via chip
● Supporting chip evacuation

˙ 使用冷卻液可以使加工過程更順暢，

   因為潤滑劑具有減振作用

冷卻液對準加工區域

中心出水型銑刀

刀具周邊外圍冷卻

˙ 至少有三個方向的切削液噴嘴，需對

   準切削區域噴射

˙ 最佳的排屑性，非常好的切削刃口冷

   卻，避免刃口沾黏積屑非常有效

˙ 由於冷卻液直接噴到切削區域，達到

   最佳的刀具冷卻和排屑性

˙ 特別推薦用於較大尺寸的刀具和堅韌

   的難切削材銑削

˙ 不要將小切屑衝回切削區域● no flushing back of small chips to the
   cutting area

● optimal chip evacuation, very good cutting
   edge cooling, very effective against built-up
   edges
● to be recommended especially for larger
   tool diame ters and tough materials

Best external option: Optimal tool cooling
and chip evacuation thanks to the direct
route from coolant ecit to cutting area

● Cooling of tool cutting edge
● Preventing built-up edge
● Supporting chip evacuation

● Preventing built-up edge
● Supporting chip evacuation

If there are chip evacuation problems the application of coolant should be taken into consideration,
poor evacuation of chips can lead to massive tool wear and even tool breakage.

When heat is being generated due to poor chip evacuation, it should be checked if through coolant is
available. By using a specifically directed “coolant jet”, coolant can be supplied where congested without hitting
the cutting area. Alternatively, the application of coolant for the entire machining operation is recommended.
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Foundations for economically efficient milling

Peripheral requirements

Applicable in every material group

High-dynamic machining centres

Heavy machines

Unstable to stable workpiece clamping

● short acceleration distances
● higher speed range
● small to medium tool diameters

● stable feed axes
● high spindle torque
● medium to large tool diameters

● stable = vibration-free machining = maximum metal removal rate
● unstable = reduction of radial forces = increased process reliability

● Iow angle of engagement < 70°
● short time of contact between
   cutting edge and component

● reduced chip thickness allows
   considerably higher fz

經濟效益高的銑削加工基礎

周邊外圍需求的考量因素

適用於每個物料群組

高轉速加工中心機

重型機器

不穩定或是穩定的工件夾持狀況

加工參數應用

低的切削寬度 ae 到 0.33 x D

極高進給率 fz

非常高的切削速度 vc

高切削深度 ap

● 
● 容易加工的材料＝提高生產率

● 難加工的材料＝提高加工過程的穩定性

● 
● easy to machine materials = increase in productivity
● difficult to machine materials = increase in process reliability

鋼 鑄鐵 淬硬鋼 不銹鋼 高溫合金和鈦合金 有色金屬材料

● 加速距離短

● 更高的切削速度範圍

● 盡量使用小、中尺寸直徑的刀具

● 穩定的進給軸向控制

● 高主軸扭力

● 盡量使用中大尺寸直徑刀具

● 穩定＝無振動的加工＝最大金屬去除率

● 不穩定＝減少徑向力＝提高加工過程穩定性

P K H M S N

P K H M S N

● 低切削嚙合角 < 70°
● 切削刃與工件之間的接觸時間短 < 70°

● 切屑厚度減少、可顯著提高 fz

● 高切削速度時減少加工時熱的產

  生、並延長冷卻時間

● reduced heating up and
   prolonged cooling down allow
   very high vc values

● 改善槓桿效應

● 高金屬移除率

● 增加刀具與零件之間的接觸點

金屬移除率是指每分鐘實際去除切屑的量，特別適合用於比較不同的加工策略。

切深 ap 切寬 ae 每分鐘進給 每分鐘移除量 cm3

刀具切削嚙合角度＆刀具接觸時間

● improved leverage effect
● high metal removal rate
● increase in contact points
   between tool and component

Tool angle of engagement & tool contact time

Application parameters

金屬移除率（單位時間內材料切除的體積）Metal removal rate

Very high tooth feed fz

Very high cutting speed vc

High cutting depth ap

Low cutting width ae to 0.33 x D

The metal removal rate specifies how high the actual chip removal is per minute.
It is especially suitable for comparing different machining strategies.

ap (mm) x ae (mm) x vf (m/min) = Q (cm3/min)

P K H M S N
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45°
74°

刀具切削與工件的接觸嚙合角度對加工過程的影響

切削嚙合角度

嚙合角度確定了從切屑形成開始到從退出材料時刀具的切削範圍。

利用這些參數，可以評估影響刀具的受力。在直線銑削路徑中，角度是恆定的；

在凹形銑削路徑中，角度是逐漸增大的；而在凸形銑削路徑中，角度則是減小。

嚙合角度固定

側銑切削嚙合角度固定53°

刀具的受力固定

直線銑削路徑

外凸形繞銑嚙合角度變化

外凸形繞銑路徑

Influence on process through tool engagement

Angle of engagement

The angle of engagement inscribes the cutting range of the tool from
start of chip formation to exit from the material. With these parameters
the stress impacting on the tool can be assessed. With straight milling
paths the angle is constant, with concave milling paths it increases and
with convex milling paths it decreases.

● constant angle of engagement
● constant tool stress

Example:   ae 0.20 x D = 53° engagement 切寬 ae 0.2D = 53° 嚙合角

                 Engagement remains a constant 53°   固定的嚙合角度53°

ae 0.20 x D

ae 0.20 x D

ae 0.20 x D

Straight milling path

Angle of engagement with convex contour radii

內凹形繞銑嚙合角度變化

內凹形繞銑路徑

Angle of engagement with concave contour radii

Concave milling path

Example:  ae 0.20 x D = 53° engagement  切寬ae 0.2D = 53°嚙合角

                 Engagement increases to 74° 嚙合角度增加至74°

Measures: ae must be reduced
調整措施  fz must be reduced in radius
                  切寬 ae 及每刃進給 fz 必須減少

Convex milling path

Example:   ae 0.20 x D = 53° engagement  切寬 ae 0.2D = 53° 嚙合角

                  Engagement reduces to 45°  嚙合角度減少至45°

Measures: ae may be increased
調整方式    fz can be increased
          切寬  ae 及每刃進給 fz 可以增加

● decreasing angle of engagement 嚙合角度減少

● reduced tool stress 刀具的受力減少

● increasing angle of engagement 嚙合角度增加

● increased tool stress 刀具的受力增加

側銑切削嚙合角度從53°降低至45°
(切寬ae及每刃進給fz可以增加)

側銑切削嚙合角度從53°增加至74°
(切寬ae及每刃進給fz 必須減少)
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143°

92°

55°

69°

74°

90°內凹圓形繞銑嚙合角度變化

 刀具半徑＝工件圓弧半徑

Angle of engagement with 90° corner radii

Tool radius = Corner radius

刀具半徑＜工件圓弧半徑

擺線銑削時槽寬與刀具直徑之比

Tool radius < Corner radius

Ratio of flute width to tool diameter with trochoidal milling

Flute width 2.1-3.0 x D 槽寬 2.1-3.0 x D

Flute width from 3.1x D  槽寬 3.1 x D

Flute width 1.7-2.0 x D  槽寬 1.7-2.0 x D

Example:  lncrease of engag. angle from 53° to 92° (174°)
                  接觸嚙合角度由53° 增加至 92°
Measures: ae must be reduced 切寬 ae 必須減少

                  fz must be heavily reduced in radius
改善措施：fz 每刃進給於圓角加工時必須大幅降低

Example: lncrease of engag. angle from 53° to 143° (270°)
接觸嚙合角度由 53° 增加至 143°

Measures: vc and fz must be heavily reduced
改善措施：必須大幅降低 vc 和 fz

接觸嚙合角度由53° 增加至 143°

接觸嚙合角度由53° 增加至 92°

接觸嚙合角度由 37° 增加至 55°

接觸嚙合角度由 46° 增加至 69°

接觸嚙合角度由 53° 增加至 74°

ae 0.20 x D

ae 0.20 x D

● very unfavourable for tool dynamics 非常不利的刀具動態路徑

● change of stress direction 刀具的受力改變

● abrupt increase in tool stress 刀具受力突然增加

● machine can interpolate the path 機器可以插補路徑

● no “ impact ” on tool 對刀具無 “ 影響 ”
● lower increase of tool stress 降低刀具受力

● cut in C arc  C形圓弧切削

● ae max. 0.10 x D (theor. 37°) 切寬 ae 最多 0.10D (理論上嚙合37° )
● increase of angles of engagement by up to 50%
切削嚙合角度增加最多至 50% 。 ( 37° x 1.5 = 55.5° )

● cut in C arc  C形圓弧切削

● ae max. 0.15 x D (theor. 46°)  切寬 ae 最多 0.15D (理論上嚙合46° )
● increase of angles of engagement by up to 50%
切削嚙合角度增加最多至 50% 。 ( 46° x 1.5 = 69° )

● cut in C arc  C形圓弧切削

● ae max. 0.20 x D (theor. 53°)  切寬 ae 最多 0.20D (理論上嚙合53° )
● increase of angles of engagement by up to 40%
切削嚙合角度增加最多至 40% 。 ( 53° x 1.4 = 74.2° )

改善措施：必須大幅降低vc和fz

改善措施：於圓角加工時必須大幅降低fz

刀具切削與工件的接觸嚙合角度對加工過程的影響Influence on process through tool engagement
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應用材質：難切削材、不鏽鋼、鈦合金、合金鋼、一般鋼材

                  預硬鋼材、銅合金、鋁合金、耐熱合金鋼

產品編號：2D ERVD 1004GRJ

影片加工材料：SUS304

ERVD
鎢鋼立銑刀
ERVD High-efficiency & Anti-Vibration

高效能防震ERVD
鎢鋼立銑刀

高效能防震

tungsten Carbide end mills

α = β

Unequal end fact & variable spiral designed will 
minimizes vibration on stable milling under highly efficient.

不等分及不等螺旋的設計能最大限度地減少

高效穩定銑削時的振動

Process with Excellent Perpendicularity. 
極佳的加工垂直度

Improves the working efficiency up to 30%~100%. 
工作效率提升30%~100%

Tool service life will up to 50%. 
刀具壽命提升50%
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加強檢查準確性，提升刀具品質

慧德刀具五金有限公司
Hwe Der Machinery and Hardware Pty Ltd.

TEL: 886-4-7559458
FAX: 886-4-7564341
E-mail: hdtools168@gmail.com

刀具檢查與量測


